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Fonksiyonel A.$.

Hizli Rehber

Motor otomatik ayari nasil yapilir?

Motor galigirken, motorla ilgili parametreleri otomatik olarak dgrenir ve kaydeder.
= Bolim 4.7 Otomatik Motor Adaptasyonu (Self-tuning)

Hata tesbiti nasil yapilir?

Gostergede bir uyari ya da hata mesaji aldiginizda

= Bolum 6.2 Hata, uyari kodlari ve tanimlari

Gostergede bir uyari ya da hata mesaji almadiginizda

= Bo0lim 6.7 Gostergede hig bir uyari ya da hata yokken hata tespiti

Se¢im nasil yapilir?

Sirticti modeli ve etiket degerleri
= B6IUm 2.2 Stirlici modeli ve etiket degerleri

Montaj olclleri

= Bolim 3.4 Boyutlar

Parametre ayarlan

= Bolim 10 Parametre Listesi

Parametrelerin ayarlan detayli agiklamasi

= Bolim 11 Parametre Detaylari
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F02.0x Grubu: Temel Motor Parametreleri ve Otomatik Motor Adaptasyonu
F02.1x Grubu: Asenkron Motor Gelismis Parametreleri
F02.2x-F02.4x Grubu: Ayrilmis
F02.5x Grubu: Motor Uygulama Parametreleri

10.7 Grup F03: Vektér Kontrol Parametreleri
F03.0x Grubu: Hiz Gevrimi (ASR)
F03.1x Grubu: Akim Cevrimi ve Tork Siniri
F03.2x Grubu: Tork Optimizasyon Kontrolli
F03.3x Grubu: Manyetik Aki Optimizasyonu
F03.4x-F03.5x Grubu: Tork Kontrolii

10.8 Grup F04: VIF Kontrol
F04.0x Grubu: V/F kontrol
F04.1x Grubu: Ozel VIF egrisi
F04.2x Grubu: Ayriimis
F04.3x Grubu: V/F enerji tasarrufu kontrolli

10.9 Grup FO05: Giris Terminali Parametreleri
F05.0x Grubu: Dijital Girig Terminal Fonksiyonlari (X1-X4)
F05.1x Grubu: X1-X4 algilama gecikme egrisi
F05.2x Grubu: Dijital Girig Terminali Eylem Segimi
F05.3x Grubu: Pals Girisi (PUL) Terminali
F05.4x Grubu: Analog (Al) Giris Karakteristigi Segimi
F05.5x Grubu: Analog Giris (Al) - Giris Lineer Calisma
F05.6x Grubu: Analog Giris Al- Egri 1 Isleme
F05.7x Grubu: Analog Girig Al- Egri 2 Isleme
F05.8x Grubu: Al- Dijital Giris Olarak Kullanma
10.10 Grup F06: Gikis Terminali Parametreleri
F06.0x Grubu: Analog Gikis AO
F06.1x Grubu: Ayriimis
F06.2x-F06.3 Grubu x: Transistor ve Role Cikis
F06.4x Grubu: Frekans Algilama
F06.5x Grubu: izleme Parametreleri Karsilastirma Gikis!
F06.6x Grubu: Sanal Giris Ve Cikis Terminalleri
10.11 Grup FO7: Isletim Kontrolu Parametreleri
F07.0x Grubu: Baglama (Start) Kontroli
F07.1x Grubu: Durma (Stop) Kontroli
F07.2x Grubu: DC Frenleme Ve Hiz izleme
F07.3x Grubu: Jog
F07.4x Grubu: Kalkis ve Durusta Sabit Ve Atlama Frekansi
10.12 Grup F08: Yardimci Kontrol Parametreleri
F08.0x Grubu: Sayici ve Zamanlayici
F08.1x Grubu: Ayrilmis
F08.2x Grubu: Ayriimis
F08.3x Grubu: Salinma (Swing) Frekans Kontroll
10.13 Grup F09: Ayrilmis
10.14 Grup F10: Koruma Parametreleri
F10.0x Grubu: Akim Korumasi
F10.1x Grubu: Gerilim Korumasi
F10.2x Grubu: Yardimei Korumalar
F10.3x Grubu: Yik Korumasi
F10.4x Grubu: “Stall” Korumasi
F10.5x Grubu: Hata Sififama Korumasi
10.15 Grup F11: Tus Takimi Parametreleri
F11.0x Grubu: Tus Takim islemleri
F11.1x Grubu: Durum Ara Yiizii Déngiisel izleme
F11.2x Grubu: izleme Parametreleri Kontrolii
F11.3x Grubu: Tus Takimi Ozel Fonksiyonlari
10.16 Grup F12: Haberlesme Parametreleri
F12.0x Grubu: MODBUS Slave Parametreleri
F12.1x Grubu: MODBUS Master Parametreleri
10.17 Grup F13: PID Kontrol Parametreleri
F13.00~F13.06: PID Ayar ve Geri Beslemesi
F13.07~F13.24: PID Ayarlari
F13.25~F13.28: PID Geri Besleme Baglanti Kesilmesi
F13.29~F13.33: PID Uyku Fonksiyonu
10.18 Grup F14: Coklu Hiz ve PLC Parametreleri
F14.00~F14.14: Coklu Hiz Frekans Ayari
F14.15: PLC Galisma Modu Segimi
F14.16~F14.30: PLC Calisma Siiresi Segimi
F14.31~F14.45: PLC Calisma Yoni ve Hizlanma/Yavaslama Siresi Segimi
10.19 Grup F15: Ayrilmis
10.20 Grup COx: izleme Parametreleri
C00.xx Grubu: Temel izleme
C01.xx Grubu: Hata izleme
€02.0x Grubu: Uygulama izleme
C03.0x Grubu: Bakim izleme
10.21 Haberlesme Parametreleri
MODBUS Temel Haberlesme Grubu (Adres 0x3000~0x301F, 0x2000~0x201F)

Girig ve Cikis Araylizii Grubu (adres 0x3400~0x341F x34xx)
Genisletilmis Hata ve Gli¢ Kapatma Grubu (Adres 0x3600~0x361F)
Parametre Detaylari
11.1 Giivenlik Onlemleri
11.2 FOO Grup: Uygulama Ortami Parametreleri
F00.0x Grubu: Uygulama Parametreleri
F00.1x Grubu: Sik kullanilan parametreler

11.3 FO1 Grup: Temel Ayar Parametreleri
FO01.0x Grubu: Temel Komutlar
F01.1x Grubu: Frekansin Ust ve Alt Sinirlari
F01.2x-F01.3x Grubu: Hizlanma ve Yavaslama Siireleri
F01.4x Grubu: PWM (Darbe Genlik Modiilasyon) Kontrolii
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11.4 FO2 Grup: MOtOr PArametrElEri.........c.uverererieriiiiserieiesesiessses e esssessssssssns
F02.0x Grubu: Temel Motor Parametreleri ve Otomatik Motor Adaptasyonu
F02.1x Grubu: Asenkron Motor Gelismis Parametreleri
F02.2x-F02.4x Grubu: Ayrilmis
F02.5x Grubu: Motor Uygulama Parametreleri

11.5 FO3 Grup: Vektor Kontrol Parametreleri
F03.0x Grubu: Hiz Cevrimi (ASR)
F03.1x Grubu: Akim Gevrimi ve Tork Siniri
F03.2x Grubu: Tork Optimizasyon Kontrolii
F03.3x Grubu: Manyetik Aki Optimizasyonu
F03.4x-F03.5x Grubu: Tork Kontroli

11.6 FO4 Grup: VIF Kontrol Parametreleri
F04.0x Grubu: V/F Kontrol
F04.1x Grubu: Ozel V/IF egrisi
F04.2x Grubu: Ayrilmis
F04.3x Grubu: V/F Enerji Tasarruf Kontrolu

11.7 FO5 Grup: Girig Terminali Parametreleri
F05.0x Grubu: Dijital Giris Terminal Fonksiyonlari (X1-X4)
F05.1x Grubu: X1-X4 Algilama Gecikme Egrisi
F05.2x grubu: Dijital Giris Terminali Eylem Segimi
F05.3x grubu: Pals girisi (PUL) Terminali
F05.4x Grubu: Analog (Al) Giris Karakteristigi Segimi
F05.5x Grubu: Analog (Al) Giris Lineer Calisma
F05.6x Grubu: Analog Giris Al- Egri 1 Isleme
F05.7x Grubu: Analog Giris Al- Egri 2 Isleme
F05.8x Grubu: Al Dijital Giris Olarak Kullanma

11.8 Grup F06: Cikis Terminali Parametreleri
F06.0x Grubu: Analog Gikis AO
F06.1x Grubu: Ayrilmis
F06.2x-F06.3x Grubu: Transistor ve Role Cikis
F06.4x Grubu: Frekans Algilama
F06.5x Grubu: izleme Parametreleri Karsilastirma Cikigi
F06.6x Grubu: Sanal Giris Ve Cikis Terminalleri

11.9 FO7 Grup: sletim Kontrolii Parametreleri
F07.1x Grubu: Durma (Stop) kontrolii
F07.2x Grubu: DC Frenleme Ve Hiz izleme
FO7.3X GIUDU: JOG 1.vvvvvenireisineiesieesessesi s s
F07.4x Grup: Kalkis ve Durugda Sabit Ve Atlama Frekansi

11.10 FO8 Grup: Yardimci Kontrol Parametreleri
F08.0x Grubu: Sayici ve Zamanlayici
F08.1x Grubu: Ayrilmis
F08.2x Grubu: Ayrilmis
F08.3x Grubu: Salinim (Swing) Frekans Kontroli

11.11 FO9 Grup: Ayrilmis

11.12 F10 Grup: Koruma Parametreleri
F10.0x Grubu: Akim Korumasi
F10.1x Grubu: Gerilim Korumasi
F10.2x Grubu: Yardimei Korumalar
F10.3x Grubu: Yik Korumasi
F10.4x Grubu: “Stall” Korumasi
F10.5x Grubu: Hata Sifirlama Korumasi

11.13 F11 Grup: Tus Takimi Parametreleri
F11.0x Grubu: Tus Takimi islemleri
F11.1x Grubu: Durum Arayiizii Déngtisel izileme
F11.2x Grubu: izleme Parametreleri Kontroli
F11.3x Grubu: Tus Takimi Ozel Fonksiyonlari

11.14 F12 Grup: Haberlesme Parametreleri
F12.0x Grubu: MODBUS Slave Parametreleri
F12.1x Grubu: MODBUS Master Parametreleri

11.15 F13 Grup: PID Kontrolil Parametreleri
F13.00~F13.06: PID Ayar ve Geri Beslemesi
F13.07~13.24: PID Ayari
F13.25~F13.28: PID Geri Besleme Baglanti Kesilmesi
F13.29~F13.33: PID Uyku Fonksiyonu

11.16 Grup F14: Coklu Hiz ve Basit PLC
F14.00~F14.14: Coklu hiz frekans ayari
F14.15: PLC Galisma Modu Segimi
F14.16~F14.30: PLC Calisma Siresi Segimi
F14.31~F14.45: PLC Calisma Yoni Ve Hizlanma/Yavaslama Siresi Segimi

REVIZYON KaYI ..o
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1.1 Kullanmadan 6nce

Bu kilavuzdaki terim ve kisaltmalar hakkinda

1. Onsoz ve Uyarilar

Kilavuzda yer alan Tanimi

AC motor stricu AC10

AM-VF Asenkron Motor - V/F kontrol

AM-SVC Asenkron Motor - Sensorstiz Vektor Kontrol

Bit Binary say! igindeki Bit

RUN Caligma sirasinda degistirilebilen parametreler
STOP Caligma sirasinda degistirilemeyen parametreler
READ Bu parametre yalnizca okunabilir ve degistirilemez
ASR Otomatik Hiz Reglilatri

Al Analog giris

AO Analog cikis

1.2 Guvenlik Talimatlari

Veichi tarafindan tasarlanan ve tretilen AC10 motor stirlctstind aldidiniz igin tesekkiir ederiz. Bu kilavuz stirticiiniin nasil dogru kullanilacagini
tanimlar. Liitfen Grtini kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyun (montaj, baglanti, isletim, bakim, inceleme, vb.). llave olarak, litfen bu
uriind kilavuzda agiklanan tim gtivenlik énlemleri tam olarak anladiktan sonra kullaniniz.

Guvenlik onlemleri
Giivenligi garantilemek, kararli ve makul kullanim igin, bu Uriini kilavuzda tanimlanan tiim gtivenlik 6nlemleri tam anlamiyla anladiktan sonra
kullaniniz

Uyari sembolleri ve anlamlari

Giivenligin 6nemli bir parcasi olarak bu kilavuzda asagidaki semboller kullaniimistir. Bu uyarilar dikkate almamak, Griniin ya da ilgili
makinanin ekipmanin zarar gérmesine, kisisel yaralanmalara ve 6lime bile neden olabilir.

| AT, Do

TEHLIKE: Yanlis kullanim durumunda olas éliim ya da ciddi giivenlik tehlikesi

Warn

y Caution Not : Yanlis kullanim durumu , hafif yaralanmalara neden olabilir.

UYARI: Hatali uygulanmasi durumunda élim ya da ciddi guvenlik tehlikesi

ipucu: Yanlis kullanim durumu, Griin ve bagli oldugu sistem zarar gérebilir.

Genel Notlar

« Urliniin detaylarini gérmeniz icin, kilavuzda bazen 6n kapak gikartimis olarak gdsterilmistir. Bu Griini kullanirken, on kapagin yerine takili
oldugundan emin olun veya kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi gerekli koruma tedbirlerini alin.

» Kilavuzdaki gorseller temsili nitelikte olup, aldiginiz driin ile farkhiliklar gosterebilir.

+ Teknik Ozelliklerdeki degisimler, Uriin gelistirme gibi nedenler veya kilavuzun iyilestirimesi amaciyla bu kilavuz bildirim yapilmaksizin
degistirilebilir.

+ Kaybolma ya da hasar gdrmiis olmasi nedeni ile bu kilavuzu tekrar siparis etmek durumunda kalirsaniz, her sayfanin alt késesinde  yeralan
ddkiiman versiyon numarasi ile siparis etmeyi unutmayin.
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Litfen bu kilavuzdaki tiim giivenlik bilgilerine dikkat ediniz.

Uyarilar gdzard ederseniz, élim ya da ciddi yaralanmalara sebep olabilirsiniz, bu nedenle liitfen dikkatli olunuz. Bu kilavuzdaki kurallara
uyulmamasi nedeniyle direk sizin ya/ ya da sizin musterinizin neden oldugu herhangi bir hasar ya da ekipman zararindan firmamiz sorumlu
degildir.

Elektrik carpmasini 6nlemek icin

Uriin enerijili iken kablolama ya da inceleme yapmayiniz. Kablo baglantisi ya da tamir iglerini yapmadan énce mutlaka enerjiyi kesiniz. Enerji
kesili iken bile, cihazin igindeki kondansatorler Uzerinde artik gerilim olabilir. Elektrik sokunu énlemek igin, tnitenin 6n panelindeki uyari
etiketinde belirtilen stire kadar bekleyiniz. Tiim gostergeler off olduktan sonra, 6n kapagi ve terminal kapagini ¢ikarin, girig besleme gerilimini ve
ana devre DC gerilimi lglin ve glivenilir gerilim seviyesinde oldugunu teyid ediniz.

DIKKAT

Mekanik hasarlari 6nlemek icin
Baglantilar ve parametre ayarlari tamamlandiktan sonra, makinanin givenli calismasi igin deneme operasyonlarini yaptiginizdan emin olun,
aksi takdirde yaralanmalar ya da ekipman hasarini olugabilir.
Strlict test edilmeden 6nce sanal giris ve ¢lkis fonksiyonlarindan ve ayarlarin dogrulugundan emin olun. Bundan dolayi, giris ve ¢ikis
terminallerinde hicbir baglanti olmasa bile surticiiniin ¢alismasi fabrika ayarlarindan farkli olabilir. Eger bu ihmal edilirse, siriicunin kazara
calismasi sonucu yaralanmalar/ kazalar olabilir.

Sirlciye enerji vermeden, sirlicuiniin motorun ve makinanin etrafinda higbir insan olmadigindan emin olun. Ayrica kapagi, kaplingleri, saft
anahtarini ve striciintin diizgince korundugunu kontrol edin.

Bazi sistemler ana devresi enerjilendiginde aniden hareket edebilir, bu da 6lim tehlikesi ya da ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Strlict kontrolii igin terminal baglantilari kullanildiginda, sirlictiniin giris ¢ikis terminalleri fabrika ayar degerlerinden farkli olabilir. Bu nedenle
slirlicti kilavuzda belirtilen fabrika degerlerinden farkli galisiyor olabilir. Test edilmeden énce, giris ve ¢ikis sinyallerini kontrol edip, stirliciniin
kontrol mantigini inceleyin.

Elektrik garpmasini dnlemek igin
Siirlictiyli modifiye etmek kesinlikle yasaktir.
Siz ya da misteriniz stirliclyl modifiye etmis ise, firmamiz hig bir sorumluluk kabul etmez.
Elektrik ve teknik bilgisi olmayan kisilerin kablolama, montaj, bakim, gozetim, komponent degisimi ya da tamir yapmamasi gerekir.
Sirlicinlin kapagini kesinlikle agmayiniz ya da enerijili iken baskili devreye kesinlikle dokunmayiniz.

Yangini 6nlemek igin
Giris besleme gerilimini yanlis vermeyin. Enerji vermeden dnce, siriictiniin besleme gerilimi ile ~ sebeke geriliminizn uyumlu oldugundan emin
olun. Bypass koruma devresi ayarlari ve yerel standardlari gézetin. Yanlis baglanti yangin ya da personel yaralanmasina neden olabilir.

NOT

Yaralanmalari onlemek igin

Sirlicliyli terminal kapadi ya da 6n kapagindan tutarak tasimayiniz. Ek olarak, nakliyeden énce vidalarin dlizgin sikilmis ve yerinde
oldugundan emin olun.
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izolasyon bozulmasi nedeni ile fazlar arasi ya da toprada kisa devreyi énlemek igin sirliciiniin izolasyon gereksinimleri kargilayan bir motor
kullanin.

Sirlcly galistinrken ya da baskili devreyi tutarken, statik elektrigi 6nleme (ESD) tedbirleri uygulayin. Eger 6zenli davranilmaz ise surticiniin

ic devreleri statik elektrik nedeniyle zarar gérebilir.

izolasyon dayanim gerilim testi siiriictiniin higbir balimiine uygulanamaz. Bu iiriin hassas bir cihazdir ve test sirasindaki yilksek gerilim nedeni
ile zarar gérebilir.

Hasarli bir makinayi calistirmayin. Eger makina agikca hasarli ya da pargalari eksik ise, baglamayin ya da galistirmayin, aksi takdirde makina
hasari ve diger problemler daha da artacaktir.

Sigorta ya da kagak akim rolesi attiinda asla makinayi hemen galistirmayin ve enerji vermeyin. Litfen problemin kaynagini bulmak igin,
baglantilari, kablolamayi ve makinanin etrafini iyice kontrol edin. Eger nedeni hakkinda emin degilseniz, litfen bizimle temasa gegin ve enerji
vermeyin ve makinayi galistirmayin.

Agag driinleri paketlenirken dezenfekte edilmeli ve kurtguklarindan arindinimalidir, dumanla tiitsiileme diginda bir yontem kullanildigindan emin
olun. Ornegin: Isil islem (30 dakika ya da fazlasi siire ile 56 °C ya da fazlasi) Ek olarak paketlemeden sonra tlimiine uygulamak yerine
paketlemeden énce malzemeye uygulama yapin.

Elektriksel Uriinler (tek ya da mekanik olarak montajli) dezenfekte edilmis tahta ile paketlendiginde, paketlemeden kaynakli gazlar, buharlar
urliniin elektronigine kalici hasarlar verebilir. Kismi olarak da, halojen dezenfektanlari, florin, klorin, bromin, iyodin, vb.) kondansatériin i¢
korozyona ugramasina ve DOP gazlarda (fitalat) reginenin ¢atlamasina neden olabilir.

1.3 Ozel kullanim talimatlari

o Bu Urlindi insanli mobil arag, tip, uzay, nikleer enerji, elektrik enerjisi, denizalti haberlesme cihazlari ya da sistemleri gibi zel amaglarla
kullanmak isterseniz, lutfen firmamizin temsilcileri ya da yetkili kisiller ile géristiniz.
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2 Baslamadan 6nce

2.1 Guvenlik Notlari

Bu kilavuzdaki glivenlik 6nlemlerine litfen uyunuz.

Uyarilar gbzardi ederseniz, élim ya da ciddi yaralanmalara sebep olabilirsiniz, bu nedenle liitfen dikkatli olunuz. Bu kilavuzdaki kurallara
uyulmamasi nedeniyle direk sizin ya/ ya da sizin misterinizin neden oldugu herhangi bir hasar ya da ekipman zararindan firmamiz sorumlu
degildir.

2.2 SUrlcu Modeli ve Etiketi

Uriin elinize ulastiginda, liitfen asagidakileri teyid ediniz;

»  Genel gortinimii ve striicti Uzerinden herhangi bir cizik , catlak ya da kir leke vb. olup olmadigini kontrol edin. EGer herhangi bir
hasar varsa,hemen nakliyeciniz ile temasa geginiz. Tagima sirasinda olusan hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

»  Siricinin model numarasi siparig ettiginiz ile ayni oldugunu kontrol edin. Model no igin, stiricinin yan tarafindaki etiket
Uzerindeki “MODEL" kolonuna bakiniz.

»  Eger Urlinin durumunu kéti bulursaniz, Griind aldiginiz firma ile ya da yetkili kisisi ile temasa gegin.

N

MODEL [IP20 | <€— VFD model

INPUT <4 Input speci.
OUTPUT 1 <« (utput speci.
OUTPUT 2 <«{utput speci.?2
SN <& Produce No.

FELRBERRRBREREE
B il oS

Must read the Instruction manual bsfore opsraiion.

DANGER $Fmi§ﬁﬂi%mttﬁrﬁ§‘lﬁ

‘This product has no buitiin motor averheat

circut
& R0, WINEREETHE,
e AR,
VUATNING) 6 i s g e e

& HTRLHE, SAEEFS.

Never fal to connect protecive Earih((D)) terminal.

B | wossung, abnER

CAUTION Do not touch the heatsink, there is a risk of scaking.

R SRERRAERAR ﬂm"GW”m
oo Ve Bt Epment ey Co .~ MADE IN GHINA

N J
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Model referansi

Asagida surlcinin model numarasi kontrol metodu iin gerekli bilgiler verilmigtir:

AC10 - T3-1R5G - B

Kod e Kod Aksesuar tipi
VFD serisi
AC10 B Fren initesi
Kod Gerilim seviyesi —
T Ug faz Kod Sljrucu tipi
S Tek faz G Agrr sart
Kod 5 ;528(;I\|/IZ1CSEVI)IESI Kod Motor giicii (KW)
3 380VAC R 075
1R5 15
2R2 22
004 4
5R5 55
7R5 75
011 1
015 15
018 18
022 22
2.3 Motor Siirtct Teknik Ozellikleri
Table 2-1: Teknik Ozellikler
Ozellikler
Gerilim, Frekans Tek Faz 220V 50 / 60 Hz Ug Faz 220V 50/ 60 Hz Ug Faz 380V 50/ 60 Hz

Dalgalanma

Gerilim dengesizlik orani : <% 3 ; Frekans : £ % 5
Distorsiyon oranlari IEC61800-2 nin gereksinimlerine uygundur.

Girig Gucli Enerji uygulandigindaki ani
akim

Anma akimdan az

Giic faktori

>0.94 DC reaktér ile

AC motor siriicti verimlilik

= %96

Cikis gerilimi

Girig geriliminden az: 3 faz, 0'dan girig gerilimine kadar, hata %5 den az

Gikis frekansi

0-600.00 Hz

Cikis frekans dogrulugu

+ % 0.5 maksimum frekans degerinin

Cikis
Asiri yiik kapasitesi

T3 modeli: nominal akiminin: 1 dak. igin % 150 / 5 saniye i¢in %180 / 0,5 saniye i¢in % 200
S2 modeli: nominal akiminin: 20 sn. i¢in % 150 / /0,5 saniye icin % 180

Motor tipi

PMSM (Sabit Miknatisli Senkron Motor), AM (Asenkron Motor)

Motor kontrol modu

VIF kontrol, sensorsiiz vektor kontrol

Modiilasyon

Optimize edilmis uzay vektdr PWM modulasyonu

Anahtarlama frekans

1.0~16.0 kHz

Ana Kontrol Performansi Hiz kontrol

Sensorsiiz vektor kontrol: nominal yiikii 1:100

Kalkis torku

Sensbrsiiz vektér kontrol: 0.5 Hz'de nominal torkunun %150’si

Tork cevabi

Sensbrsiiz vektér kontrol: <20 ms

Frekans

Dijital ayar: Maksimum frekans x +%0.01; Analog ayar: Maksimum frekans x + % 0.2

Frekans ¢6zinGrligu

Digital ayar: 0.01 Hz;  Analog ayar : Maksimum frekans x % 0.05

DC frenleme

Baslangig frekansi: 0.00~50.00Hz
Frenleme siresi: 0.0~60.0s
Frenleme akimi: % 0.0~150.0 nominal akimi

Tork artigl

Otomatik tork artisi % 0.0~% 100.0
Manuel tork artisi % 0.0~% 30.0

Temel Uriin Fonksiyonlari
VIF egrisi

4 mod: lineer tork karakteristik egrisi, kendinden ayarli V/F egrisi, tork disirme karakteristik
egrisi (1.1 ile 2.0 giic), kare V/F egrisi

Hizlanmalyavaglama

iki segenekli: Lineer hizianma ve yavaglama, S egrisi ile hizlanma ve yavaslama
4 set hizlanma ve yavaslama suresi, (0.01 s ila 650.00 s arasinda)

AC10 Serisi Motor Siriicli Teknik Kilavuzu- V1.16
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Nominal ¢ikis gerilimi

Gi¢ kaynag gerilim kompanzasyon fonk. ile, motor nominal geriliminin %100 ,
Nominal degerinin % 50 ila %100'(i arasinda ayarlanabilir. (Gikis gerilimi, giris gerilim degerini
gecemez)

Otomatik gerilim ayari

Sebeke gerilim dalgalandi§inda bile ¢ikis gerilimini sabit tutar.

Otomatik Enerji Tasarrufu

VIF kontrol modunda enerji tasarruf saglamak icin yiike gdre ¢ikis gerilimini otomatik olarak
optimize eder.

Otomatik akim sinirlama

Asri akim hatasini énlemek igin, ¢alisma akimi dederini otomatik sinirlar.

Anlik glic kesilmesi

Ani gu¢ kesilmesi durumunda bara gerilim kontrolii ile kesintisiz ¢alisma imkani sunar.

Standart fonksiyon

PID kontrol, hiz izleme ve gli¢ kesilmesinde otomatik restart, frekans atlama, frekans alt ve Gst
sinir kontroli, program ¢alismasi, gok-adimli hiz, RS485, analog ¢ikis, frekans pals ¢ikisi

Frekans ayar olanaklari

Tus takimi ile dijital ayarlama, tus takimi potansiyometre, analog gerilim /akim terminali Al,
haberlesme ayarlari ve gok kanalli terminal secimi, ana ve yardimei kanal kombinasyonu, gibi
pek cok sekilde kombinasyon

Geribesleme giris kanali

Tus takimi potansiyometre, gerilim/akim terminal Al, haberlesme referansi, pals girisi X4/PUL

Calis (Run) komut kanali

Tus takimi ile, harici terminal ile, haberlesme ile

Giris komut sinyali

Basla, dur, ileri ve geri, yavas hiz, coklu hiz, serbest durma, reset, hizlanmalyavaslama siresi
segimi, frekans ayari, kanal segimi, harici hata alarmi

Harici ¢ikis sinyali

1 réle gikisl, 1 open kollektor gikis, 1 AO ¢ikis (0~10 V ya da 4~20 mA ya da 4~20 mA cikis)

Koruyucu Fonksiyonlar

Asiri gerilim, disiik gerilim, akim sinirlama, asiri akim, asiri yik, elektronik termal réle, agiri
1sinma, asiri gerilim, kitlenme, veri koruma, hizli koruma, giris ve gikis faz kaybi korumasi

Tus Takimi Géstergesi

LED gosterge

Tek satir 5 haneli gosterge 1 satir Hz, VIA, RPM, % gdstergesi

Gift satir 5 hane gdsterge (opsiyonel) 2 satir Hz, VIA, RPM, % géstergeleri

Parametre kopyalama

Hizli parametre kopyalama igin yiikleme ve indirme fonksiyonu

Durum Gozleme

Gozlem parametre grubundaki tim parametreler gikis frekansi, ayar frekansi, cikis akimi, giris
gerilimi, ¢ikis gerilimi, motor hizi, PID geri besleme miktari, PID ayar miktari, modil sicakligi

Hata alarmlari

Asiri gerilim, disuk gerilim, agiri akim, kisa devre, faz kaybi, asiri yik, asiri sicaklik, asir
gerilim durdurma, akim sinir, hatali veri uyarisi, akim hata, gegmis hata raporu

Ortam Kosullari

Rakim 1000 metreden az, 1000 metreden yukarida disik kapasitede galisma.

Montaj yeri Kapasite diislsu, her 100 migin %1.
Yo§usmasiz, buzlanma, yagmur, kar, glines yayilimi 700W/m2 den az, hava basinci
Z0-10AkDa

Sicakik Nem -10~+50°C, 40°C ugennde dusik kapasitede, maksimum sicaklik 60 ° C (ylikstiz alisma)
5% ~ 95 % RH (yo§usmasiz)

Titresim 9~200 Hz'de, 5.9 m/s? (0.6 G)

Depolama Sicakli§i

- 30~+60 °C

Montaj Metodu

Duvara montaj, pano, panel

Koruma Sinifi

1P20

Sogutma Metodu

Harici hava sogutmali fan ile

Not: Ug faz -220V 50/60Hz modeli 6zellikle belirtilmistir.
AC10-S2 serisi siriiciller tek faz 220V AC besleme gerilimli olarak tasarlanmistir; ancak ayni zamanda (ig faz 220V AC giris ile de uyumludur.
Ancak bu durumda sebekenin R, S, T fazlarinda (¢ faz akim dengesizligine neden olacaktir.

2.4 Surtici Nominal Gikig Akimi

Gerilim 220V -Tekfaz | 380V - 3 faz
Giig (KW) Nominal ¢ikis akimi (A)
0.75
15 7 4
2.2 10
4.4 - 95
55 - 13
7.5 - 17
1 - 25
15 - 32
18 - 38
22 - 45
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2.5 Hizlanma ve Yavaglama Sireleri

Sirlictinin giictine bagli olarak hizlanma ve yavaglama sireleri fabrika degerleri agagidaki gibidir.

Sirlicl Guct (Kw)

Hizlanma ve yavaglama siiresi (s)

0.75/15/22/30/40/55/75/11/15/18

6.00

22

12.00

2.6 Gerilim Korumasi

Asirigerilim bastirma noktasi, asiri gerilim degeri, diisiikgerilim bastirma noktasi, diisik gerilim degeri ve eneriji tiiketimi, frenleme noktasi gibi
degerlerin fabrika ayarlari asagidaki tablodaki gibidir

Gerilim seviyesi | Nominal Gerilim Dastik gerlll(lm DU§uk'ge.r|I|m Asiri genl:(m Asiri ger!llm Dlnanjlk frer:(
(VAC) (vVDC) bastirma noktasi degeri bastirma noktasi degeri devreye giris noktasl
(vDC) (VbC) (VbC) (VvDC) (VDC)
220 3111 240 190 365 400 350
380 537.4 430 320 750 820 740

2.7 Kontrol Modlari ve Ozellikleri

Sirlicti AM-V/F ve AM-agik gevrim vektdr kontrol olarak iki kontrol moduna sahiptir.

Asenkron motor V/F Kontrol

»  Bunun anlami (F) frekans degisken iken, kontrol frekansinin gerilime orani sabittir.

»  Bu kontrol modu hizli cevap ve hassas kontrol gerektirmeyen tiim degisken hiz kontrol uygulamalarinda kullanilabilir. Ayni zamanda bir
striicti ile birden fazla motor sirtlebilir. Bu metod motor parametreleri ok net olarak bilinmediginde ya da otomatik motor adaptasyonu
(self tune) ile otomatik 6grenme yapilamadiginda kullanilir.

Asenkron motor Vektdr Kontrol (agik gevrim)

»  Vektor kontroli, dusik hizda torku arttirmak igin, uyartim ve tork akimini bélerek ve frekans ile gerilimi bastirarak, siriictinin ¢ikis akimi
Uizerinde vektor hesaplamasi yaparak ylkun torku ile uyumlu motor akiminin akisina izin verir. Ayni zamanda, motorun gercek hizinin,
hiz komut degerine daha yakin olmasi igin ¢ikis frekansi bastirmasi (kayma énleme) uygulanir.

»  Bu kontrol modu yiiksek hiz kontrol hassasiyeti gerektiren uygulamalarda kullanilir. Yiiksek hiz cevabi ve tork duyarlihdi ve diisiik hizda
yiksek tork gibi yiiksek performans gerektiren uygulamalar igin uygundur. Bir siriicti, sadece bir motoru kontrol edebilir.

Not:

> lyi bir kontrol icin, motor parametrelerini dogru girin ve otomatik motor adaptasyonu (self tune) islemini gergeklestirin. Parametre F02.0x
motor icin temel parametreler grubudur.

»  Acik cevrim kontrolde, sirlicii sadece bir motoru kontrol edebilir. Strlicti ile motor kapasiteleri birbirinden ok farkli olamaz. Siriicu,
motor gli¢ seviyesinden maksimum iki seviye daha digsik olabilir, aksi takdirde kontrol zayiflar veya siriicti sistemi diizglin ¢alismaz.

AC10 Serisi Motor Siriicli Teknik Kilavuzu- V1.16
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3 Montaj ve Baglanti

3.1 Guvenlik Onlemleri
Bu Uriinlin kullanicilar tarafindan giivenli bir sekilde kullanilmasini saglamak, stirliciiniin performansini en Ust diizeye gikarmak ve siriiciiniin

guvenilir sekilde galismasini saglamak igin, Iltfen Grlini bu bdlimde agiklanan cevre, kablolama, havalandirma ve diger gerekliliklere uygun
olarak kullanin.

Kullanimda Uyarilar:

e o Siiriicii pano igine monte edildiginde, liitfen sogutma fani kullanin, sicakligin 40%@n altinda kalmasini saglamak igin
e havalandirma ya da diger sogutma ekipmanlari kullanin. Béylece sirlici guvenli ve kararli bir sekilde galisabilir.

o Montaj sirasinda, metal tozu, yag, sudan korumak igin bez ya da karton kullanin. Montaj sonrasinda ézenli bir sekilde
cikarin.

e Calisma sirasinda, ESD kurallarina uyun. Aksi takdirde stiriicti zarar gorebilir.
| Tuportant ‘ e Ayni pano igine birden fazla siirlicti monte edildiginde, sogutma fanlari icin yeterli mesafeyi birakin.

o Siriicii nominal dederlerinin (izerinde ¢alisamaz. Aksi takdirde siirlicti zarar gorebilir.

e Siirlicliyli nakliye sirasinda liitfen paketi iyice kavrayin. Sadece 6n kapaktan tutulursa, slriiciiniin ana gévdesi
dusebilir. Bu durum yaralanma ya da stiriici de hasara neden olabilir.

Motor Uyarilari

o Farkli motorlar farkli hiz sinirlarina sahiptir. Motorlar izin verilen maks. hiz sinirinin tizerinde ¢aligtirilamaz.
e Sirlcu distk hizda calisirken, motorun otomatik sogutma etkisi cok azalir. Eger motor diiglik hizda uzun stre
calisirsa, asiri 11 nedeni ile zarar gérebilir. Gerekirse striici igin 6zel motor kullanin.
e Siirlici sabit hizda iken, motor sabit hizda ¢alismayabilir, vibrasyon olugabilir. Liitfen motor blogunu altina vibrasyon
| Tmportant ‘ onleyici kauguk koyun ya da atlama frekansi fonksiyonunu kullanin.

e Siiriict kullanirken, tork karakteristikleri farkli olabilir. Litfen baglanacaginiz motorun tork karakteristiklerini 6grenin.
o Dalgi¢c motorun nominal akimi, ayni vasifli standard motora gore yiksektir, litfen teyit edin ve dogru striiciyd kullanin,
e Siirlicti ile motor arasl kablo gok uzun ise, gerilim diisim{ nedeniyle motorun maksimum torku dlisecektir. Motor ve
slirlic aras| mesafe uzun ise daha kalin kesitli kablo kullanin.

3.2 Ortam Kosullari
Ortam kosulllari Grtindn uzun dmirld kullanimi igin ok énemlidir. Litfen Griint asagidaki ortam kosullara uygun yerlere monte ediniz.
Ortam Kosullari Gereksinim
Montaj yeri ic mekan (direk giin 1siina maruz kalmayan)
Calisma Sicakigi -10 ~ +50°C
Depolama Sicakligi -30 ~ +60°C
Nem <95%RH, yogusmasiz

Latfen stirliclyl asagida agiklanan yerlere monte edin:
e Yag, asindirici gaz, parlayici gaz, toz vb. olmayan

o Metal tozu, yad,su, yanici malzeme vb. olmayan
Ortam o Radyoaktif ya da parlayici malzeme olmayan

o Zehirli gaz ya da sivi olmayan

o Cok diisiik tuzlu aginimi olan

o Direk giin 1s1§1 almayan

Rakim <1000m, 1000 metre (izerinde gli¢ azalmasi olur.
Titresim 9ila 200 Hz, 5.9 m/s2 (0.6 g)
o Siriicii yatay monte edilemez, dikey monte edilmelidir.
Montaj ve sogutma o Frenleme direnci gibi yliksek Isi olugturan cihazlari uzaga monte edin ve sirliciiniin hava giris kanalina ya da

striicd ile ayni panoya kesinlikle koymayin.

Tablo 3-1: AC10 serisi stirliciiniin glivenli galismasi igin gerekli ortam kosullari

o Uriiniin kararli galismasi icin siiriiclyii 1s1 degisiminin hizli oldudu yerde kullanmayin. Pano gibi kapali bir ortamda kullanildiginda, liitfen
sicakligin sinin zerine gikmamasi icin sogutma fani ya da havalandirma sistemi kullanin. Ayni zamanda suriiciinin donmasini 6nleyin, ok
distik sicakliklar komponentlerin donarak hataya gegmesine neden olabilir.

e Asiri 1si durumuda tabloya uygun olarak diisiik kapasitede kullanin.
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izin verilen ¢ikis akimi (%)
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Tablo 3-2: A10 serisi- Agiri Sicaklik- Kapasite Diislimu egrisi

@ 50 °C (izerinde sicaklikta kullanimda tabloya gére daha diisiik kapasitede kullanim
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Tablo 3-3:AC10 serisi — Yiiksek rakimda kullanimda tabloya gére daha diisiik kapasitede kullanim
3.3 Montaj YOn( ve Boglugu

e Montaj yonii
Sirlictinin sogutma etkisini distirmemek icin, liitfen stiriiciiydl dikey monte edin.

o Montaj boslugu
Yeterli havalandirma ve baglanti boslugunu saglamak igin, Ilitfen agagidaki montaj kogullarina uyun. Yeterli sogutma etkisi saglamak icin
stiriciiniin arkasi panonun arkasina tamamen temas etmeli.

Havalandirma 1
yoni )

[5) [E]

morg_than 150mm

88888
= (2 =2
[ED

—

@| 000
Y|

[ Gy

Soldan sagda bosluk sinirli degil

morr than 150mm
<
S
=
<

Ustten ve alttan mesafe

Tablo 3-6: Siriicti montaj bosluklari
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3.4 Boyutlar
Sirticu boyutlar (0.75~5.5kW igin)
- B v H3
W= =2 D1
e ) @
;- 8B688. =
D -
o] — N ‘m
S % N I
H2 H1 , H4 H
AL
)] A £
) e
6000 I
[=3i == e
=
\t
UWVUUWUUPB N
JU—P il \ﬂ
oW W3
Boyutlar (mm) Onden Montaj (mm) Yandan Montaj (mm) .
Lo . Montaj
Surticti Modeli deligi
W | H H1 D D1 w1 w2 H2 W3 H3 H4
AC10-T/S2-R75G-B | 65 | 177 | 155 | 148 142 45 10 168 19 6.5 167 3-M4
AC10-T/S2-1R5G-B
75| 202 | 180 | 163 157 55 10 193 19 6.5 192 3-M4
AC10-T/S2-2R2G-B
AC10-T3-R75G-B
AC10-T3-1R5G-B 65 | 177 | 155 | 148 142 45 10 168 19 6.5 167 3-M4
AC10-T3-2R2G-B
AC10-T3-004G-B
75| 202 | 180 | 163 157 55 10 193 19 6.5 192 3-M4
AC10-T3-5R5G-B
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Siiriicii boyutlar (7.5kW~22kW igin)

w D
‘ W1 ‘ w2 D1
) & | ]
~F88888]:
Oo= I j
oom
© O !
H2 | | B= i
1 0f :
o |
Boyutlar (mm) Onden Montaj (mm) Yandan Montaj (mm)
Suriicl Modeli Montaj deligi
w H H1 D D1 w1 w2 H2 w3 H3 H4
AC10-T3-7R5G-B
130 | 320 286 161 | 158 | 105 | 125 302 - - M5
AC10-T3-011G-B
AC10-T3-015G-B
AC10-T3-018G-B 170 | 3425 303.5 183 | 180 | 145 | 125 | 3265 - - M6
AC10-T3-022G-B
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Tusg takimi Boyutlar

Not: LCD ve LED tus takimlari birbiri ile tam uyumludur, montaj araliklari ve boyutlari birebir aynidir.
62 16

———— ] Kendinden rondelali vida
T ® =1 kullanin

100

|,-_’_;
o a g - 3.5
ol = * SF
49. 4

Tus takimi montaj dlgtleri

.

Tus takimi kesim
Olctst

119

119x70mm

=

[

3.5 Standard Baglanti

Bu bdllim yiiksek performans, kararli ¢alisma ve givenli kullanim igin kullanicilarin uymasi zorunlu olan givenlik sartlarini agiklamaktadir.

Glvenlik dnlemleri

e Sirlicii calisirken dlizglin bir sekilde toprak baglantisi yapilmis olmalidir. Aksi takdirde hasara ya da
kararsiz siiriicii performansina neden olabilir.

‘ ’ o Glivenilir galisma igin, sadece egitilmis kisilerin montaj ve kablolamay! yapmasi gerekir.
“l Warn

o Enerji altinda iken sriiciiyi agmayin. Aksi takdirde elektrik garpmasi hatta 6lim riski olusur.
e Calistirmadan énce, ilgili tiim cihazslarin eneriisini kesin. Anadevre DC akimin giivenli seviyeye
dustiigiinden emin olun. Ve liitfen 5 dakika daha bekleyip sonra baslayin.

- o Kontrol kablosu, gli¢ kablosu ve motor kablosu birbirinden ayrilmalidir. Bunlar ayni kablo iginde yer alamaz
™\ Caution ya da ayni kablo kanalinda bulunamazlar.

o Bu cihaz sadece imalatginin belirttigi amaclar icin kullanilir. Ozel durumlarda kullanim igin Fonksiyonel A.S.
ile temasa gegin.

o Siriicil ya da ilgili kablolarina yiiksek gerilime maruz birakacak izolasyon testi yapilamaz.
Tmportant e Siirlicii ya da yan ekipmanlar (filtre, reaktor ve vb.) izolasyon testine ihtiya¢ duyar. Bunun igin 6ncelikle
izolasyon direnci 4M Q ‘dan az olmayan, 500V megachmmetre kullaniimalidir.
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Fonksiyonel A.$.

AC giig girisi
Tek faz
220VAC
besleme igin

R/Lve TIN uglari

kullaniimaldr.

Programlanabilir dijital girigler

Frekans kontrol girigi

AC10 Serisi

Standard Baglanti Semasi (NPN)

@ Frenleme direnci
N>

Sigorta Kontaktor Girig filtresi
R— - - v
S — -a - e
1 - - e

+ PB

Cikis filtresi

we—

Ekranli veya zirhli kablo
(Ekran veya zirh siiriicii tarafinda topraklanmali)

E@O———o

@+24V —= (Topraklama direnci 10 ohm'dan azdir)
ileri Calis (RUN) o~ SN \ X1 @ Maksimum gikis giict:
] 220V AC
Geri Calis (RUN I )
Galis (RUN) - X2 TTEAT 3A/ 240V AC g
ileri JOG a Ix3 F@ 5A /30V DC §
Geri JOG - IX4 B )
Ee)
L =
ACOV “0
GND
Not: Kutudaki gorsel (dip anahtari), siirlicliniin
fabrika varsayilan degeridir. S3/S5 ‘
— >
v Ax +24V] 4 3
RS485 haberlesme 120Q ‘ Z} \ c§
B- Cift blikiimll ekranl kablo %
Fabrika ayari istasyon numarast: 1 (Ekran siirlicli tarafinda topraklanmali) %
Not: =
1) +24V maks.: 24V DC / 100mA g
M 2) Y gikist maks.: 24V DC / 50mA 5y
L 3) Y ¢ikisi sadece NPN destekler 6
\_ Pals girigi X4 2,
inl X4 =
PUL “n
Cift biikimlii ekranli kablo Cift bﬂki].ml!u ”ekranll kablo
(Ekran suriict tarafinda topraklanmali) f/ (Ekran siirlict tarafinda topraklanmali)
\d z
L
+10V &
@,
Gerilim veya akim tipi I %
analog giris 5
Al S4/Sl [
U 2
Q
=
. GND/COM E
Not: Analog ¢ikis gerilim ¢ikisi olarak
Not: 1) +10V ¢ikigi maks. 50mA kuIIanl!d@nda maksimum c¢ikis akimi
2) Al dahili direng 75KQ 2mA'dir
Not: ® Gli¢ devresi terminalini

Not 1: 0.75~5.5kW igin GND kullanilir.
7.5~22 kKW igin COM kullanihir.

o Kontrol devresi terminali

Not 2: 0.75~5.5kW arasindaki standart modeller sadece NPN tipi girisi destekler. Sadece PNP tipini destekleyen model satin alim asamasinda talep edilmelidir.

7.5~22 kW arasindaki modeller NPN/PNP girisi destekler.
Not 3: Analog izleme c¢ikisi, frekansmetre, ampermetre ve voltmetre gibi gostergeler igin 6zel bir ¢ikistir. Geri besleme kontroll gibikontrol islemleri igin kullanilamaz.
Not 4: X4 yiiksek hizl pals girisi olarak da kullanilabilir. Maksimum 100kHz.

Motor Siirlicii Teknik Kilavuzu- V1.16
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AC glic girigi
Tek faz
220VAC
besleme igin
R/Lve T/N uglar
kullaniimalidir.

Programlanabilir dijital girisler

Frekans kontrol girisi

Fonksiyonel A.S.

Standard Baglanti Semasi (PNP)

Frenleme direnci

Sigorta Kontaktor Girig filtresi + PB Cikis filtresi
R— - - oo R e soooo———)
S — - - Veveew, S \ HEOTOoT
— - - Vvvvew, T weo—Sooooo
AC 1 O Ekranli veya zirhli kablo
(Ekran veya zirh siirlicti tarafinda topraklanmali)
E®
@+24V — (Topraklama direnci 10 ohm'dan azdir)
_
ileri Calis (RUN) . X1 TBEAL Maksimum gikis giici:
Geri Calis (RUN) - x2 YRAT 220V AC S 240V AG =
. =
lleri JOG . X3 i@ 5A / 30V DC 5
3
| Geri JOG - x4 “TBA] g
mll =
‘ ACOV b
} GND
24V DC ‘ /
Not: Kutudaki gorsel (dip anahtarr), si]ri]ci]nﬂnl IR E S3/S5
fabrika varsayilan degeridir. %>
A+ A . =
RS485 haberlesme 120Q ‘ % \ g
B- Cift bukimlu ekranli kablo %
Fabrika ayari istasyon numarast: 1 Not (Ekran siiriicti tarafinda topraklanmali) g
ot :
1) +24V maks.: 24V DC / 100mA EU
m 2) Y ¢ikigi maks.: 24V DC / 50mA o
. 3) Y cikisi sadece NPN destekler 6
N =) Pals girigi X4 =
PUL o
Gift biikiimlii ekranli kablo Cift bukiimli ekranli kablo
(Ekran siiriicii tarafinda topraklanmali) /\/ (Ekran strict tarafinda topraklanmali)
_ >
\Y\ 51/53 S2/84 {%«} B
8} I . o
Gerilim veya akim tipi I %
analog giris AO -
Al S4/Sl GND o
U 3
Q
=
— GND <
Not: Analog ¢ikis gerilim ¢ikisi olarak
Not: 1) +10V ¢ikisi maks. 50mA kuIIan|!d|§|nda maksimum gikis akimi
2) Al dahili direng 75KQ 2mA'dir

Not 1: 0.75~5.5kW i¢in GND kullanilir.
7.5~22 kW igin COM kullanihr.

Not:

® Glg devresi terminalini

o Kontrol devresi terminali

Not 2: 0.75~5.5kW arasindaki standart modeller sadece NPN tipi girisi destekler. Sadece PNP tipini destekleyen model satin alim asamasinda talep edilmelidir.

7.5~22 kW arasindaki modeller NPN/PNP girisi destekler.
Not 3: Analog izleme ¢ikisi, frekansmetre, ampermetre ve voltmetre gibi gostergeler igin &zel bir gikistir. Geri besleme kontroll gibikontrol islemleri igin kullanilamaz.
Not 4: X4 yiiksek hizl pals girigi olarak da kullanilabilir. Maksimum 100kHz.
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Fonksiyonel A.S.

Dijital Giris Baglanti Semasi

PNP Baglanti Sekli

Uses internal 24V power supply

D)

PLC

—
—
— &

( seubis [0.0U00 [BUIBIXT

Shielded cable

+24V

CcoMm

AC10

Jumper
5]

Caps
+24V
PLC
COoM

Uses external 24V power supply AC10

External 24V power

+24V Jumper Caps

o] +24V|
PLC
COoM

PLC

CoMm

C sjeubis [0.0U00 [BUIBIXT )

NPN Baglanti $ekli

Uses internal 24V power supply

(default short connection)

D)

+24V
PLC

0

0

©

[
f
|
t
|
t
|
t
|
|
|
|
|
U

( sjeubis 10.0U09 [eule)IXT

Shielded cablg/

AC10

Jumper

=]

Caps
+24V
PLC
COM

Uses external 24V power supply AC10

Jumper Caps

+24V

External 24V power | +24v

PLC

PLC
COoM

D)

‘
t
|
t
|
t
|
t
|
|
|
|
|
Y

( s|eufis 0.jU0d [eusRIxg

Shielded cable,/

Note: Remove the jumpers atthe +24V and
PLC terminals for external 24V power supply.

Note:

7,5kW ve (izeri modeller NPN ve PNP baglantiy1 destekler.

Yardimei Terminal Cikis Ozellikleri

Terminal Fonksiyon Tanimi Maks. ¢ikis

+10V 10V gii¢ kaynag ¢ikisi, devresini GND ile tamamlar. 50mA

AO Analog izleme ¢ikisl, devresini GND ile tamamlar. Frekans olarak, gerilim sinyali, maks ¢ikis 2mA
124V (2(?\7/593;)9;'((%13?@#2:“ Ig?‘vresini COM (7.5~22 kW) veya GND 100mA

Y Open kollektdr ¢ikis, programdan segilen eyleme gére galigir. 24V DC / 50mA

TA/TBITC Role ¢ikisi, programdan segilen eyleme gore calisir. 3A/240VAC

AC10 Serisi Motor Siriicli Teknik Kilavuzu- V1.16
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Fonksiyonel A.$.

DIP Anahtar Fonksiyonlari

0.75~5.5kW 7.5kW~22kW
—ON=— I | — ON
ON — = N ON
13| 8|=
oooo) 2= J22= [k
= ‘
12 3 4 —OFE— U Iﬂzv@}b@ U OFF
Anahtar konumu Anahtar No Pozisyon Fonksiyon Tanimi
1 ON Gerilim analog ¢ikisi aktif (0~10V)
OFF Gerilim analog ¢ikisi devre digi
ON Akim analog ¢ikisi aktif (0~20mA veya 4~20mA)
ON —ON= | S2
H H H H g OFF Akim analog ¢ikisi devre digl
=||<||< L. . K
1234 S0 3 ON RS485 haberlesme !Q!n 120Q sonlandirma d!renc! devrede
OFF RS485 haberlesme igin 120Q sonlandirma direnci devre disi
<4 | Analog giris 0~20mA veya 4~20mA
U Analog giris 0~10V
0.75~5.5kW dip anahtar fonksiyonlar
Anahtar No | Pozisyon Fonksiyon Tanimi
s1 ON Analog giris 0~20mA
OFF Analog giris 0~10V
- ON AO frekans ¢ikisi aktif (OkHz~100kHz)
OFF AO frekans gikisini devre digi
| — ON — o 3 ON Gerilim analog ¢ikisi aktif (0~10V)
B B B H H H OFF Gerilim analog ¢ikisi devre digl
0= orr = 122458 )
s ON Akim analog cikis! aktif (0~20mA veya 4~20mA)
OFF Akim analog ¢ikisi devre dis!
S5 ON RS485 haberlesme i¢in 120Q sonlandirma direnci devrede
OFF RS485 haberlesme i¢in 120Q sonlandirma direnci devre digi
s6 ON Kontrol karti topraklama aktif
OFF Kontrol karti topraklama devre disi

7.5kW~22kW dip anahtar fonksiyonlan

Jumper Ayarlan "+24V", "PLC", "COM" Baglanti $emasi

¥,

=TT

/ |_|I [I

IH.U'L_ v 5

"~ PLC short COM

21

L~ PLC short 24V
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3.6 Ana Devre Baglantisi

Ana devre tanimlamalari

AC giig girisi

Tek faz 220VAC
besleme icin
R/L ve TIN uglari

N

kullaniimahdir.

Baglanti terminalleri

Tablo 3-3: AC10 Siirlicl igin ana devre terminal tanimlari

Terminal semboli | Terminal adi Terminal fonksiyon tanimi
+
(P; Harici frenleme direng terminali Harici fren direnci baglantisi (motoru daha ¢abuk durdurmak igin)
RIL
o o o Modele gore tek faz 220 VAC (R/L ve T/N) ya da
S Siirlicti besleme girisi terminali 3 faz 220/380V AC baglantisi
TIN
U
\Y Siirlicti ¢ikis terminali Motora baglanti uglari.
w
E Toprak Toprak terminali, topraklama direnci <10 ohm.

3 faz -380 V AC i¢in- Besleme devresi baglanti detaylan

Tablo 3-4: Besleme girisi icin tavsiye edilen kablo ¢api ve terminal sikma tork degerleri

Model Baglantl Terminali Tavsiye edilen tork Tavsiye edilen kablo gapi
vida boyutlar (mm) (N-m) mm2 (AWG)

AC10-T3-R75G-B M4 1.2~15 1.5mm? (14)
AC10-T3-1R5G-B M4 12~15 2.5mm2 (12)
AC10-T3-2R2G-B M4 12~15 2.5mm2 (12)
AC10-T3-004G-B M4 1.2~15 4mm?(10)
AC10-T3-5R5G-B M4 12~15 6mm2 (9)
AC10-T3-7R5GB M4 1.2~15 6mm2 (9)
AC10-T3-011G-B M4 1.2~15 10mm? (7)
AC10-T3-015G-B M5 2~3 10mm? (7)
AC10-T3-018G-B M5 2~3 16mm2 (5)
AC10-T3-022G-B M5 2~3 16mm? (5)

AC10 Serisi Motor Siriicli Teknik Kilavuzu- V1.16
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Tek faz-220 V AC icin - Besleme devresi baglanti detaylari

Tablo 3-5: Besleme girisi i¢in tavsi

e edilen kablo gapi ve terminal sikma tork degerleri

Model Qaglantl Terminali Tavsiye edilen tork Tavsiye edilen kablo ¢api
vida boyutlari (mm) (N-m) mm2 (AWG)

AC10-T/S2-R75G-B M4 12~15 2.5mm2(12)
AC10-T/S2-1R5G-B M4 1.2~15 2.5mm2(12)
AC10-T/S2-2R2G-B M4 12~15 4mm2(10)
Tavsiye edilen ana devre ekipmanlari
Tablo 3-6: 1/3 faz-220 VAC siirliciiler icim tavsiye edilen ekipmanlarin detay!

Model Kontaktor Sigorta
AC10-T/S2-R75G-B 10A 10A
AC10-T/S2-1R5G-B 16A 20A
AC10-T/S2-2R2G-B 16A 20A
Tablo 3-7: 3 faz-380 VAC siiriiciler icim tavsiye edilen ekipmanlarin detayi

Model Kontaktor Sigorta DC sok bobini Girig filtresi Cikis filtresi
AC10-T/S2-R75G-B 10A 100 | e NFI-010 NFI-010
AC10-T/S2-1R5G-B 16A 200 | e NFI-036 NFI-036
AC10-T/S2-2R2G-B 16A 200 | e NFI-036 NFI-036
AC10-T3-R75G-B 10A 10 | e NFI-005 NFO-010
AC10-T3-1R5G-B 10A 10 | e NFI-005 NFO-010
AC10-T3-2R2G-B 16A 1A e NFI-010 NFO-010
AC10-T3-004G-B 16A 200 | e NFI-010 NFO-010
AC10-T3-5R5G-B 25A 200 | e NFI-020 NFO-020
AC10-T3-7R5G-B 25A 30A | e NFI-020 NFO-020
AC10-T3-011G-B 32A 40A | e NFI-036 NFO-036
AC10-T3-015G-B 40A 50A | e NFI-036 NFO-036
AC10-T3-018G-B 50A 60A | e NFI-050 NFO-050
AC10-T3-022G-B 50A A | e NFI-050 NFO-050

3.7 Kontrol Devre Baglantisi

Kontrol devresi terminal detaylan

@)@@@@@@@@@@@

2 X3 X4 Y 24V GND 10V Al AO A+ B-=

5060

T8 T

gJ

0.4kW-5.5kW Terminal Yapisi
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AT A0 A+ X1 X2 TA TB TC

—g5 -—T1 —T —I —I —7T T

G0 60 69 62 67 69 69 &5
SEREREIEAEASEAPESE

+10V GND B— X3 X4 COM Y 24V

7.5kW-22kW Terminal Yapisi

Tablo 3-8: AC10 serisi siirlicii kontrol terminali

Terminal sembolii Terminal adi Terminal fonksiyon tanimi
+10V gi¢ kaynadi beslemesi sunar, maksimum cikis akimi:50 mA,
+10V - GND Harici +10V glic kaynagi genellikle harici potansiyometreyi ¢alistirmak igin kullanilir. Potansiyometre
) degderi: 1KQ~5KQ
el +24V - GND / COM +24V glc kaynadi beslemesi sunar, genellikle dijital giris ve ¢ikis
(GND 0.75~5.5kW) Harici +24V giig kaynag terminallerine ya da harici sensorlere gli¢ saglar. Maksimum ¢ikis akimi:
(COM 7.5~22 kW) 100 mA
Analo 1. Girig akim/gerilim araligi: DC 0V~10V / 0mA~20mA
i 9 Al - GND Analog giris (akim ya da gerilim) 2. Gerilim tipi icin giris empedansi: 100KQ
gins 3. Akim tipi igin giris empedansi: 500Q
0.75~5.5 7.5~22 0.75~5.5kW arasindaki standart modeller sadece NPN tipi girisi destekler.
kw kw Gok fonksiyonlu kontak girsi 1 Sa_dece_ _PNP tipini destekleyen model satin alim asamasinda talep
X1-GND | X1-COM edilmelidir.
i i 7.5~22 kW arasindaki modeller NPN/PNP girisi destekler.
X2-GND | X2-COM | Cok fonksiyonlu kontak girisi 2 1. Girig empedanst: 6.3 KQ
e ] ] ; e 2. Girig gerilimi arali§i yuksek seviye: 10~30VDC
Dijital giris X3-GND | X3-COM | Cok fonksiyonlu kontak girisi 3 3. Girig gerilimi aralig) diistik seviye : 0~5VDC
X4-GND | X4-COM | Gok fonksiyoniu kontak girisi 4 )k(Jl;;)r(ﬂafsirl}lr(&yonlarma ilave olarak, X4 yiksek hizli pals girisi olarak da
1. Maksimum giris frekansi: 100KHz
X4/PUL- | X4/PUL- | Cok fonksiyonlu kontak girisi 4 / PUL-yilksek | 2. Giris empedansi: 6.3 KQ
GND COM hizli pals girigi 3. Pals girisi sinyal seviyesi:
Yiksek seviye: 10~30VDC; Diisiik seviye level: 0~5VDC
1. Gikis gerilim araligi: DC 0V~10V
Analog gikis | AO-GND Analog cikis 2. Gikis akim araligi: DC 0mA~20mA
Transistor Open kollektdr ¢ikis
ki Y-GND | Y-COM Dijital ¢ikis 1. Gikig gerilim araligi: DC OV~30V
G 2. Cikis akim araligi: DC OmA~50mA
TA-TC Normalde acik terminal Kontak degeri:
Role cikisi 240VAC, 3A
TB-TC Normalde kapali terminal 30VDC, 5A
Haberlesme | A* Haberlegme terminal A+ RS485 haberlesme arayiz(i
nal (RS485 haberlesmede 120 Q hatsonu direncine erisim igin dip anahtari S3
terminali B- Haberlesme terminal B- veya S5'dir)
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Kontrol devresi terminal baglantisi detaylari

Terminal adi Vida boyutlari (mm) | Sabittork (N-m) | Kablo ¢api (mm?) Kablo tipi

A+, B- M2.5 0.4~0.6 0.75 Cift biukumli ve ekranli kablo
+10V, GND, AQ, Al M2.5 0.4~0.6 0.75 Gift blk{mlU ve ekranli kablo
sot SOV TATB.TC XL X2y 5 04~06 0.75 Ekranli kablo

25 AC10 Serisi Motor Siiriicti Teknik Kilavuzu- V1.16




Fonksiyonel A.$.

3.8 Frenleme Direnci Baglantisi

Stiriiciiye frenleme direnci baglantisi

RILS TN AN
N

Frenleme
Direnci

B
-
\

— i

Sekil 3-9: AC10 serisi stirlicl igin frenleme direnci baglanti semasi

Tavsiye edilen frenleme direnci 6zellikleri

Tablodaki frenleme direnci degerleri ve gigleri aralikli frenleme modu ve normal atalet yiiklerine gére saptanmistir. Liitfen yiiksek atalet ya da
uzun streli ve sik frenleme durumlarinda direng degeri ve gliciini siirtici teknik dzelliklerine ve frenleme Unitesi parametrelerine gdre
ayarlayin.

Frenleme direngleri ihtiyaca gore seri ya da paralel olarak baglanabilir. Omegin 100ohm olan iki direng paralel baglanirsa 250hm, seri
baglanirsa 200ohm olarak kullanilabilir. Rejeneratif séniimleme glicti (W) her iki baglantida da ikiye katlanacaktir.

Herhangi bir problem olmasi durumunda Fonksiyonel A.S. servis departmanina danisin.

Ug-faz 380V
Motor gicti (kW) Direng degeri (Q) Direng giicti (W) Frenleme torku (%)
0.75 kW 750 Q 150W 100%
1.5 kW 400 Q 300W 100%
2.2 kW 250 Q 400W 100%
4.0 kW 150 Q 500W 100%
5.5 kW 100 Q 600W 100%
7.5 kW 75Q 780W 100%
11 kW 50Q 1.2kwW 100%
15 kw 40Q 1.5kW 100%
18.5 kW 35Q 2.0kw 100%
22 kwW 320 2.5kwW 100%
Tek- faz 220V
Motor giictl (kW) Direng degeri (Q) Direng giicl (W) Frenleme torku (%)
0.75 kW 200Q 120W 100%
1.5 kW 100Q 300W 100%
2.2 kW 75.0Q 300W 100%
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Dahili frenleme Unitesi ile maksimum performans

AC 10 serisinin frenleme direng degeri diistik glgler igin yukaridaki tavsiye edilen frenleme direnci 6zellikleri tablosundan segilebilir.

Yiksek atalet ya da uzun streli ve sik frenleme durumlarinda ise, momentin arttirimasi gerekebilir. Maksimum frenleme glicli asagidaki
tabloda gosterilmistir, kullanimda bu araligin Uzerine gikilamaz. Aksi takdirde cihaz zarar gorebilir. Herhangi bir problem durumunda, liitfen
Fonksiyonel A.$. teknik servis departmani ile temasa geginiz.

AC10 serisi siriicu dahili frenleme Unitesi maksimum frenleme gikisi

Ug-faz 380V AC
Sirticti modeli Motor giicu Maksimum frenleme akimi Minimum direng
AC10-T3-R75G-B 0.75 kw 3.5A 200Q
AC10-T3-1R5G-B 1.50 kW 3.5A 200Q
AC10-T3-2R2G-B 2.2kw 7.0A 100Q
AC10-T3-004G-B 4.0 kw 10A 75Q
AC10-T3-5R5G-B 5.5 KW 10A 75Q
AC10-T3-7R5G-B 7.5 kw 20A 400
AC10-T3-011G-B 11.0 kw 28A 28Q
AC10-T3-015G-B 15.0 kW 40A 20Q
AC10-T3-018G-B 18.5 kW 40A 200
AC10-T3-022G-B 22.0 kw 60A 150

Tek faz 220 VAC
Sirticti modeli Motor giicu Maksimum frenleme akimi Minimum direng
AC10-T/S2-R75G-B 0.75 kw 3.8A 100Q
AC10-T/S2-1R5G-B 1.50 kW 6.5A 60Q
AC10-T/S2-2R2G-B 2.2kw 10.5A 40Q

3.9 Yedek Kontrol Sistemi

Siirlicti yari iletkenler, pasif elektronik komponentler ve siirlicti pargalari igerir. Timiinln ¢alisma émrii vardir. Yani bu parcalarin karakteristigi
degisebilir ya da normal galisma sartlarinda kullanilamaz hale gelebilirler ve bu (iriin hatasina neden olur. Hata nedeni ile Gretimi aksatmamak
icin, sUriicii kullanirken yedek bir konrol sistemi hazirlamanizi tavsiye ediyoruz. Sema 3-11 siriiciinin arizalanmasi durumunda, motoru
manuel kumanda eden bir yedek kontrol sistemini gostermektedir. Gercek ihtiyag ve ortam kosullarina bagl olarak yedek kontrol sistemleri
besleme kaynag), yildiz/iiggen yolverici, soft starter ya da yedek siirlict gibi pek ¢ok yontemle motoru siirebilir.
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Sekil 3-11: Yedek kontrol sistemi baglantisi 6rnegi
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4 [sletim ve Deneme Calistirmasi

4.1 Guvenlik Onlemleri

Liitfen bu kilavuzdaki tiim glivenlik bilgilerine dikkat ediniz.

Uyarilari gézardi ederseniz, 6liim ya da ciddi yaralanmalara sebep olabilirsiniz, bu nedenle litfen dikkatli olunuz. Bu kilavuzdaki kurallara
uyulmamasl nedeniyle direk sizin ya da sizin misterinizin neden oldugu herhangi bir hasar ya da ekipman zararindan firmamiz sorumlu
degildir.

4.2 Tug Takimi Diizeni Ve Fonksiyon Ozellikleri

o Tus takimi adi
Dahili Tug Takimi Harici Tus Takimi
Tek Satirh Gift Satirli

@ Temel [slevier

Sembol | Dahili Tug takimi | Cift Satirli Tus takimi | Fonksiyon

Hz: Frekans  A: Akim V: Gerilim  V/A: Gerilim /Akim

A Birim Gostergesi RPM: Hiz % Yiizde

e Siirekli Yaniyorsa: ileri Yon hareket hali
B Durum Gostergesi e Yanip Sonlyorsa: Geri Yon hareket hali
e  SOnlk ise: Durma Hali

Menii Menii e  Programlama parametrelerine girmek igin
C o  Degisiklik yaptiktan sonra degisikligi kaydetmeden parametreden
PRGIF} glkmak iGin
: e  Izleme parametrelerine ulagmak igin (1 saniye boyunca basili tutun)
Set/Shift o Parametreye erigim igin
D e  Parametre girdikten sonra, degistirilen degeri onaylamak icin
- e  Degistirilecek haneyi segmek igin (1 saniye boyunca basili tutun)
e Anacekranda V, A, Hz arasinda gdsterge segimi
Yukari, Asagi
E e Yukar tusu hane degerini artirir ve asagi tusu hane degderini azaltir.

29 AC10 Serisi Motor Siirlicii Teknik Kilavuzu- V1.16



Fonksiyonel A.S.

Run Run
Calistirma / durdurma tus takimi tarafindan kontrol edildiginde, AC motor
slirliclistini dondlrmek igin bu tusa basin. Run ledi, ileri ¢alistirma sirasinda
stirekli yanar ve geri galistirma sirasinda yanip séner.
F
Stop/Reset Stop/Reset
Galigtirma / durdurma tus takimi tarafindan kontrol edildiginde, AC motor
e @ stirlictistinti durdurmak igin bu tusa basin.
AC motor striiciisti, hata durumunda bu tuga basildiginda sifirlanir.
Dijital potansiyometre: Motor hizini artirmak igin saat ydéninde, motor hizini
azaltmak icin saat yéniinlin tersine cevirin.
Ok tusu: Degeri degistirdikten sonra, degistirilen degeri onaylamak icin bu tusa
G basin.
Sol/Sa§ Kaydirma
— Parametrelerde Sag veya Sola gegislerde kullanabilirsiniz.
= SR
Jog/Reverse (Geri)
H [F11.02] parametresiyle tugun iglevini segin
1. Geri  2:lleriJogmodu  3: Geri Jog modu

o Worde karsilik gelen sayi tablosu

Word [LED Display | Word | LED Display| Word | LED Display

1 o D H p o

3 4 F P R

o b K - W

i b v Y r

B h N % No Display
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4.3 LED Durum GOstergesi

Asagidaki gizelgede : O Yanik (on),

@ sonik (off),

Q yanip sontyor (blink).

RIN @ Sniik: Durma Hali
RUN R .
Calisma gostergeler RUN O Yanik: lleri Yénde Hareket Hali
RUN Q Yanip Séniyor: Geri Yonde Hareket Hali
Birim gostergesi O Yanik: ilgili deger gésteriliyor
Hz, A, V, RPM, % R
z ’ ‘ Soniik: ligili deger gosterilmiyor
Hz: Frekans A:Akim V:Gerilim  RPM:Hiz  %: Yiizde

4.4 ik Ayar Adimlari

Asa§idaki maddeler AC motor siiriiclisiiniin temel ilk baslatma prosediiriidiir. Ilk kez, kullanim durumuna gére liitfen ilgili akis semasina bakin.
Burada yalnizca en temel ayarlar tanitilmistir ve kullanici bu adimlara gére islem yapabilir.

31
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Akis Semasi 1
AC motor striicist icin test ¢aligtirmasi kilavuzudur. AC motor suriictisti ilk ¢alistinldiginda stirlicideki hatalari gidermek icin akisa gore

hareket edebilirsiniz.

e ]

¥

Enerji ve motor baglantilarinin dogru
yapildigindan emin ol

¥

F02.01-F02.06 parametrelerini
motor etiketine gore ayarla

L 2

RUN butonuna bas

¥

F07.05 parametresi ile motorun ¢alisma yonGnUn ayni oldugundan
emin ol. Degilse motor tarafindaki 2 fazi yer degistir

Hayir Evet

Otomatik motor adaptasyonunu calistir. F02.07'yi 1 yaparak Statik otomatik motor adaptasyonunu calistir. F02.07'yi 2
RUN'a bas. Ogrenmenin bitmesini bekle. yaparak RUN'a bas. Ogrenmenin bitmesini bekle.

l*l

ihtiyacina gore VF
veya vektor kontrol sec

¥

F01.01 ile galisma
frekansini ayarla

¥

F01.02/F01.04 ile galisma
frekansini referansini ayarla

¥

RUN butonuna has

¥

Durdurmak igin STOP/RESET
butonuna bas

L 2

[ Denemenin sonu ]
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Akis Semasi 2
Akis semasi 2 otomatik motor ayarlamayi gdsterir (sadece T3 modeller). Bu siirciiniin motoru daha efektif kontrolunu saglar. Once motor
etiketinden F02.01 ila F02.06 ilgili parametreleri girin, daha sonra otomatik 6grenmeyi aktif edin.

[Ba;a]

Enerji ve motor baglantilarinin dogru
yapildigindan emin ol

L 2

F02.01-F02.06 parametrelerini
motor etiketine gore ayarla

Otomatik motor adaptasyonunu galistir. F02.07'yi 1 yaparak Statik otomatik motor adaptasyonunu ¢alistir. F02.07’yi 2
RUN'a bas. Adaptasyonun bitmesini bekle. yaparak RUN'a bas. Adaptasyonun bitmesini bekle.

Otomatik motor
adaptasyonunu icin RUN
butonuna bas.

Otomatik motor Evet
adaptasyonunu hataya
dusta.

‘ Hayir

Hatanin nedenini bul ve
tekrar otomatik adaptasyonu Tus takimindan RUN

butonuna bas

) 2

Denemenin sonu
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Akis Semasi 3
Akis Semasi 3; Siriicu kontrol performansini arttirmak igin vektor kontrol (sadece T3 modeller) modunu ayarlamayi gosterir.

[Ba;a]

Motor ya da suriicl degistirilmisse ya da yeni baglanmissa
parametreler akis semasi 2 deki gibi otomatik ayar ile ayarlayin

¥

Vektor kontrol moduna gegin

¥

Calisma frekansi ve galistirma
kanall referanlari segin

R 2

Sistem ihtiyacina gore F03.15
parametresinden ¢ikis torkunu
ayarlayin

L 2

Deneme calistirmasi

Motor performansi
beklentiyi karsiladi

Vektdr kontrol performansini ayarlamak igin FO3
vektor parameter grubunu ile ¢ikis torkunu ve hiz
dogrulugunu ayarlayin.

Evet

[ Denemenin sonu ]
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4.5 ik Ayar Sirasinda Kontrol Edilecek Kisimlar

Gicti agmadan énce, operatdriiniin ve sirliciinin giivenligini saglamak igin asagidaki maddeleri kontrol ettiginizden emin olun.

Kontrol edilecek kisimlar ilgili Bilgiler

Tek faz 220V 50/60Hz (R/L ve T/N terminalleri)

Ug faz 220V 50/60Hz &
Girig besleme gerilimi Ug faz 380V 50/60Hz (sadece T3 modeli)

Gii¢ kaynaginin 6nemli élglide dalgalanmadi§indan emin olun

Siirlicliniin ve motorun uygun sekilde topraklandigini kontrol edin.

AC motor sirlictniin ¢ikig terminali ile motor terminalinin | Striicti ¢ikis terminallerinin (U, V, W) ve motor terminallerinin kablo

baglantisi baglantilarinin dogru oldugundan emin olun.
. . Sirtictinin kontrol devresi terminal kablolarinin dogru olup olmadigini
Kontrol devresi terminal baglantisi .
kontrol edin.
Kontrol devresi terminal durumu Strlict kontrol devresine bagl giris sinyallerin aktif olmadigindan emin olun.
Motor ve mekanigin badlanti durumu Motor ve mekanik baglantilarin dogru oldugunu kontrol edin.

Enerji verdikten sonra kontrol edilecek kisimlar

Glic acildiktan sonra, siriictinin hata gbsterip g6stermedigini kontrol etmelisiniz. Herhangi bir hata durumunda; hata koduna gére bakilarak
hata giderildikten sonra ilgili islemler yapilabilir.

4.6 Tug Takimi Kullanimi

Temel parametre grubu parametre ayari
Asagidaki 6rnekte LED gdstergesinin temel galismasini géstermek igin F01.22 [Hizlanma siiresi 1] = 10.00s olarak ayarlanmistir.

COnO~>[ Foo<'-[ FO:
Press PRGT¢ SET
0100
DownT#Up
Up SET
000~ 600-" FOi22

SET

Not: Yanip sénen haneyi (imleg) hizli bir sekilde degistirmek igin tus takimi kaydirma tusunu (SET/SHIFT) 1 saniye basili tutun.

Run izleme durumunda

Ayar oo e
frgkan5| R EIN 45? 5 AN Bara gerilimi
f%éﬁgn& E'E E EL I.E Gikis akimi

Not: Harici tus takimini kullanirken, izleme parametrelerinin ilk satir arasinda gegis yapmak igin sol kaydirma digmesini (SET/SHIFT).
Kullanabilirsiniz.
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izleme parametrelerinin gériinimii

Ornek olarak C02.05 izleme parametresini gérmek igin asagidaki adimlari uygulayabilirsiniz.
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4.7 Otomatik Motor Adaptasyonu (Self-tuning)

Otomatik Motor Adaptasyonu (Self-tunning), vektor kontroll igin gerekli olan motor karakteristik degerinin otomatik dlgiimidiir ve bu degerlere
gdre otomatik olarak sirlictiniin parametrelerini ayarlar. Kontrol edilen motorun dahili elektriksel parametrelerini elde etme yontemleri sunlardir;
dinamik otomatik motor adaptasyonu, statik otomatik motor adaptasyonu, stator direnci otomatik motor adaptasyonu, motor parametrelerinin
manuel girisi vb. Kullanilan motor tiiriine, siirlictiniin kontrol moduna ve kurulum ortamina gére en uygun otomatik motor adaptasyonu modunu
secmelisiniz. Segilen otomatik motor adaptasyonu moduna ve F01.00 ile ayarlanan kontrol moduna gére gerekli parametreleri girin.

UYARI' Mekanik guvenlik icin: Ddner otomatik motor adaptasyonu uygularken, motor, nominal frekansin % 50'si veya daha fazlasi
hizinda donecektir. Liitfen ¢evrenizdeki giivenligi saglayin. Bunun yapiimamasi, kisisel yaralanmaya veya mekanik hasarlara neden
olabilir.

Asenkron motor icin otomatik motor adaptasyonu (self-tuning)

Asadida, asenkron motorlar igin motor parametresi otomatik motor adaptasyonu yontemi agiklanmaktadir. Otomatik motor adaptasyonu igin
asagidaki parametreler ayarlanmalidir.

Motor parametreleri F02.01~F02.06'dir. Bunlari motorun etiket dederine bakarak giriniz.

Not: Dinamik otomatik ayar kullanlamadiginda statik ayar alternatif bir yontemdir. Bundan dolayi, bazen élgim sonuglari motor etiket
degerinden yiiksek cikabilir. Statik otomatik ayar yaptiktan sonra élgtlen parametre degerlerini kontrol ederek teyid edin.

Otomatik ~ Motor Uygulanabilen
Adaptasyonu kontrol modu
(Self-tuning) Uygulanabilir kosullar ve avantajlan (F01.00 set degeri)
modu parametre VIF
ayari ) Svc(1)

*Motor mekanikten ayrilabilir ve motor “otomatik motor adaptasyonu” sirasinda sorunsuz bir
Dinamik Otomatik §ekiIQe donebilr P
Motor Adant -Sszlt cikis kara'kter!stlkh bir motorggllg,nrlrken_._ o N o 5

ptasyonu .
F0207=1 -ngsek_ ha§sa3|yetv|| kontrql gerfektlglnde,. en yiiksek h§§3§§Iy6t|l motor kontroliinii elde etmek
icin miimkiin oldugunca dinamik otomatik ayar yapabilirsiniz.

*Motor lizerindeki ylik% 30'dan az oldugunda ve motor mekanik yikten gikarilamaz durumda ise.

*Motor mekanik yiikten gikarilamiyor ve motorun Uzerindeki yik % 30'u gegiyorsa
Statik Otomatik *Motorun test raporu veya motor isim plakasinda belirtilen veriler alinamadiginda, motor dururken
Motor Adaptasyonu | yaklasik 1 dakika boyunca motora enerji verir ve gerekli motor verilerini otomatik olarak élger. o o
F02.07=2 *Otomatik motor adaptasyonu, hafif yiikle bir motoru siirerken vektdr kontroll iin gerekli motor

parametrelerini otomatik olarak hesaplayabilir ve ayarlayabilir.

Stator Direnci *Otomatik motor adaptasyonu bittikten sonra AC motor stirlicii ile motor arasindaki baglanti
Otomatik Motor mesafesi 50 metreden fazla ise. o o
Adaptasyonu * V/F kontroliinde kablo mesafesi 50 metreden fazla oldugunda
F02.07=3 + Motor ¢ikisi ve siirlicli kapasitesi farkli oldugunda

Asenkron motor otomatik motor adaptasyonu icin gerekli parametreler
Otomatik motor adaptasyonunu uygularken, litfen asagidaki tablo o ile gosterilmis yerlere uygun olan degerleri girin. Bunun igin litfen motorun
test raporunu veya motor isim plakasinda belirtilen verileri kontrol edin.

Otomatik Motor Adaptasyonu Ayari (F02.07 ayar degeri)
Girig Verileri Parametre | Birim Dinamik otomatik Statik otomatik motor Stator direnci otomatik motor
motor adaptasyonu (0) adaptasyonu (1) adaptasyonu (2)

Motor kutup sayisi F02.01 - o o -

Motor nominal glicli F02.02 Kw o o o

Motor nominal frekansi | F02.03 Hz o o -

Motor nominal hizi F02.04 Rpm o o

Motor nominal gerilimi | F02.05 \Y o o o

Motor nominal akimi F02.06 A o o o

4.8 Deneme Caligtirmasi

Temel parametreleri ayarladiktan ve otomatik motor adaptasyonundan sonra deneme galismasini baslatabilirsiniz.

UYARI! Mekanik givenlik icin: Kablolama isi ve parametre ayari tamamlandiktan sonra, makinenin givenli bir sekilde calistigini dogrulamak
icin bir deneme galistirmasi gergeklestirdiginizden emin olun. Bunu yapmamak yaralanmaya veya ekipmanin hasar gérmesine neden olabilir.

4.8.1 Yilksiiz iken Deneme Galigtirmasi

Liitfen motoru calistirmadan dnce asagidaki 6geleri kontrol edin.
*Motor ve makine etrafindaki glivenligi kontrol edin.
+Acil durdurma devresinin ve mekanik kismi kontrol edin.
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Calisma esnasinda asagidaki 6geleri kontrol edin.

*Motorun ileriye dogru calisip galismadigini kontrol edin.

*Motorun diizglin déniip dénmedigini (anormal ses ve titresim olup olmadigini) kontrol edin.
*Motorun sorunsuz bir sekilde hizlanip yavaslanmasini kontrol edin.

4.8.2 Bos Yiik ile Deneme Calistirmasi

Bos ylikte deneme calistirilima prosediirii asagida gibidir.

1. Enerjiyi uygulayin ve Tus takiminin normal oldugunu kontrol edin.

2. Tus takimi ile referans frekans parametresi F01.09'u ayarlamak igin klavyenin PRG tusuna basin ve frekansi 5.00Hz olarak ayarlayin.

3. CALISTIR tusuna basin, galisma gostergesi yanar ve motor 5,00 Hz'de ileri donecektir.

4. Motorun dogru yonde déndiigini ve slriiciniin hata gostergesi olmadigini dikkat edin; hata gériintiileniyorsa, hatanin nedeni hata
kodlarindan bakarak géziimleyin.

5. Srlictinin ayar frekansini artirin, yukari / agadi tuslariyla F01.09 dederini degistirin, motorun tepki vermesini gézlemleyin ve F01.09'u 10Hz
olarak ayarlayin.

6. Ayar degeri her artirildiginda, siriictinin ¢ikis akimini C00.02 (gikis akimi) kontrol edin. Surticiiniin ¢ikis akiminin motorun nominal akimini
asmamas! normaldir.

Omek: 5 Hz — 10 Hz — 20 Hz — 30 Hz — 40 Hz — 50 Hz

7. Motorun normal sekilde donebildigini dogruladiktan sonra STOP digmesine basin, motor tamamen durduktan sonra galisma gostergesi
(RUN LED:i) sdnecektir.

YUkstiz durumda calismay! kontrol ettikten sonra, deneme isletimi igin motoru mekanik sisteme baglayin.

Deneme dncesi kontrol edilmesi gerekenler

+ Motor ve makine etrafindaki giivenligi kontrol edin.

* Motorun tamamen durdugundan emin olun.

« Litfen motoru makineye baglayin. Montaj vidalarinin gevsek olup olmadigini kontrol edin ve motor milini ve mekanik sistemi sabitleyin.
* Herhangi bir durumda anormal hareketleri dnlemek igin, liitfen herhangi bir zamanda STOP digmesine basmaya hazir olun.

Calisirken kontroller

+ Makine dogru yonde hareket ediyor mu kontrol edin (motorun déntis ydniniin dogru olup olmadigini).
* Motorun sorunsuz bir sekilde hizlanip yavasladigini kontrol edin.

4.8.3 YUk Altinda Deneme Galigmasi

Motoru bagladiktan sonra, deneme calistirmasini yikstiz deneme calistirmasiyla ayni prosedirle gergeklestirin.

+ C00.02 (gikis akimi) ¢ok biytk mil kontrol edin.

1. Enerjiyi uygulayin ve tus takiminin normal oldugunu kontrol edin.

2. Tug takimi ile dijital referans frekans parametresi F01.09'u ayarlamak igin klavyenin PRG tusuna basin ve frekansi 5.00Hz olarak ayarlayin.
3. Galistir (RUN) tusuna basin, ¢alisma gostergesi yanar ve motor 5,00 Hz'de ileri déner.

4. Motorun dogru ydnde déndigiinu ve striiciinin hata olmadigini dogrulayin. Hata gérinttileniyorsa, hatanin nedeni ortadan kaldirin.

5. Tug takimini kullanarak F01.09'u 10Hz olarak ayarlayin. Yukari / agadi tuslariyla siriictiniin ¢ikis frekansini artirin.

6. Ayar degeri her artinildiginda, surlcintn ¢ikis akimini C00.02 (¢ikis akimi) kontrol edin. Strliciinin ¢ikis akiminin motorun nominal akimini
asmamasi normaldir.

Ornek: 5 Hz — 10 Hz — 20 Hz — 30 Hz — 40 Hz — 50 Hz

7. Motorun normal sekilde dénebildigini dogruladiktan sonra STOP diigmesine basin, motor tamamen durduktan sonra calisma géstergesi
sénecekir.

8. Anormal ses ve titresim olup olmadigini gérmek icin frekans komutunu ve dénts yonini degistirin.

9. Ofset veya titresim gibi bir kontrol hatasi varsa, lutfen gerekli ayarlamalari yapin.
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4.9 Deneme Sirasinda Hassas Ayarlamalar (Kontrol Performans Optimizasyonu)

(Sadece T3 modeller)

Asagida, deneme ¢alistirmasi sirasinda meydana gelen ofset veya titresim gibi kontrol hatalarinin nasil ayarlanacadi agiklanmaktadir.
Kullanilan kontrol moduna ve siriictiniin durumuna gére tablodaki ilgili parametreleri ayarlayin.
Not: Bu bdllimde sadece daha yiiksek ayarlama frekansina sahip parametreler listelenmistir. Daha hassas AC motor suriicti ayarina ihtiyaciniz
oldugunda liitfen bizimle iletisime gegin.

VIF kontrol modu

AC motor slriiciiniin hassas ayarlari igin kullanilan parametreler (V/F kontrol modu)

Hata Parametre Karg1 énlemler Fabrika Onlerilen
numarasl Ayari deger
1. Motorda buyuk
glleﬁ};o(;rsgg{(e(tlllgg:zru\lgjy\;arsa F01.40 . hMot:)r e;lell((tromanyetik guriiltisi  ylksek oldugunda Modele
daha diisiik) veya orta hiz (10 | [anahtarlama anaD"ta‘r_ ama frekansin artiin. . . .| gore 1.0~ Ust sinir
) - + Duslk hizda veya orta hizda bir sapma veya titresim oy
ila 40 Hz) oldugunda, frekansi] o - degisir.
. oldugunda, anahtarlama frekansini digUrin.
pozisyonda sapma veya
titresim varsa
1. Tork, disik hizda (10 + Diisiik hizda tork yetersiz ise F04.01 degerini artirin.
Hz'nin altlndafyetersiz ise.( Fg4'01 [Tork | . Dijzensizlik veya titresim hafif yiikte meydana gelirse, F04.02 | RaSIG€I€ | o iyt sinur
2. Diizensizlik, titresim var ise | & is1] degerini digrin. ayar
F04.03[Kayma | * F02.06 [Motor nominal akimi], F2.04 [Motor nominal hizi], 50,0%-150.0
Diistik hiz dogrulugu kompanzasyon | F02.10 [Asenkron motor yiiksliz akimi] ayarlandiktan sonra, | 0.0% % M
kazanci) F04.03'G uygun sekilde ayarlayin. 0
Vektor kontrol modu
AC motor slriiciiniin hassas ayarlari igin kullanilan parametreler (vektdr kontrol modu)
Hata Parametre numarasi Karsi 6nlemler iabrlka Onve el
yari deger
F03.02 [ASR (hiz gevrimi) | * Tork ve hizin tepkiselligini iyilestirmek gerektiginde,
oransal kazang 1] ayar degerini kademeli olarak 0,05 azaltin. 10.00 001 ~
F03.06 [ASR (hiz gevrimi) | * Bir dengesizlik veya titresim meydana geldiginde, ' 100.00
1. Tork ve hiz tepkisi yavag | oransal kazang 2] ayar degerini kademeli olarak 0,05 artirin.
ise, * Tork ve hizin tepkiselligini iyilestirmek gerektiginde,
2. Orta hizda (10~40Hz) | F03.03 [ASR (hiz gevrimi) | tepkiyi kademeli olarak onaylayin ve ayar degerini
titresim var ise integral siiresi 1] kademeli olarak 0,01 azaltin. 0.100 0.000 ~
F03.07 [ASR (hiz gevrimi) | + Bir ofset, titresim veya yiik atalet momenti| ™ 6.000's
integral siiresi 2] olustugunda, tepkiyi kontrol edin ve ayar degerini
kademeli olarak 0,05 artirin.
;i;laa;;iglnq:onunda, F03.0f1 [ASR filtreleme + Asiri gerilim olustugunda, tepkiye bakin ve ayar
baslangicinda ve yiik stiresi 1] dederini kademeli olarak 4 ms artirin. 0.00s
> s . F03.08 [ASR filtreleme * Yanit yavas oldugunda, tepkiye bakin ve ayar degeri '
aniden degistiginde bir agiri . : Lt
" . stiresi 2] kademeli olarak 2 ms dusurtin.
gerilim hatasi olusur ise
* Hiz yavas oldugunda, ayar degerini kademeli
L F03.23 [Asenkron motor | olarak % 10 artirin. -
Hiz dogrulugu iyi degil ise kayma kompanzasyonu] | « Hiz ylksek oldugunda, ayar degerini kademeli 100% 0~250%
olarak % 10 azaltin.
1. Motorda biylk
elektromanyetik grdilti + Motor elektromanyetik giirtiltiisti yiksek oldugunda
varsa. F01.40 [anahtarlama anahtarlama frekansini artirin. 1.0kHz 1.0 ~ Ust
2. Disiik hizda (10 Hz'nin frekansi] + Diistik hizda veya orta hizda bir sapma veya titresim | ~ sinir
altinda) yanlhs hizalama ve varsa, anahtarlama frekansini diisUrin.
titregim varsa

Yukaridaki 6geleri kontrol ettikten sonra, liitfen agagidaki dgeleri kontrol edin:

Kontrol | Numara | igerik

1 Calistirmaya bagsladiginda tus takimi normal gériiniiyor mu?

2

Tus takimindan calistir komutunu ve frekans komutunu girerken, F01.01 = 0 (¢alistir (RUN) kaynagi), F01.02 = 0
(Frekans ayar kaynag!) olarak ayarlanmig mi?
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Deneme calismas! sirasinda motor yanlis yonde dondiiginde, U, V, W slriicii ¢ikis terminallerinden herhangi ikisini
degistirmeyi denediniz mi?

Motor asiri yik korumasinin dogru ¢alismasini saglamak igin F02.06 (nominal motor akimi) ve F10.30 (motor agir yiik
koruma egrisi faktorl) dogru ayarlanmis mi?

Frekans ayar kaynagd! olarak Al analog giris segili ise
Gerilim giris olarak segili ise
-  DIP anahtardaki 4 nolu anahtarin U konumunda oldugunu kontrol edin.
5 - F01.02 =2 [Terminal Al1 fonksiyon se¢imi = ana hiz frekans komutu] ayarlanmig mi?
Akim giris olarak segili is
-  DIP anahtardaki 4 nolu anahtarin | konumunda oldugunu kontrol edin.
- F01.02 = 2 [Terminal Al1 fonksiyon se¢imi = ana hiz frekans komutu] ayarlanmig mi?

Frekans komutunun istenilen minimum / maksimum degere ulastigini kontrol ettiniz mi?

—lstenilen degere ulagiimadiginda, asa§idaki dgeleri kontrol edin.

Kazang ayari: Maksimum Gerilim / akim degerini ayarlayin ve frekans komutu istenen degere ulasmadan 6nce analog
6 giris kazancini ayarlayin. (Frekans referans kanali A kazanci F01.03; frekans referans kanali B kazanci F01.05)

Ofset ayari: Maksimum Gerilim / akim degerini ayarlayin ve analog giris ofsetini frekans komutu istenen minimum degere
ulagincaya kadar ayarlayin. (Terminal Al1 segildiginde: F05.50~F05.53, terminal Al2 segildiginde: F05.55~F05.58)
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5 Ag Haberlesmesi

5.1 Givenlik Onlemleri

Litfen bu kitaptaki glvenlikle ilgili tim bilgilere dikkat edin. Uyariya uyulmamasi 6lime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir. Firmamiz, bu
kitaptaki uyarilara uymayan sirketinizin veya sirketinizin msterilerinin neden oldugu herhangi bir hasarindan sorumlu tutulamaz.

5.2 MODBUS Haberlesmesi

[F11.30] parametresi MODBUS veya harici tus takimi seceneginden birini secer. Bu parametre, [F00.03] parametresi ile geri yliklenmez.
Kullanicilara birini kullanirken digerinin baglantisini ayirmalari siddetle tavsiye edilir.

AC10 serisi AC motor sirlculer, uluslararasi standart olan master/slave MODBUS haberlesme protokolini kullanan RS485 haberlesme
araylzU ile donatilmigtir. Kullanici bilgisayar veya PLC gibi kontrol ekipmanlari vasitasi ile dzel uygulama gereksinimlerini gidermek igin
merkezi kontrol gergeklestirebilirler. Strticiinlin ¢alisma frekansi, baglayip durmasi, ilgili fonksiyon kodu parametrelerinin degistirilmesi, sirtci
calisma durumu ve hata bilgisi izleme gibi fonksiyonlari yerine getirebilir.

5.2.1 Master/Slave Yapilandirma

Master/slave haberlesmede iki cihaz arasindaki haberlesme (seri haberlesme) genellikle; haberlesmeyi baglatan ana (inite (master) ve yanit
veren slave tarafindan gergeklestirilir. Her bir slave igin essiz istasyon numarasi énceden ayarlanir ve master haberlesme igin bu numarayi
belirterek sinyalleri yollar. Masterin komutunu alan slave (nite essiz istasyon numarasini kontrol eder, eder kendi numarasi ise master
tarafindan belirtilen fonksiyonu gerceklestirir ve mastera yanit verir.

5.2.2 Haberlesme kurallari
MODBUS haberlesme formati agagidaki tabloda gésterilmektedir:

Aciklama

Arayiliz RS-485 (RS232 arayizii harici RS232/RS485 cevirici gerektirir)

Senkronizasyon yontemi | Asenkron

Baud rate: 1200, 2400, 4300, 9600, 19200, 38400, 57600, bps

Veri uzunlugu: 8 bit (sabit)

Haberlesme yapisi
Parite: odd, even, no (tek, ¢ift, yok)

Stop hit: 1 hit (sabit)

Protokol MODBUS protokolii (sadece RTU)

Not: AC10 serisi sadece RTU modunu destekler.

5.2.3 Veri paketi formati

RTU modunda, yeni bir haberlesme paketi (frame) en az 3.5 baytlik bir iletim siresi kadar duraklama araligi ile baslar. Bundan sonra iletilen
veri alanlari sunlardir: slave adresi, islem komut kodu, veri ve kontrol wordleri, son baytin iletimi tamamlandiktan sonra ve paketin sonu, en az
3.5 baytlik bir iletim zaman araligi ile belirtilir. RTU veri formati agagidaki sekilde gdsteriimektedir.

RTU veri formati MODBUS mesaji

— —>
Enaz 3.5 Slave Komut Veri Kontrol Enaz 3.5
karakterlik bos adres kodu karakterlik bos
zamanla basla zamanla bitir

Slave adresi
Liitfen 0 ile 247 (ondalik) arasinda bir deger ayarlayin. Master tarafindan slave adresi 0 olarak yayinlandiginda komut biitiin slaveler tarafindan
alinir. Slave, mastere komutu aldi§ina dair bir yanit mesaji géndermez.

Komut Kodu
Komut kodu Ozellik
03H Slave parametresini oku
06H Slave parametresine yaz
08H Self test yap
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Veri

Sirlicliniin parametre koduna veya belirli bir adresine karsilik gelen okunacak ya da yazilacak olan veriler veya veri serileri.

Kontrol

Standart MODBUS haberlesme, her karakterin parite (parity) dogrulanmasi ve veri paketini dogrulamak igin kullanildigi CRC hesaplamasi gibi
iki hata algilama yontemi kullanir.

Parite

Kullanici kontrolin tek (odd) mi, cift (even) mi yoksa paritesiz (No) mi oldugunu secebilir. Bu, her karakterdeki parite bitinin nasil ayarlanacagini
belirleyecektir.

Tek (odd) veya cift (even) parite secildiginde, bir karakteri olusturan bitler (7 ya da 8 bit) icerisindeki “1” ler sayilacaktir. Karakterler ASCII
modunda 7 RTU modunda 8 bit ile tanimlanir. “1” lerin sayllmasindan sonra segilen parite yontemine gdre “0” veya “1” olarak parite biti eklenir.
Omegin RTU protokolii ile haberlesen bir sistemde 8 bitlik bir karakter “4 100 0 1 0 1” olsun. Buradaki “1” sayisi 4 (Gift say1). Eger cift (even)
parite segilmisse parite biri olarak “1” satisini degistirmeyecek sekilde “0”, tek (odd) parite secilmisse “1” sayisini tek (5) yapacak sekilde “1”
ilave edilir.

Parite belirtiimemisse (no), iletim sirasinda parite biti yoktur ve parite kontrolii yapilmaz, ek bir parite biti yerine sadece iletilecek karakter
karsiligi bitler génderilir.

CRC-16 (Ddngtisel Yedekleme Kontrolii)

RTU veri formatini, CRC ydntemine gdre hesaplanan bir hata algilama alani igerir. CRC alani tiim veri paketinin icerigini algilar. CRC alan iki
bayttir ve 16 bitlik binary deger icerir. Gonderici cihaz tarafindan hesaplanir ve veri paketine ilave edilir. Alici cihaz aldigi veri paketi lizerinden
tekrar hesaplar ve paket ile gelen CRC degi ile karsilastirir. iki CRC degeri esit degilse, iletimde bir hata vardir. ilk olarak CRC degerine
OXFFFF yiklenir. Veri paketinin ilk bayt(8-bit)'ini, 16-bitlik CRC degiskeninin diistik degerlikli bayt'r ile Exclusive OR(6zel veya) islemine sokulur.
Sonucu CRC degiskenine yazilir. CRC degiskenini 1-bit saga kaydirilir (LSB'ye dogru). MSB'yi "0" ile doldurulur. LSB (disik basamakli bit)
1 olana kadar kaydirma islemi yapilir. LSB 1 oldugunda CRC degiskenini 40961(0xA001 hex) rakamiyla ~ Exclusive OR iglemine sokulur ve 8
defa tekrarlanir. Tekrarlama bittiginde 1 bayt islemi bitmis olur. CRC nin 2. Bayt icin Islemler tekrarlanarak CRC degeri bulunur CRC degeri
mesajin sonuna eklenirken; yiiksek ve diisiik bayt'lari yer degistirilip eklenecektir. CRC icin her karakterdeki yalnizca 8 Bit veri gecerlidir.
Baslatma ve durdurma bitlerinin yani sira parite biti de kullaniimaz.

CRC'nin bu hesaplama yontemi, uluslararasi standart CRC kontrol kuralini benimser. Kullanici CRC algoritmasini diizenlerken, gereksinimleri
gergekten karsilayan bir CRC hesaplama programi yazmak igin ilgili standardin CRC algoritmasina bagvurabilir.

5.2.4 Haberlesme ornegi

Slaveden parametre okuma: 03H, N sayida word okuyun. Ardisil 20 worde kadar okunabilir.

Omegin, slave adresi 01H olsun, bellek baslangig adresi 2100H'dir ([C00-00]). Ug ardisil word okumak isteyelim, veri paketinin yapisi
asagidaki gibi olur:

RTU master komut bilgileri:

BASLA 3.5 bayt iletim siresi
Slave adresi 01H
Komut kodu 03H
Baslangig adresi (yiksek bayt) 21H
Baslangi¢ adresi (dlstik bayt) 00H
Veri sayisi (yiiksek bayt) 00H
Veri sayis| (dusik bayt) 03H
CRC (dustik bayt) OFH
CRC (yiiksek bayt) F7H
SON 3.5 bayt iletim suresi

RTU Slave cevabi (normal)

BASLA 3.5 bayt iletim siresi
Slave adres 01H
Komut kodu 03H
Bayt sayisi 06H
2100H adresin degderi (yiiksek bayt) 13H
2100H adresin degeri (dUs(k bayt) 88H
2101H adresin degeri (yiksek bayt) 00H
2101H adresin dederi (dUslk bayt) 00H
2102H adresin degeri (yiksek bayt) 00H
2102H adresin degeri (dusik bayt) 00H
CRC (duistik bayt) 90H
CRC (yuksek bayt) AGH
SON 3.5 bayt iletim siresi

RTU Slave cevabi (anormal durum)

BASLA 3.5 bayt iletim siresi
Slave adres 01H
Komut kodu 83H
Hata kodu 04H
CRC (dlistik bayt) 40H
CRC (yuksek bayt) F3H
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| SON

| 3.5 bayt letim siiresi

Slave parametre yazma: 06H, Siriici parametre degerini degistirmek igin kullanilabilen, belirtilen veri adresine bir word verisi yazin.
Ornegin: Slave adresi 01H invertériin 3000H adresine 5000 (1388H) degerini yazmak isteyelim. Veri paketinin yapisi agagidaki gibi olur:

RTU master komut bilgileri:

BASLA 3.5 bayt iletim siresi
Slave adresi 01H
Komut kodu 06H
Baslangic adresi (yiiksek bayt) 30H
Baglangig adresi (diistik bayt) 00H
Veri sayisi (yiiksek bayt) 13H
Veri sayisi (distik bayt) 88H
CRC (dustik bayt) 8BH
CRC (ylksek bayt) 9CH
SON 3.5 bayt iletim suresi

RTU Slave cevabi (normal)

BASLA 3.5 bayt iletim siresi
Slave adres 01H
Komut kodu 06H
Yazilan adres (yiksek bayt) 30H
Yazilan adres (dlsUk bayt) 00H
Veri igerigi (ylksek bayt) 13H
Veri igerigi (dustk bayt) 88H
CRC (dlistik bayt) 8BH
CRC (yuksek bayt) 9CH
SON 3.5 bayt iletim stiresi

RTU Slave cevabi (anormal durum)

BASLA 3.5 bayt iletim siresi
Slave adres 01H
Komut kodu 86H
Hata kodu 01H
CRC (dlistik bayt) 83H
CRC (yuksek bayt) AOH
SON 3.5 bayt iletim siresi

Kendi kendini test komut kodu: 08H, Slave, master tarafindan génderilen komutu aynen geri gdnderir. Haberlesme sirasinda sinyal iletiminin
normal olup olmadigini tespit etmek iin kullanilir, algilama kodu ve veriler istenildigi sekilde ayarlanabilir. Degerlerinin Gnemi yoktur.
Ornegin: Slave adresi 01H olan striicinin 0000H algilama koduna 5000 (1388H) yazmak isteyelim. Veri paketinin yapisi asagidaki gibi

aciklanmigtir:

RTU master komut bilgileri:

BASLA 3.5 bayt iletim siiresi
Slave adresi 01H

Komut kodu 08H

Algilama kodu (ylksek bayt) O0H

Algilama kodu (diisiik bayt) 00H

Veri (yiiksek bayt) 13H

Veri (disUk bayt) 88H

CRC (dlistik bayt) EDH

CRC (ylksek bayt) 5DH

SON 3.5 bayt iletim siiresi

RTU Slave cevabi (normal)

BASLA 3.5 bayt iletim siiresi
Slave adres 01H
Komut kodu 08H
Yazilan adres (yiksek bayt) O0H
Yazilan adres (dusik bayt) O00H
Veri igerigi (yiksek bayt) 13H
Veri icerigi (dusuk bayt) 88H
CRC (disik bayt) EDH
CRC (yliksek bayt) 5DH
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| SON

| 3.5 bayt letim siiresi

RTU Slave cevabi (anormal durum)

BASLA 3.5 bayt iletim siresi
Slave adres 01H
Komut kodu 88H
Hata kodu 03H
CRC (dustik bayt) 06H
CRC (yiksek bayt) 01H
SON 3.5 bayt iletim siresi

5.2.5 Haberlesme verileri listesi

AC10 serisi fonksiyon parametresi adres gosterim kurallari:

Stiriicti fonksiyonunun parametre numarasi, yiiksek bayt ve disiik bayt olmak izere iki kisma ayrilan bir kayit adresidir. Yiksek bayt, fonksiyon

parametresinin grup numarasini gosterir ve diistik bayt, ihtiyag duyulan fonksiyon parametresinin hex saylya donlstlrilecek seri numarasini
gosterir. Bu adresler fonksiyon parametreleri tablolarinda fonksiyon numarasinin hemen altinda HEX olarak gdsterilmistir.

Adres alani ylksek bayt tanimi

Parametre grubu kod numarasi

Bu gruptaki parametre adresi

FOO0 ortam uygulama parametre grubu

0x00xx (EEPROM'da depolanmaz) 0x10xx

EEPROM'da depolanir)

FO1 temel parametre grubu

0x01xx

—

(
EEPROM'da depolanmaz) 0x11xx (EEPROM'da depolanir)

F02 motor 1 parametre grubu

0x02xx

—

EEPROM'da depolanmaz) 0x12xx (EEPROM'da depolanir))

F03 vektdr kontrol parametre grubu

0x03xx

—

EEPROM'da depolanmaz) 0x13xx (EEPROM'da depolanir

F04 VIF kontrol parametre grubu

0x04xx

—

EEPROM'da depolanmaz

FO05 giris terminali parametre grubu

0x05xx

—

)

)

0x14xx (EEPROM'da depolanir)
EEPROM'da depolanir)

FO6 ¢ikis terminali parametre grubu

0x06xx

—

FQO7 operasyon kontrol parametre grubu

0x07xx

—

EEPROM'da depolanmaz) 0x17xx (EEPROM'da depolanir)

FO08 yardimel kontrol 1 parametre grubu

0x08xx

—

EEPROM'da depolanmaz) 0x18xx (EEPROM'da depolanir)

F09 Yardimci Kontrol 2 Parametre Grubu

0x09xx

—

)
)
) (
) (
) (
EEPROM'da depolanmaz) 0x15xx (|
EEPROM'da depolanmaz) 0x16xx (EEPROM'da depolanir)
) (
) (
) (

EEPROM'da depolanmaz) 0x19xx (EEPROM'da depolanir)

F10 koruma parametre grubu 0x0Axx (EEPROM'da depolanmaz) 0x1Axx ((EEPROM'da depolanir)
F11 klavye parametre grubu 0x0Bxx (EEPROM'da depolanmaz) 0x1Bxx (EEPROM'da depolanir)
F12 haberlesme parametre grubu 0x0Cxx (EEPROM'da depolanmaz) 0x1Cxx (EEPROM'da depolanir)
F13 PID Kontrol Parametre Grubu 0x0Dxx (EEPROM'da depolanmaz) 0x1Dxx (EEPROM'da depolanir)
F14 Birden fazla hizsegimli ve basit PLC fonksiyonu 0x0Exx (EEPROM'da depolanmaz) 0x1Exx (EEPROM'da depolanir)
CO00 temel izleme parametre grubu 0x2100

CO01 hata izleme parametre grubu 0x2200

C02 uygulama izleme parametre grubu 0x2300

€03 Bakim izleme Parametre Grubu 0x2400

MODBUS haberlegsme kontrol parametre grubu 0x30xx ya da 0x20xx

Girig ve ¢ikis araylz{ haberlesme grubu 0x34xx

Genisletilmis hata ve gli¢ kapatma parametre seti 0x36xx

Not: Haberlesme parametre degerlerinin sik sik yeniden yazilarak, EEPROM’a sik sik depolanirsa, kullanim émrii kisalacaktir. Kullanici igin
bazi fonksiyon kodu parametreleri haberlesme igindir, saklamaya gerek yoktur. AC10 haberlesme protokolii, yazma komutu (06H)
kullanildiginda, fonksiyon kodu parametresi adres alaninin en yliksek biti 0 ise, sadece sirilicide RAM’e yazilacadini ve gii¢ kesmesinden
etkilenecegini 6ngorlr. Fonksiyon kodu parametresi adres alani yiiksek yarim bayt 1 ise, EEPROMa yazilir, yani gli¢ kesiimesinden

etkilenmez.

Omegin, [F00.14] fonksiyon parametresi adresi 000EH olarak gosterilir ve yazilirsa EEPROM'da saklanmaz. EEPROM'da saklanmak ve kalici

kilinmak isteniyorsa adres 100EH olarak ifade edilir.

MODBUS haberlesme kontrol parametresi grubu adres agiklamasi:

Adres (hex) Adi 8{%;&2 Arahk Aciklama
0.01Hz
0x2000 /0x3000 Frekans RIW (0.00~320,00) Frekans
0x0000: Kullanilmiyor
0x0001: ileri calisma 0x0002: Geri calisma
0x0003: ileri jog
0x0004: Geri jog
0x0000 0x0005: Yavaglayarak durma
0x2001 /0x3001 Komut w (0X0~0x0103) 0x0006: Serbest durma
0x0007: Reset
0x0008: Calisma engelleme Bu komut 3001
adresine yazildiginda suriicti serbestge durur
ve tekrar caligtirabilmek icin 3001e 9
yazilmas! veya yeniden enerji uygulanmasi
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gerekir.

0x0009Calisma izni

0x0101: F2.07 =1 ile esdegerdir. [dénme
parametresinin otomatik ayari], ve calistirma
komutu

0x0102: F5.07 = 2 ile esdegerdir. [statik
parametresinin otomatik ayari], ve calistirma
komutu

0x0103: F5.07 = 3 ile egdegerdir. [stator direng
ayari], ve calistirma komutu

Bit0: 0-Dur (stop) 1-Calis (run)
Bitl: 0-Hizlanma yok  1-Hizlanma
Bit2: 0-Yavaglama yok 1-Yavaslama

0x2002 /0x3002 Sirtct durum bilgisi R Binary Bit3: O-lleri  1-Geri
Bit4: 0-Hata yok 1-Hata var
Bit5: 0-Kilitsiz durum  1-Kilitli durum
Bit6: 0-Alarm yok  1-Alarm var
0x2003 /0x3003 Frekans tersleyici hata kodu R ?0~127) ilgili hata kodu
0x2004 , 0.01Hz " .
/0x3004 Frekans st sinir RIW (0.00~320.00) Frekans Ust sinir degeri
0x2005 0.0% -
10x3005 Tork ayari RIW (0.0~100.0%) Tork ayar degeri
. 0.0% . -
0x2006 /0x3006 Tork kontrol ileri hiz siniri RIW (0.0~100.0%) Tork kontrol ileri hiz sinir degeri
0x2007 . 0.0% . .
10x3007 Tork kontrol geri hiz siniri RIW (0.0~100.0%) Tork kontrol geri hiz sinir deg@eri
- 0.0% -
0x2008 /0x3008 PID ayar degeri RIW (0.0~100.0%) PID ayar degeri
. 0.0% . .
0x2009 /0x3009 PID geri besleme RIW (0.0~100.0%) PID geri besleme degeri
0x200A " - 0.0% T y .
J0X300A VF ayrimi gerilim degeri ayari | RIW (0.0~100.0%) Frekans gevirim gu¢ kaynagi parametreleri
o 0.00s - "
0x200E /0x300E Hizlanma siresi 1 RIW (0.00~600.005) F01.22 degeri okunup yazilabilir.
L 0.00s - "
0x200F /0x300F Yavaglama siresi 1 RIW (0.00~600.005) F01.23 degeri okunup yazilabilir.
0 1~127 aras| hata kodu, 128-159 arasi uyari
0x2010 /0x3010 Hata uyarisi, alarm numarasi R (0~65535) kodu, 0 hatasizlik kodu
. . 0.0% .
0x2011 /0x3011 Tork akim bileseni R (0.0~400.0%) Bant uygulama parametresi
02012 /0x3012 | Torkfiltre siiresi RIW ?dogg;~6 ooosy | FUB47 defer okunup yazlabil
0x2013 /0x3013 Ayrilmig RIW - Opsiyonel kart ile kullanilir
0x2014 . .
10x3014 Ayrilmis RIW Opsiyonel kart ile kullanilir
0x2015 . .
J0X3015 Ayrilmis RIW Opsiyonel kart ile kullanilir
0x2016 /0x3016 Ayrilmis RIW Opsiyonel kart ile kullanilir
0x2017 . .
/0x3017 Ayrilmig RIW Opsiyonel kart ile kullanilir
Cikis terminal fonksiyonu igin [Haberlesme
Gikis Kontrol] F6.20~F24 igin 30 segin
0x2018 /0x3018 Cikis terminal kontrolii W Binary g:g \Fg(t;laermmal
Bit2: Uzatilmig Y1
Bit3: Uzatilmig Réle
0X2019 /0x3019 | AO gikis w ?dﬁoo - F06.01=18
0x201A 0.01 _
J0X301A Ayrilmig W (0~100.00) F06.11=18
0x201B » 0 .
J0x301B Ozell RIW (0~65535) Master ile kullanilir
0x201C /0x301C Ozel 2 RIW ?0~65535) Master ile kullanilir
0x201D /0x301D Ozel 3 RIW ?0~65535) Master ile kullanilir
0x201E /0x301E Ozel 4 RIW ?0~65535) Master ile kullanilir
0x201F /0x301F Ozel 5 RIW ?0~65535) Master ile kullanilir
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MODBUS haberlesmesi icin hata kodlar asadidaki tabloda gdsterilmektedir: Hata olustuktan sonra, litfen hatanin nedenini diizeltin ve
haberlesmeyi yeniden baslatin.

Hata kodu Aciklama

Komut kodu hatasi

Ayrilmig

CRC hatasi

Gegersiz adres

Gegersiz veri

Calisma parametresi degistirilemez
Ayrilmig

Siirlicti mesgul (EEPROM yaziliyor)
Parametre degeri sinir diginda
Ayrilmis parametreler degistirilemez.
Bayt sayisi dogru degil

OV jw|N |-

=
o

[EEN
=
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6 Hata Bulma ve Giderme

6.1 Glvenlik Onlemleri

oBu Urlin tehlikeli bir gerilime sahiptir ve potansiyel olarak tehlikeli bir hareket mekanizmasini kontrol eder. Bu
talimatlara veya bu kilavuzun gerekliliklerine uyuimamasi, kisisel yaralanma veya élime, Urtine ve ilgili sistemlere zarar
verehilir.
oBu Uriini galistirmak icin sadece egitimli personele izin verilir. Bu driini kullanmadan 6nce, bu kilavuzdaki tiim
Wam;ng givenlik ve kullanim talimatlarina asina olun. Dogru galisma ve bakim, bu Urlinin glivenli ve istikrarli ¢alismasi igin
gereklidir.
oGli¢ acikken kablolama yapmayin, aksi takdirde elekirik carpmasi nedeniyle 6lum tehlikesi vardir. Kablolama,
muayene, bakim, vb. yaparken litfen ilgili tim ekipmanlarin gliciini kesin ve ana devrenin DC geriliminin givenli
seviyeye distiginden emin olun, ilgili isi yapmadan dnce 5 dakika bekleyin.
eCocuklarin ve halkin Uriinle temas etmesini veya irline yaklagmasini 6nleyin.
A oBu (riin sadece Ureticinin belirtilen kullanimina uygun olarak kullanilabilir. Acil durum, kurtarma, gemi yapimi, tibbi,
Vi \‘:-.,.Ca ution | havacilik, niikleer tesisler vb. gibi 6zel alanlarda izinsiz kullanilamaz.

' | eYetkisiz degisiklikler ve bu driiniin dreticisi tarafindan satiimayan veya onerilmeyen yedek pargalarin kullaniimasi
hataya neden olabilir.
eSon kullanicinin kullanmadan énce bu kilavuzu dikkatlice okuyabildiginden emin olmak igin lltfen bu kilavuzu son

e kullaniciya teslim ettiginizden emin olun.
P oSiiricliyli monte etmeden ve devreye almadan once, llitfen bu giivenlik kurallarini ve uyari isaretlerini okuyun ve tam

olarak anlayin.

6.2 Hata ve Uyari Kod Tipleri

oSiirliciinin veya motorun galismasi anormal oldugunda, énce tus takimi iizerindeki hata kodunu kontrol edin.
eKullanim kilavuzunu okuyarak sorunu cbzemezseniz, litfen asagidaki bilgileri edinin ve firmamiz ile iletisime gegin veya misteri
hizmetlerimizi arayin (arka kapaktaki haberlesme bilgileri ile).

Sirticti modeli

Sirlicu seri numarasi

Yazilim strtimi

Satin alma tarihi

Hata ya da hatanin agiklamasi (nasil olustugu)

Sirlicinln ¢alismasi sirasinda meydana gelen hatalarin, uyarilarin ve istemlerin agiklamalari icin asagidaki tabloya bakiniz.

Tablo 6.1 Hatalar, Uyarilar ve Kodlari

Tip Hata meydana geldiginde surticilye etkisi

Bir hata tespit edildiginde, asagidaki kosullar ortaya gikar ve hata sifilama ile normal duruma donene kadar siiriicii alismaz.
o Tus takiminda bir hata mesaji gériinecektir.

Hata o Siirlicti gikisini keser ve motor serbestce durur.

e Bir hata tespit edildiginde, F06.21~F06.22 = 4 [cikis terminali fonksiyon segimi = hata ¢ikisi] segilmis ise ¢ikis alinir.
Ayarlanmamissa, terminal bir hata tespit edilmis olsa bile bir ¢ikis sinyali vermez.

Bir uyari algilandiginda, asagidaki kosullar olusur ve higbir hata sifilama islemi gerekmez.

o Tus takiminda bir uyari mesaji goriinecektir.

Uyari o Siirlicii calismaya devam edebilir.

e Bir uyari tespit edildiginde, F06.21~F06.22 = 29 [¢ikis terminali fonksiyon segimi = uyari ¢ikisi] ayarlanmis ise gikis verir.
Ayarlanmamissa, bir uyari algilansa bile gikis terminali bir sinyal vermez.

o Giic agikken, kontrol paneline gli¢ verilmesini hatirlatmak icin “Pon” gdrtintulenir.

o Fabrika ayarlari geri yliklendiginde, SAVE “Kaydet” gérintlenir.

o Otomatik motor adaptasyonu ayarindan sonra, otomatik motor adaptasyonu durumuna girmek igin “T-00" g6runtulenir.
o Parametre kopyalandiginda “CoPy” ve parametre yiiklendiginde “LoAd” goriinttilenir.

Not

6.3 Hata ve Uyari Kodlari Listesi

Hata, uyari ve uyarl kodlar tablo 6.2'de gdsterilmigtir. Tus takimi géstergesinde tablodaki karakterler gérintiilediginde, hatanin ayrintil
nedenleri ve karsi 6nlemleri, ilgili sayfa numarasina referans kaynagina gére gériintilenebilir.
Not: Tug takimi ekrani stitunundaki parantez igindeki sayilar hata kodlari veya uyari kodlaridir (Dec ondalik anlamina gelir).

Tablo 6.2 hatalarin, uyarilarin ve komut istemi kodlarinin listesi

Tug takimi ekrani Hata Ismi Hata Tipi Referans kaynagi
E.SC1(1) Hizlanma sirasinda sistem hatasi Hata
E.SC2 (2) Yavaslama sirasinda sistem hatasi Hata
E.SC3 (3) Sabit hizda sistem hatasi Hata
E.SC4 (4) Calismazken sistem hatasi Hata
E.OC1 (5) Hizlanma sirasinda asiri akim Hata
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E.OC2 (6) Yavaglama sirasinda agiri akim Hata
E.OC3(7) Sabit hizda asir akim Hata
E.OC4 (8) AC10 yazilim agiri akim Hata
E.OU1(9) Hizlanma sirasinda agiri gerilim Hata
E.OU2 (10) Yavaglama sirasinda agiri gerilim Hata
E.OU3 (11) Sabit hizda agiri gerilim Hata
E.LU (13) Caligma sirasinda diigtik gerilim Hata
E.OL1 (14) Motor asiri yiik Hata
E.OL2 (15) Siirlicli asir yik 1 Hata
E.OL3 (16) Siirlicli asin yik 2 CBC iretmeye devam ediyor Hata
E.OL4 (17) Siirlicti asir yik 3 Hata
E.ILF (18) Girig faz kaybi Hata
E.OLF (19) Ug fazli ¢ikis kaybi Hata
E.OLF1 (20) U faz ¢ikis faz kayb Hata
E.OLF2 (21) V faz ¢ikis faz kaybi Hata
E.OLF3(22) W faz ¢ikis faz kaybi Hata
E.OH1(30) Dogrultucu modiilli asiri Isinma Hata
E.OH2(31) IGBT modiilii asiri 1sinma Hata
E.OH3(32) Motor agiri Isinma Hata
E.EF(33) Harici hata Hata
E.CE(34) MODBUS haberlegsme hatas! Hata
E.HAL1(35) U faz sifir siiriklenme hatasi Hata
E.HAL2(36) V faz sifir stiriklenme hatasi Hata
E.HAL3(38) Ug fazli akim ve 0 degil hatasi Hata
E.HAL(37) W faz sifir stirliklenme hatasi Hata
E.SGxx(40) Topraga kisa devre Hata
E.FSG(41) Fan kisa devre Hata
E.PID(42) PID geri besleme baglantisi kopuk Hata
E.COP(43) Parametre kopyalama hatasi Hata
E.PG01(44) PG parametre ayar hatasi Hata
E.PG02(44) Enkoder Z pals hatasi Hata
E.PG03(44) Déniis kontrol hatasi Hata
E.PG04(44) Déniis kopukluk Hata
E.PG05(44) ABZ enkoder kopukluk Hata
E.PG06(44) Spindle enkoder kopukluk Hata
E.PG07(44) Spindle enkoder Z pals hatasi Hata
E.PG08(44) Enkoder Z pals mantik hatasi Hata
E.PG09(44) Spindle Z pals mantik hatasi Hata
E.PG10(44) Enkoder Z pals kopukluk Hata
E.BRU(50) Fren Unitesi hatasi Hata
E.TExx(52) Otomatik motor adaptasyonu ¢ikis akimi tagsmasi Hata
E.IAE1(71) Motor agisi 6grenme hatas 1 Hata
E.IAE2(72) Motor agisi dgrenme hatasi 2 Hata
E.IAE3(73) Motor agisi dgrenme hatasi 3 Hata
E.PST1(74) PMSM adim disinda hatasi 1 Hata
E.PST2(75) PMSM adim disinda hatasi 2 Hata
E.PST3(76) PMSM adim disinda hatasi 3 Hata
E.DEF(77) Hiz sapmasi ¢ok biyiik Hata
E.SPD(78) Hiz hatasi Hata
E.LD1(79) YUk korumasi 1 Hata
E.LD2(80) Yk korumasi 2 Hata
E.CPU(81) CPU zaman asimi hatasi Hata
E.LOC(85) Cip kilidi Hata
E.EEP(86) Parametre saklama hatasi Hata
E.BUS1(91) Genisletme karti A baglantisi kesildi Hata
E.BUS2(92) Genisletme karti B baglantisi kesildi Hata
E.BUS3(93) CAN genigletme karti hatasi Hata
E.BUS4(94) Diger genigletme karti hatasi Hata
E.BUS5(95) Diger genigletme karti hatasi Hata
E.BUS6(96) Diger genigletme karti baglantisinin kesilmesi Hata
E.CP1(97) Monitdr karsilastirma ¢ikis 1 hata Hata
E.CP2(98) Monitdr karsilastirma gikis 2 hata Hata
E.DAT(99) Parametre ayar hatasi Hata
E.FA1(110) Harici uzatma rezervi 1 Hata
E.FA2(111) Harici uzatma rezervi 2 Hata
E.FA3(112) Harici uzatma rezervi 3 Hata
E.FA4(113) Harici uzatma rezervi 4 Hata
E.FA5(114) Harici uzatma rezervi 5 Hata
E.FA6(115) Harici uzatma rezervi 6 Hata
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E.FA7(116) Harici uzatma rezervi 7 Hata
E.FA8(117) Harici uzatma rezervi 8 Hata
E.PAn Tus takimi baglanti hatasi Hata
Uyarilar

A.LU1(128) Kapanma sirasinda dlstik gerilim Uyar
A.0U(129) Kapanma sirasinda asiri gerilim Uyari
A.ILF(130) Girig faz kaybi Uyari
A.PID(131) PID geri besleme baglantisinin kesilmesi Uyari
A.EEP(132) Parametre depolama uyarisi Uyari
A.DEF(133) Hiz sapmasi ¢ok biiytk Uyari
A.SPD(134) Hiz uyarisi Uyari
A.GPS1(135) GPS kilit makinesi Uyar
A.GPS2(136) GPS baglantisinin kesilmesi Uyar
A.CE(137) Harici uyari Uyar
A.LD1(138) Yk korumasi 1 Uyar
A.LD2(139) Yilk korumasi 2 Uyari
A.BUS(140) Genigletme kart baglanti kesme uyarisi Uyari
A.OH1(141) Modul asiri sicaklik uyarisi Uyari
A.OH3(142) Motor agiri sicaklik uyarisi Uyari
A.RUN1(143) Caligma uyarisi 1 Uyar
A.RUN2(158) Jog terminal baglama korumasi Uyar
A.RUN3(159) Terminal baslama korumasi Uyar
A.PA2(144) Harici tus takimi baglanti kesme uyarisi Uyari
A.COP(145) Parametre kopyalama uyarisi Uyar
A.CP1(146) Monitér karsilastirma cikisi 1 uyari Uyari
A.CP2(147) Monitér karsilastirma cikisi 2 uyari Uyari
A.FA1(150) Harici uzatma rezervi 1 Uyari
A.FA2(151) Harici uzatma rezervi 2 Uyari
A.FA3(152) Harici uzatma rezervi 3 Uyar
A.FA4(153) Harici uzatma rezervi 4 Uyar
A.FA5(154) Harici uzatma rezervi 5 Uyar
A.FA6(155) Harici uzatma rezervi 6 Uyar
6.4 Hata

Bir hata durumunda, siriicii galistirlamaz. Asagidaki tablo, hatanin nedenini ve alinmasi gereken dnlemleri agiklar.
Not: Tiim hatalar bir hata sifirlama islemi ile sififanmalidir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
t?)l;r;(ét;ntggllglei::rafmda kisa devre veya Kisa devreyi ortadan kaldirmak igin ana devreyi kontrol edin
%ﬁ?;;ﬁ';‘%ggglr?:;%ﬁnluQu izin verilen Cikis kablosunu kisaltin veya gikis reaktdriini artirin
Parazitin neden oldudu hata Parazit kaynaklarini ortadan kaldirmak igin kontrol devresinin,
ESCl Hizlanma sirasinda 9 ana devrenin ve topragin kablolarini kontrol edin

sistem hatasi

Motor hasari

Motor kablolari arasindaki direnci 6lgiin ve gerekirse hemen
degistirin.

Tork yiikseltme degeri gok biiyiik

F04.01 degerini azaltin [tork boost degeri]

Asiri yiik

Ykl azaltin veya daha giiclii bir siriiciiye gegin.

Hizlanma siiresi ¢ok kisa

F01.22 degerini arttirin [hizlanma siresi] veya daha buyuk
kapasiteli siirlict ile degistirin

Inda ya da toprada kisa devre veya IGBT modiili

arizalandiginda olusur.

Not: Bu hata, sirlicli ¢ikiglari aras

Kod Ismi Nedeni Onlemler
Surugunun gikis tarafinda kisa devre veya Kisa devreyi ortadan kaldirmak icin ana devreyi kontrol edin
toprada kisa devre
Surugu alkis k§blgsu uzunlugu izin verilen Cikis kablosunu kisaltin veya ¢ikis reaktdrini artirin
maksimum dederi aglyor

Yavaslama Parazitin neden oldudu hata Parazit kaynaklarini ortadan kaldirmak igin kontrol devresinin,
s . 9 ana devrenin ve topragin kablolarini kontrol edin
E.SC2 sirasinda sistem

hatasi

Motor hasari

Motor kablolari arasindaki direnci 6l¢iin ve agiksa hemen
degistirin.

Tork ylkseltme degeri gok biyiik

F04.01 degerini azaltin [tork boost degeri]

Asiri yik

Yk azaltin veya blylk kapasiteli Surtictlyd degistirin

Yavaglanma stiresi ok kisa

F01.23 degerini arttirin [yavaslama siresi] veya daha biytik
kapasiteli siirlicl ile degistirin

Not: Bu hata, stiriicil ¢ikiglar aras

Inda ya da topragda kisa devre veya IGBT modiili

arizalandigindaolusur.

Kod

Ismi

Nedeni

Onlemler

E.SC3

Sabit hizda

Siirliclinin ¢ikis tarafinda kisa devre veya

Kisa devreyi ortadan kaldirmak icin ana devreyi kontrol edin
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sistem hatasi

topraga kisa devre

Siirticti ¢ikis kablosu uzunludu izin verilen
maksimum degeri aslyor

Gikis kablosunu kisaltin veya ¢ikig reaktoriind artirin

Parazitin neden oldugu hata

Parazit kaynaklarini ortadan kaldirmak igin kontrol devresinin,
ana devrenin ve topragin kablolarini kontrol edin

Motor hasari

Motor kablolari arasindaki direnci 6l¢tin ve agiksa hemen
degistirin.

Tork yikseltme degeri gok bliylik

F04.01 degerini azaltin [tork boost degeri]

Asiri yik

YUki azaltin veya biiytk kapasiteli siriict ile degistirin

Not: Bu hata, stirlicli ¢ikislari aras

inda ya da toprada kisa devre veya IGBT modiilii

arizalandigindaolusur.

Kod ismi

Nedeni

Onlemler

Caligmazken sistem

E.SC4 hatasi

Sirlictiniin ¢ikis tarafinda kisa devre veya
topraga kisa devre

Ana devreyi kontrol edin, kisa devreyi ortadan kaldirin ve giicii
tekrar agin

Parazitin neden oldugu hata

Parazit kaynaklarini ortadan kaldirmak igin kontrol devresinin,
ana devrenin ve topragin kablolarini kontrol edin

Kontrol kart hasar gérdii

Elektrik kesintisinden sonra yeniden baglama hatasi ortadan
kaldirilamaz, teknik destek isteyin

Not: Bu hata, stiriicti topraga kisa

devre yaptiginda veya IGBT modulii arizalandigindaolusur.

Hizlanma sirasinda

E.OC1
asiri akim

Kod Ismi Nedeni Onlemler
YUku azaltin veya biiytk kapasiteli bir sirlict ile degistirin
Asiri yik Darbe yUku, yik degisim frekansini azaltmali veya daha biytik

kapasiteli stiricti ile degistirmelidir

Sirliclinin ¢ikis tarafinda kisa devre veya
topraga kisa devre

Kisa devreyi ortadan kaldirmak igin ana devreyi kontrol edin

Motor hasari

Motor kablolari arasindaki direnci dlgiin ve gerekirse hemen
degistirin.

Hizlanma siresi ¢ok kisa

F01 .22 [hizlanma sliresi] degerini arttirin. Bilyik kapasiteli
sirlicli ile degistirin

Stiriict ¢ikis kablosu izin verilen maksimum
degeri aslyor

Gikis kablosunu kisaltin veya ¢ikig reaktoriiniin kapasitesini
artirin

Parazitin neden oldugu hata

Parazit kaynaklarini ortadan kaldirmak igin kontrol devresinin,
ana devrenin ve topragin kablolarini kontrol edin

Not: Bu hata, striiciiniin ¢ikis akiminin, agiri akim noktasini astiginda olusur.

sirasinda asiri akim

Kod Ismi Nedeni Onlemler
YUk azaltin veya blylik kapasiteli bir striicii ile degistirin
Asiri yik Darbe yk, yik dedisim frekansini azaltin veya daha bilyik
kapasiteli hir stiriicii ile degistirin.
Suruc:unun gikis tarafinda kisa devre veya Kisa devreyi ortadan kaldirmak igin ana devreyi kontrol edin
topraga kisa devre
Yavaslama Motor hasari Motor kablolari arasindaki direnci dlgiin ve agiksa hemen
E.OC2 dedistirin.

Yavaglama siiresi gok kisa

F01.23 [yavaglama siresi] degerini arttirin. Bliylik kapasiteli
strdci ile degistirin

Stiriict ¢ikis kablosu izin verilen maksimum
degeri aslyor

Gikis kablosunu kisaltin veya ¢ikis reaktoriiniin kapasitesini
artirin

Parazitin neden oldugu hata

Parazit kaynaklarini ortadan kaldirmak igin kontrol devresinin,
ana devrenin ve topragin kablolarini kontrol edin

Not: Bu hata, sUriictinin ¢ikis akiminin, agir akim noktasini astiginda olusur.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Y{ikii azaltin veya daha bilyik kapasiteli bir sirticti ile degistirin
Asiri yik Darbe yiiki, yiik dedisim frekansini azaltmali veya daha biiyiik
kapasiteli hir stiriicii ile degistirmelidir
Suruc:unun gikis tarafinda kisa devre veya Kisa devreyi ortadan kaldirmak igin ana devreyi kontrol edin
Sabit hizda topraga kisa devre
E.OC3 Motor kablolari arasindaki direnci dlgiin ve gerekirse hemen
asiri akim Motor hasari

degistirin.

Stiriict ¢ikis kablosu izin verilen maksimum
degeri aslyor

Gikis kablosunu kisaltin veya ¢ikig reaktoriiniin kapasitesini
artirin

Parazitin neden oldugu hata

Parazit kaynaklarini ortadan kaldirmak igin kontrol devresinin,
ana devrenin ve topragin kablolarini kontrol edin

Not: bu hata, Sirlcuntin ¢ikis akimi agiri akim noktasini astiginda olugur.

asir gerilim

Kod ismi Nedeni Onlemler
Sebeke gerilimi cok yiiksek Sebeke gerilimini belirtilen araliga diisiriin
P . Kisa devreyi ortadan kaldirmak igin ana devre kablolarini kontrol
Sirlicti ¢ikisl veya motor toprak ile kisa devre edin
E.OUL Hizlanma sirasinda Hizlanma silresi cok kisa Hizlanma durdugunda hatanin olusup olusmadigini kontrol edin.

F01.22 [Hizlanma siiresi 1] degerini arttirin

Buyilk fren yiki

Fren direncini kontrol edin

Giris geriliminde parazit bulunmasi

Giris tarafina reaktdr ekleyin

Hiz izleme parametrelerinin yanlis ayarlanmasi

Hiz izleme ile ilgili parametreleri degistirin (F07.25~F07.28)
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Not: Bu hata, DC hara gerilimi, asir gerilim noktasini astiginda olusur. Asiri gerilim nolgtaS| U¢ fazl giris icin 820V ve tek fazl giris icin 400V'dr.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Sebeke gerilimi cok yliksek Sebeke gerilimini belirtilen araliga distirlin
P . Kisa devreyi ortadan kaldirmak icin ana devre kablolarini kontrol
Sariict ¢ikigi veya motor toprak ile kisa devre edin
Yavaglama — — ——
EOU2 sirasinda Yavaslama siiresi ok kisa iIlié(l)vle.)2e3dﬁ/]ava§Iama stiresi 1] degerini arttirin. Frenleme direnci
asir gerilim

Buyilk fren yiki

Fren direncini kontrol edin

Giris geriliminde parazit bulunmasi

Giris tarafinda reaktor ekleyin

Hiz izleme parametrelerinin yanlis ayarlanmasi

Hiz izleme ile ilgili parametreleri degistirin (FO7.25~F07.28)

Not: Bu hata, DC bara gerilimi as!

r1 gerilim noktasini astiginda olusur. Asiri gerilim n

oktasi (¢ fazli giris icin 820V ve tek fazli giris icin 400V'dur.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Sebeke gerilimi ok yliksek Sebeke gerilimini belirtilen araliga diistirlin
P . Kisa devreyi ortadan kaldirmak icin ana devre kablolarini kontrol
. Sariict ¢ikigi veya motor toprak ile kisa devre ;
EOU3 Sabit hizda edin
' asir gerilim Biiytik fren yiiki Fren direncini kontrol edin

Giris geriliminde parazit bulunmasi

Giris tarafinda reaktér ekleyin

Hiz izleme parametrelerinin yanlis ayarlanmasi

Hiz izleme ile ilgili parametreleri degistirin (FO7.25~F07.28)

Not: Bu hata, DC hara gerilimi as!

r1 gerilim noktasini astiginda olusur. Asiri gerilim n

oktasi (¢ fazli giris icin 820V ve tek fazli giris icin 400V'dur.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Sebeke gerilimi ok yliksek Sebeke gerilimini belirtilen araliga diistirlin
EOU4 Galismiyorken Siiriici gikist veya motor toprak ile kisa devre Kisa devreyi ortadan kaldirmak igin ana devre kablolarini kontrol

asir gerilim

edin

Girig geriliminde parazit bulunmasi

Giris tarafinda reaktér ekleyin

Not: Bu hata, DC bara gerilimi as!

ri gerilim noktasini asti§inda olusur. Asiri gerilim n

oktas! U¢ fazl girig icin 820V ve tek fazli girig i¢in 400V'dir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Elektrik kesintisi veya anlik elektrik kesintisi Sebekeyi kontrol ettikten sonra sifirlayin ve yeniden baglatin
. .. | Giris faz kaybl Ana devre kablolamasini kontrol edin
Calismada  dusik — - P - -
E.LU gerilim Sirtictiniin nominal geriliminin sebeke ile uyumlu oldugundan

Girig gerilimi dalgalanmasi ¢ok buytik

emin olun. Sebekede herhangi bir sorun yoksa, sebeke
tarafindaki kontaktérde bir sorun olup olmadigini kontrol edin.

Not: Bu hata, siirlicii galisirken DC bara gerilimi dlistik gerilim koruma noktasindan

F10.19) daha dus(k oldugunda olusur.

Kod ismi Nedeni Onlemler
. Yiki azaltin
Asiri yik M . i .
otor asir yik koruma egrisi katsayisinin uygun sekilde arttirin
Hizlanma ve yavaglama slresi ayarlari cok F01.22, F01.23 [hizlanma ve yavaslama siiresi 1] degerlerini
kiiclk arttirin
Tork yiikseltme katsayisi ayari gok biyik F04.01 [Tork artigi] degerini disirin
VIF egrisi tarafindan ayarlanan gerilim ve frekans arasindaki
EOL1 Motor asir yiik o - ili§[<.iyi.pelirleyin ve F04.00 [Dogrusal VF egrisi segimi] ayarini
VIF egrisi ayarlari uygun degil degistirin.
Ozel bir VIF egrisi kullaniyorsaniz, dzel VIF egrisi ile ilgili
parametreleri degistirin (F04.10~F04.19)
Elektronik termik rélesinin 6zellikleri, motor Harici bi .
e arici bir termal réle kullanin
yikUndn ozellikleri ile tutarsizdr.
S:;';ol;am kaybr anormal gikig akimina neden Giris faz kaybini ortadan kaldirmak igin sebekeyi kontrol edin
Kod ismi Nedeni Onlemler
. Yiki azaltin
Asiri yik M . i .
otor asir yik koruma egrisi katsayisinin uygun sekilde arttirin
Hizlanma ve yavaslama slresi ayarlari gok F01.22, F01.23 [hizlanma ve yavaslama siiresi 1] degerlerini
kiclk arttirin
Tork yiikseltme katsayisi ayari gok biyik F04.01 [Tork artisi] degerini dlstriin
EOL2 S[]r[]cq VIF egrisi tarafindan ayarlanan gerilim ve frekans arasindaki
' asin yuk 1 iligkiyi belirleyin ve F04.00 [Dogrusal VF egrisi segimi] ayarini
VIF egrisi ayari uygun dedgildir degistirin
Ozel bir VIF egrisi kullaniyorsaniz, dzel VIF egrisi ile ilgili
parametreleri degistirin (F04.10~F04.19)
S:;';ol;am kaybr anormal gikig akimina neden Giris faz kaybini ortadan kaldirmak igin sebekeyi kontrol edin
Kod ismi Nedeni Onlemler
Asirt ik Yiki azaltln“ o '
Motor asiri yik koruma egrisi katsayisinin uygun sekilde arttirin
Hizlanma ve yavaslama siresi ayarlari gok F01.22, F01.23 [hizlanma ve yavaslama stiresi 1] degerlerini
Stiricti  CBC asir kicuk artirin
E.OL3 Tork yiikseltme katsayisi ayari gok biyik F04.01 [Tork artigi] degerini disirin

yik 2

VIF egrisi ayari uygun dedgildir

VIF egrisi tarafindan ayarlanan gerilim ve frekans arasindaki
iliskiyi belirleyin ve F04.00 [Dogrusal VF egrisi segimi] ayarini
degistirin

Ozel bir V/F egrisi kullaniyorsaniz, ézel V/F egrisi ile ilgili
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parametreleri degistirin (F04.10~F04.19)

Girig fazi kaybr anormal gikis akimina neden
olur

Giris faz kaybini ortadan kaldirmak igin sebekeyi kontrol edin

Kod ismi Nedeni Onlemler
Sdrlictinln giris terminal baglantisi gevsek Vidayi tam sikin ve yeniden baslatin.
Sebeke geriliminin stiriicii nominal gerilimini karsiladigindan
iy Girig gerilimi dalgalanmasi ok buytik emin olun. . -
E.ILF Girig faz kaybi Sebeke geriliminde herhangi bir sorun yoksa, ana devre

tarafindaki kontaktérde bir sorun olup olmadigini kontrol edin.

Ug fazli gerilim dengesizligi

Girig geriliminde bir sorun olup olmadigini kontrol edin ve glig
dengesizligini iyilestirin.

Not: F10 .20_[Giri§, Cikis Faz kaybi koruma segimi] ikinci hane giris faz kaybi hata a

Igilama fonksiyonu etkinlestirmek igin kullanilir.

Kod Ismi Nedeni Onlemler
Motorun kablolarinin (U, V, W) normal olup olmadigini kontrol
Sirlict ¢ikis tarafinda faz kablolari baglantisi | edin.
oL Tim gikislarda faz kopuk ya da gevsek S(ljJ'rucu cikis terminali vidasinin gevsek olup olmadigini kontrol
' kaybi ean —— -
Motor hasarl Motor kablolari arasindaki direnci 6lctin ve gerekirse hemen
degistirin.
Motor giicli cok kiigik Sirlicli veya motor gtictind sifirlayin
Not: F10.20 [Giris ve ¢lkis faz kaybi koruma segenedi] ile ¢ikis faz kaybi algilama fonksiyonunun etkinlestirilip etkinlegtirimeyecegini segin.
Kod Ismi Nedeni Onlemler
Sirliclinin ¢ikis tarafindaki U faz baglantisinin M.9t9r..LJ faz bagla'ntl ha'ttlnln normal olup olmadlgln[kontrol edin
kesilmesi Su'rucu cikis terminali vidasinin gevsek olup olmadigini kontrol
E OLF1 U fazi edin
' cikis faz kaybi Motor hasari Motor kablolari arasindaki direnci dlgiin ve gerekirse hemen
degistirin.
Motor giicli cok kiigiik Siirlicli veya motor guiclini sifirlayin
Kod ismi Nedeni Onlemler
Sirlcunin ¢ikis tarafindaki V faz baglantisinin '\SAO t.(.)r.y fiz btag'a.” u lha?gmn normal ollijplolma}dlgljmvkonliroltedlm
Kesilmesi rdict gikis terminali vidasinin gevsek olup olmadigini kontro
EOLE2 V fazi edin
' cikis faz kaybi Motor hasarl Motor kablolari arasindaki direnci 6l¢tin ve gerekirse hemen
degistirin.
Motor giicli cok kiigik Sirlicli veya motor gtictind sifirlayin
Kod ismi Nedeni Onlemler
Siriciniin gikis tarafindaki W faz Mf)tpr_\_/v faz baglgntl 'ha'ttlnln normal olup olmadlglnj kontrol edin
y ) : Sariict ¢ikis terminali vidasinin gevsek olup olmadigini kontrol
baglantisinin kesilmesi .
W fazi edin
E.OLF3 — -
cikis faz kaybi Motor hasari Motor kablolari arasindaki direnci dlctin ve gerekirse hemen
degistirin.
Motor giicli cok kiigiik Siirlici veya motor gliclini sifirlayin
Kod ismi Nedeni Onlemler
Ortam sicakhi gok yiksek Sirliclinin ortam sicakhigini azaltin
Dogrultucu  modiilii | Asir yik Yiku azaltin
E.OH1 - - -
asiri 1sinma Fanin normal galisip ¢alismadigini kontrol edin. Fan anormal ise,
Fan hatasi o
fani degistirin.
Kod ismi Nedeni Onlemler
Ortam sicakligi cok yliksek Sariicinin ortam sicakligini azaltin
IGBT modiilii Asir yik Y(kii azaltin
E.OH2 - - -
asiri 1Isinma E Fanin normal ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin. Fan anormal ise,
an hatasl o
fani degistirin.
Kod ismi Nedeni Onlemler
EOH3 Motor agirt isinma Motor ISI transferi anormal Mf)tgr sogutmasini arttirin
Asiri yik Yk azaltin

Not: Bu fonksiyonun bir G / G geni

astiginda olusur.
F10.26 [Motor agiri Isinma korumasi secimi] ile hangi sicaklik sensériiniin (PT1000/KTY84) kullanilacagini segin.

sletme karti ile uygulanmasi gerekir. Bu hata, mot

or sicakligi F10.27'yi [Motor agiri Isinma uyari algilama seviyesi]

Kod ismi Nedeni Onlemler
- Gok fonksiyonlu giris terminali girisler harici Haric hata} gldermg N . . -
E.EF Harici hata Gok fonksiyonlu giris terminalinin fonksiyonunu iptal eden harici

hata sinyali

hata fonksiyonu

Not: Bu harici hata tespiti, herhan

i bir X terminalini F05.00~F05.09 ile yapilandirarak gergeklestirilebilir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Kisa devre, kopukluk vb. gibi haberlesme iletigim baglantisinin normal olup olmadigini kontrol edin
MODBUS kablosu hatasi.
E.CE Tiim makinenin topraklama kablosunun normal olup olmadigini

haberlesme hatasi

iletisim verileri girisim nedeniyle anormaldir

kontrol edin.
Iletisim kablosunu ekranli tip ile degistirin

Not: lletisim verileri yanligsa ve F12.06 [MODBUS haberlesme zaman agimi hatasi siiresi] tarafindan belirlenen siireyi asarsa, hata olusur.

AC10 Serisi Motor Siriicli Teknik Kilavuzu- V1.16

52




Fonksiyonel A.S.

F12.07 [Habg—zrle$me koptu hatasi eylemi] tarafindan bu hatadan sonra motor hareketinin nasil olacagi belirlenir.

Kod Ismi Nedeni Onlemler
U faz sifir U fazindaki girisim akim algilama sinyalinin U-fazinda girigim kaynaglpl ortadan kaldirmak i¢in tim makinenin
E.HAL1 siriiklenme hatas anormal olmasina neden olur t_ppraklamasml kontrol edin
Sirlici donanim hatasi Ureticilerden teknik destek isteyin
Kod ismi Nedeni Onlemler
v faz sifir V fazindaki girisim akim algilama sinyalinin V-fazinda girisim kaynaglpl ortadan kaldirmak igin tim makinenin
E.HAL2 siriiklenme hatasi anormal olmasina neden olur tppraklama&m kontrol edin
Siirlicti donanim hatasi Ureticiden teknik destek isteyin
Kod ismi Nedeni Onlemler
W fazindaki girisim akim algilama sinyalinin W-fazinda girisim kaynagini ortadan kaldirmak igin tim
W faz sifir - .
E.HAL3 siiriklenme hatasi anormal olmasina neden olur rpaklnenln topraklamasini kontrol edin
Stiriicti donanim hatasi Ureticiden teknik destek isteyin
Kod ismi Nedeni Onlemler
Fazlardaki girisim akim algilama sinyalinin Girisim kaynagini ortadan kaldirmak igin tlim makinenin
; anormal olmasina neden olur topraklamasini kontrol edin
Ug faz Motor sargilari veya kablolari arasinda kisa e
E.HAL akim algilama devre Motor kablolarini ve gli¢ déngusini kontrol edin
hatas| Sirlict ¢ikig terminali vidasi gevsek Vidalari siktiktan sonra giicti tekrar agin
Siiriicti donanim hatasi Ureticiden teknik destek isteyin
Kod ismi Nedeni Onlemler
Motor yandi veya yalitimi kayboldu. mggﬂnd Qgit;ilrriincml olclin ve iletkense veya yalitim dusUk ise
E.SG Gikis ile toprak Cikis kablosu ve toprak terminali arasinda Kablo uzunlugu 100 m'yi astiginda anahtarlama frekansini

kisa devre

yilksek kapasitans ve kagak akim artisi

azaltin,

Siirlicli donanim hatasi

Ureticiden teknik destek isteyin

Not: Bu hata E.SGxx olarak gésterilir. Burada xx 32'den az oldugunda, topragda gére

fazi kisa devredir.

U fazi kisa devredir. 32'den blyUk oldugunda, ise topraga gore V

Kod Ismi Nedeni Onlemler
EFSG Fan ile toprak Siiriicii sogutma fani hasarll Giig ka_patllc_ilktan sonra hata giderilmezse, Ureticiden teknik
kisa devre destek isteyin.
Kod ismi Nedeni Onlemler
PID badlant: kooma alalama ile il F13.27 [Kablo kopmasi hatasi Ust sinir], F13.28 [Kablo kopmasi
9 P 9 g algilama alt sinir] ve F13.26 [Geri besleme baglanti kesilmesi
. parametreler yanlis ayarlanmig L
PID geri besleme algilama siresi] ayarlayin
E.PID baglantisi  kopma | PID geri beslemenin yanlis kablolanmasi PID geri besleme kablolarinin normal oldugundan emin olun.
hatasi PID geri besleme sensérii hatasi Sensorin normal olup olmadigini kontrol edin

Srtict kontrol kartinin PID geri besleme
dongusu anormaldir.

Ureticiden teknik destek isteyin

Not: PID geri besleme girisi, F13.27 [Kablo kopmas! hatas Ust sinir] ve F13.28 [Kablo kopmasi hatasi alt sinir] tarafindan belirlenen aralikta degilse ve
F13.26 [Geri besleme baglanti kesilmesi algilama siiresi] ayar degerini astiktan sonra hata olugur.
F13.25 [PID geri besleme baglanti

kesilmesi eylem se¢imi] tarafindan bir hata tespit

edildiginde, motor hareketinin nasil olacag belirlenir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
EEPROM okuma ve yazma parametreleri Girisim kaynaklarini kontrol ettikten ve ortadan kaldirdiktan sonra
islenirken parazit olustu parametreleri yeniden okuyun ve yazin
EEEP E. EEPROM hatasi Surucgvy.u .kapatln ve 'yenlden baglatin. Hatanin devam edip
E. EEPROM donanimi hatali etmedigini kontrol edin.
' Yeniden baslatildiktan sonra, hata devam ediyorsa (ireticiye
basvurun.
Kod ismi Nedeni Onlemler
R Fren direng degeri kiicik Fren direncini daha bliy(ik bir direngle degistirin
E.BRU Fren lnitesi hatas! Fren Unitesi hatas! Ureticiden teknik destek isteyin
Kod ismi Nedeni Onlemler
Haberlesme hatasi Tus takimi ve siriiciiniin dogry sekilde baglandigindan emin olun
ve takip ¢ikardiktan sonra yeniden kopyalayin.
E.COP Parametre Strtct modeli veya yazllllm surumu tus takimi Sirlciye yiklemeden dnce parametreleri yeniden kopyalayin
kopyalama hatasi depolama parametreleriyle eslesmiyor.
Tus takimi parametresi kopyalama donanim Klavyeyi degistirin ve hala kopyalayamaz ise ve ireticiden teknik
hatasi destek alamazsiniz.
Kod ismi Nedeni Onlemler
PG parametre ayar F02.35 [transfer orani pay] ve f02.36 [disli orani payda] sifirlayin,
E.PGOL hatasi Yanlig enkoder oran ayar Oran 0.01~100 araliginda olmalidir.
Kod ismi Nedeni Onlemler
E.PGO2 | Enkoder Z  pals AB; enkoden kaP lolamasi yanlis veya Enkoder kablolarinda sorun olup olmadigini kontrol edin
hatas! baglanti kopuklugu oluguyor
Kod ismi Nedeni Onlemler
Veri iletimi ile ilgili sorunlara neden olan giiclii | Girisim kaynagini ortadan kaldirmak igin tim makinenin
EPGO3 | Dénis kontrol hatasi bir girisim kaynagi var topraklamasini kontrol edin

Resolver karti dogru sekilde baglanmadi veya
kablosu koptu.

Resolver kablolama ile ilgili bir sorun olup olmadi§ini kontrol edin
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Kod

ismi

Nedeni

Onlemler

E.PG04

Dénis kopukluk

Resolver karti dogru sekilde baglanmadi veya
kablosu koptu.

Not: Bu hata, F02.38 [Enkoder bagdlanti kopma algilama siresi] de belirlenen siire sonunda rapor edilir.

Ismi Nedeni Onlemler
ABZ enkoder kablolamasi yanlis veya ; .
ABZ enkoder | baglanti kesilmesi olusuyor Enkoder kablolarinda sorun olup olmadi§ini kontrol edin
E.PGO05 - -
kopukluk Motor elektromanyetik freni frenleme .
Freni ag
konumunda
Not: Bu hata, ABZ enkoder sinyali hi¢ algilanmadiginda ve F02.38 [Enkoder badlanti kopma algilama stiresi] asildiginda rapor edilir
Kod ismi Nedeni Onlemler
. Spmdlg enkoder dogru sekilde baglanmanis Enkoder kablolarini sorun olup olmadigini kontrol edin
Spindle enkoder | veya bir kablo kopmasi var
E.PGO06 - -
kopukluk Motor elektromanyetik freni frenleme Fren
reni ag
konumunda
Kod ismi Nedeni Onlemler
E.PGO7 Spindle enkoder Splnd!e enkoder Z pals hatas! ayarlanan Resolver kablolama ile ilgili bir sorun olup olmadigini kontrol edin
Z pals hatasl degeri aslyor
Bu hata, F02.38 [Enkoder baglanti kopma algilama stiresi] de belirlenen siire sonunda rapor edilir.
Kod Ismi Nedeni Onlemler
E.TE1 Otomatik  ogrenme | Siriic Q'k..'§ akam otomatik dgrenme Motor baglantisinin dogru olup olmadigini kontrol edin
hatasi sirasinda st ve alt sinirlari agiyor
Kod ismi Nedeni Onlemler
EIAE [\./Ivotor parametre
6grenme hatasi
Kod ismi Nedeni Onlemler
Senkron makine
E.PST parametre 6drenme
hatasi
Kod Ismi Nedeni Onlemler
Asiri yik Yk azaltin
Hizlanma ve yavaslama siiresi gok kisa F01.22, FO1. 23 [hizlanma ve yavaslama siiresi] degerlerini arttirin
E DEF Hiz sapmasi ¢ok | Hiz sapmasi algilama parametrelerinin yanlis | F10.41 [Asiri hiz sapmasi algilama esigi] ve F10.42 [hiz sapma
' biyiik ayarlanmasi algilama zaman] degerlerini ayarlayin

Motor elektromanyetik freni frenleme

Freni a¢

konumunda

Not: F01.10 [maksimum frekans] 'a gére ¢ikis motor hizinin ylizdesi F10.41 [Asiri hiz sapmasi algilama esidi]'nden biiyiikse ve F10.42 [hiz sapmasi
algilama sliresi] ' siiresinden sonra hata rapor edilir.
Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F10.40 [Cok biiyiik hiz sapma korumasi] ile belirlenir.

stiresinden sonra hata rapor edilir.
Bu hata olugtugunda motor hareketinin nasil olacagdi F10.43 [asir hiz koruma eylemi] ile belirlenir.

Kod Ismi Nedeni Onlemler
Enkoder tur bagina pals sayisi veya kutup F02.33 [ABZ enkoder tur basina pals sayisi] veya f02.34
ESPD Ani hata numarasinin yanlig ayarlanmasi [rotasyon kutup numarasi] dogru ayarlayin
' Asiri hiz algilama ile ilgili parametrelerin yanlis | F10.44 [asiri hiz algilama esidi] ve F10.45 [asiri hiz algilama
ayarlanmasi stiresini] ayarlayin
Not: F01.10 [maksimum frekans] 'a gére ¢ikis motor hizinin ylizdesi F10.44 [asiri hiz algilama esigi]' den blyukse, F10.45 [asiri hiz algilama stiresi] '

YUk uyarisi 1 parametre ayari yanlis

Kod ismi Nedeni Onlemler
Makine de kirik bir kayis kasnagdi gibi bir hata | Mekanik durumu kontrol edin ve hatanin nedenini ortadan
ELD1 Yiik uyarisi 1 meydana geldi. kaldirin.

F10.33 [Yik algilama uyari seviyesi 1] ve F10.34 [Yiik algilama
uyarisi algilama siiresi 1] ayarlayin

Not: Surtictiniin ¢ikis akimi F10.33'U agiyor [ylk algilama uyari seviyesi 1] ve stire F10.34'U agiyor [ylk algilama uyarisi algilama suresi 1] ise hata

raporlanir.
Bu hata olugtugunda motor hareketinin nasil olacagd F10.32 [Yuk algilama uyari ayari] parametresinin 2. hanesi ile belirlenir.
Kod ismi Nedeni Onlemler
Makine de kirik bir kayis kasnagi gibi bir hata | Mekanik durumu kontrol edin ve hatanin nedenini ortadan
, meydana geldi. kaldirin.
ELD2 YUk uyansi 2 . F10.35 [Yik algilama uyari seviyesi 2] ve F10.36 [Yik algilama
Yikleme uyarisi 2 parametre ayarlari yanlis .
uyarisi algilama stiresi 2] ayarlayin
Not: Stirlicti ¢ikis akimi F10.35 [Yik algilama uyari seviyesi 2] dederini astiginda ve F10.36 [yUk algilama uyarisi algilama siiresi 2] stiresini astiginda
hata rapor edilir.
Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F10.32 [Y{ik algilama uyari ayari] parametresinin 2. Ve 3. Hanesi ile belirlenir
Kod ismi Nedeni Onlemler
Glp' yazilim hesaplamaswllnnzaman asimina Gugli girisim kaynaklarini ortadan kaldirin, giicii kapatin ve
Yazilim hesaplama | ugramasina neden olan guglu parazitlere f
E.CPU yeniden baglatin
zaman asimi hatas| | maruz kalir
Cip donanim sorunu Ureticiden teknik destek isteyin
Kod ismi Nedeni Onlemler
E.LOC Cip kilitlenme hatas! | Yazilim stiriimii kontrol panosu ile eglegmiyor | Ureticiden teknik destek isteyin
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Kod ismi Nedeni Onlemler
Veri iletimi ile ilgili sorunlara neden olan giilii | Girisim kaynagini ortadan kaldirmak igin tiim makinenin
E BUSI Genisleme karti A bir girisim kaynagi var topraklamasini kontrol edin
' Hatas! Genisleme karti A dogru sekilde baglanmadi | Genigleme karti A kablolama ile ilgili bir sorun olup olmadigini
veya baglanti kesiliyor kontrol edin.
Not: Bu hata olugtuunda motor hareketinin nasil olacagi F12.50 [Genigleme karti haberlesme kopukluk isleme] ile belirlenir.
Kod ismi Nedeni Onlemler
Veri iletimi ile ilgili sorunlara neden olan giiclii | Girigim kaynagini ortadan kaldirmak igin tlim makinenin
E BUS? Genigleme karti B bir girisim kaynagi var topraklamasini kontrol edin
' hatasi Genisleme karti B kablolamasi yanlis veya Genisleme karti B kablolama ile ilgili bir sorun olup olmadigini
baglanti kesilmesi olusuyor kontrol edin.
Not: Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F12.50 [Genisleme karti haberlesme kopukluk isleme] parametresinin 2. Hanesi belirlenir.
Kod ismi Nedeni Onlemler
Veri iletimi ile ilgili sorunlara neden olan giiglii | Girisim kaynagini ortadan kaldirmak igin tim makinenin
EBUS3 CAN Genisleme bir girisim kaynagi vardir. topraklamasini kontrol edin
' kart hatasi CAN Genigleme karti kablolamasi yanlis CAN genisleme karti kablolama ile ilgili bir sorun olup olmadigini
olabilir veya baglanti kopmus olabilir mi kontrol edin
Not: Bu hata olugtugunda motor hareketinin nasil olacagdi F12.50 [Genisleme karti haberlesme kopukluk isleme] 3. hanesi ile belirlenir.
Kod ismi Nedeni Onlemler
F06.50 [Karsllastirici 1 izleme parametre
E.CP1 Kargllagtirma secimi] tarafindan belirienen izleme degeri , izleme degeri 1 durumunu denetleyin ve sorunu giderin

Cikis 1 hatasi

F06.51 [Karsllastirici 1 Gst sinir] ve F06.52
[Karsllastirici 1 alt sinir] degerini agmaktadir.

Not: Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F06.54 [Karsilastirici 1 (CP1) eylem secimi] ile belirlenir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
F06.55 [Karsllastirici 2 izleme parametre
E.CP2 Karsilagtima segimi] tarafindan belirlenen izleme degeri , izleme degeri 2 durumunu denetleyin ve sorunu giderin.

Cikis 2 hatasl

F06.56 [Karsllastirici 2 (st sinir] ve F06.57
[Karsllastirici 2 alt sinir] degerini agmaktadir.

Not: Bu hata olustuunda motor hareketinin nasil olacagd F06.59 [Karsilastirici 2 (CP2) cikis eylem segimi] ile belirlenir.

Kod Ismi Nedeni Onlemler
E.DAT E:tr::e”e A parametre degeri ayar hatasi Verilen parametre araligina gore ayarlayin
Kod Ismi Nedeni Onlemler
E.PAn Ha[|0| tu takimi F11:30 parametresini 1 olarak ayarlanmalidir. | F11:30 parametresini 1 olarak ayarlayiniz.
baglanti hatasi
6.5 Uyar
Uyari olustugunda, siirlicli galismaya devam edebilir. Asagidaki tablo, hatanin nedenini ve ilgili 6nlemleri agiklar.
Not: algilama kosullari degistiginde tlim uyarilar otomatik olarak ortadan kaldirilir.
Kod ismi Nedeni Onlemler
Giris besleme gerilimi ¢ok diisiik Giris besleme gerilimini artirin
Kapatma diistik Giris glic kaybi olusuyor Ana devre kablolarinin normal oldugundan emin olun
ALU1 " P < — — - ”
gerilim uyarisi Giris gu¢ kaynaginin giris terminali gevsek Ana devre terminal blogunu sikin

Sirlicii ana devre kondansatdrli yaslanmig

Teknik destegi arayin

Not: A. LU1, siriici kapaliyken

kondansator geriliminin uzun desarj siiresi nedeniyle elekrik kesintisi sirasinda normaldir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Gig kaynagi gerilimi ok ylksek Besleme gerilimini belirtilen araliga disiriin
Asiri gerilim R Kisa devreyi ortadan kaldirmak igin ana devre kablolarini
A.0OU Suricu ¢ikigi veya motor kisa devre ;
durdurma uyarisi kontrol edin
Girig geriliminde parazit var Giris tarafinda reaktér ekleyin
Not: Bu uyari, bara gerilimi agirn gerilim noktasini astiginda olusur. Asiri gerilim noktasi Ug fazl giris icin 820V ve tek fazl giris icin 400V'dir
Kod ismi Nedeni Onlemler
Siriiciiniin ana devre terminali gevsekir. Viday! sikin ve yeniden baslatin.
Sirtictinin nominal gerilimini karsilamak igin giic kaynagini
gelistirin
Girig faz kaybi Girig gerilimi dalgalanmasi ok biyiik Ana devre gli¢ kaynaginda herhangi bir sorun yoksa, ana
AlILF . - . <
uyarisi devre tarafindaki kontaktérde bir sorun olup olmadigini

kontrol edin.

Ug fazli gerilim dengesizligi

Giris geriliminde bir sorun olup olmadigini kontrol edin ve glig
dengesizligini iyilegtirin.

Not: F10.20 [Giri§ ve ¢lkis faz kaybi koruma segenegi] 2. Hanesi ile giris faz kaybi uyari algilama fonksiyonu etkinlestirin

Kod Ismi Nedeni Onlemler
PID geri besleme PID baglant: kesilmesini alalama ile ilili F13.27 [Kablo kopmasi hatasi (st sinir], F13.28 [Kablo
APID baglantisinin 9 9 9 kopmasi hatasi alt sinir] ve F13.26 [Geri besleme baglanti
, . parametreler yanli ayarlandi . . L
kesilmesi uyarisi kesilmesi algilama siresi] ayarlayin
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PID geri beslemenin yanlis kablolanmasi

PID geri besleme kablolarinin normal oldugundan emin olun.

PID geri besleme icin sensér bagarisiz oluyor

Sensériin anormal olup olmadigini kontrol edin

Srtict kontrol kartinin PID geri besleme
dongusu anormaldir.

Ureticilerden teknik destek isteyin

Not: PID geri besleme girisi, F13.27 [Kablo kopmasi hatas Ust sinir] ve F13.28 [Kablo kopmasi hatasi alt sinir] tarafindan belirlenen aralikta degildir
ve F13.26 [Geri besleme baglanti kesilmesi algilama siresi] ayar degerini astiktan sonra hata rapor edilir.
Hata olugtugunda F13.25 [PID geri besleme baglanti kesilmesi eylem se¢imi] ile motor hareketinin nasil olacagi belirlenir.

Kod Ismi Nedeni Onlemler
AEEP EEPROM okuma ve | EEPROM okuma ve yazma iglemi sirasinda Girisim kaynaklarini kontrol ettikten ve ortadan kaldirdiktan
' yazma uyarisi parazit alma sonra parametreleri yeniden okuyun ve yazin
Kod ismi Nedeni Onlemler
Asiri yik Yk azaltin
P F01.22 [Hizlanma stiresi 1], FO1.23 [yavaglama suresi 1] ile
Hizlanma ve yavaslama siresi ¢ok kisa
ADEF Hiz sapmasi ¢ok ayarlayin
' biytik uyari Hiz sapmasi algilama parametrelerinin yanls F10.41 [Asir hiz sapmasi algilama esigi] ve F10.42 [Asiri hiz

ayarlanmasi

sapmasi algilama siresi] ile ayarlayin

Elektromanyetik fren frenleme yapiyor

Freni a¢

Not: F01.10 [maksimum frekans] 'a gore ¢ikis motor hizinin yiizdesi F10.41 [Asiri hiz sapmasi algilama esidi]'nden bilyiikse ve F10.42 [Asiri hiz
sapmasi algilama suresi] 'nden sonra hata rapor edilir.
Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F10.40 [Cok hiylk hiz sapma korumasi] ile belirlenir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Enkoder tur basina pals sayisinin veya kutup F02.33 [ABZ enkoder pals sayisi] veya F02.34 [rotasyon
ASPD Hiz uyarisi numarasinin yanlis ayarlanmasi kutup numarasl] ile ayarlanir

Asir hiz algilama ile ilgili parametrelerin yanlis
ayarlanmasi

F10.44 [asiri hiz algilama esidi] ve F10.45 [asiri hiz algilama

siresini] ayarlayin

Not: F01.10 [maksimum frekans] 'a gore ¢ikis motor hizinin yiizdesi F10.44 [asiri hiz algilama esidi]' den biiyiikse, hata F10.45 [asiri hiz algilama
stiresi] ' den sonra rapor edilir.
Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F10.43 [asir hiz koruma eylemi] ile belirlenir.

Kod

ismi

Nedeni

Onlemler

A.GPS1

GPS kilidi

Sirtct kullanim stiresi ayarlanan stireye ulagir

Ureticilerden teknik destek isteyin

Not: GPS fonksiyonu GPRS genis

letme karti ile donatiimis olmasi gerekir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Kisa devre, kopukluk vb. gibi haberlesme iletisim baglantisinin normal olup olmadigini kontrol edin
GPS  baglantisinin kablosu hatas.
A.GPS2 9 Tum makinenin topraklama kablosunun normal olup

kesilmesi

iletisim verileri girisim nedeniyle anormaldir

olmadigini kontrol edin.
Iletisim kablosunu Kalkan ile degistirin

Not: GPS fonksiyonu GPRS genis

letme karti ile donatiimis olmasi gerekir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
Kisa devre, kopukluk vb. gibi haberlegme Haberlesme baglantisinin normal olup olmadigini kontrol edin
MODBUS kablosu hatasi.
ACE Tum makinenin topraklama kablosunun normal olup

haberlesme uyarisi

Haberlesme verileri girisim nedeniyle anormaldir

olmadigini kontrol edin.

Haberlesme kablosunu ekranli bir kablo ile degistirin

Not: bu hata, haberlesme verileri yanlis oldugunda ve F12.06 [MODBUS haberlesme zaman asimi hatasi siresi] tarafindan belirlenen sireyi astiktan
sonra bildirilir.
Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F12.07 [Haberlesme koptu hatasi gylemi] ile belirlenir.

Kod smi Nedeni Onlemler
Veri iletimi ile ilgili sorunlara neden olan giiclii Girisim kaynagini ortadan kaldirmak igin tim makinenin
ABUSI Genigletme karti | bir girisim kaynagi vardir. topraklamasini kontrol edin
' baglantisi kesildi Genigletme karti A dogru sekilde baglanmadi Genigletme karti kablolama ile ilgili bir sorun olup olmadigini
veya baglanti kesiliyor kontrol edin.
Not: Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F12.50 [uzatma karti haberlesme kopukluk isleme] 1. hanesi ile belirlenir.
Kod smi Nedeni Onlemler
Veri iletimi ile ilgili sorunlara neden olan giiclii Girisim kaynagini ortadan kaldirmak igin tlim makinenin
ABUS? Genigletme karti B | bir girisim kaynagi vardir. topraklamasini kontrol edin

bozuldu

Genigletme kart B kablolamasi yanlis veya
baglanti kesilmesi oluguyor

Genigletme kart B kablolama ile ilgili bir sorun olup
olmadigini kontrol edin.

Not: Bu hata olugtuunda motor hareketinin nasil olacagdi F12.50 [uzatma karti haberl

esme kopukluk isleme] 2. hanesi ile belirlenir.

Kod ismi Nedeni Onlemler

CAN  genigletme | Veri iletimi ile ilgili sorunlara neden olan giiglii bir Girisim kaynagini ortadan kaldirmak igin t{im makinenin
ABUS3 e ; .

karti hatasi girisim kaynadi vardir. topraklamasini kontrol edin
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Genisletme karti kablolamasi yanlis olabilir veya CAN genisletme karti kablolama ile ilgili bir sorun olup

bagdlanti kopmasi meydana gelebilir mi olmadigini kontrol edin
Not: Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F12.50 [uzatma karti haberlesme kopukluk isleme] 3. Hanesi ile belirlenir.
Kod ismi Nedeni Onlemler
Ortam sicakigi ¢ok yiksek Sirticuniin ortam sicakligini azaltin
Modul agiri 1sinma | Asiri yik Yiki azaltin
A.OH1 - -
uyarisi Fanin normal ¢alisip galismadigini kontrol edin. Fan anormal

Fan hatasi ise, fani degistirmeniz ve ardindan giicli agmaniz gerekir.

Not: Modil sicakligi F10.25'i astiginda [siirlicti asir 1sinma uyari algilama seviyesi], uyari bildirilir. Modil sicakhi§i ylikselmeye devam ederse, asiri

isinma hatasi E.OH1 tetiklenir.

Kod ismi Nedeni Onlemler

Motor asiri 1sinma | Motor Isi transferi anormal Motor sogutmasini gelistirin
A.OH3 - —

uyarisi Asiri yik Yiki azaltin

Not: bu uyari, motor sicakh§i F10.27'yi [Motor asiri isinma uyari algilama seviyesi] astiinda bildirilir.
F10.26 [Motor asiri isinma korumasi segimi] ve F10.26 [Motor asiri 1sinma korumasi segimi] tarafindan hangi sicaklik sensoriiniin (PT1000/KTY84)

kullanilacagini segin.
Bu fonksiyonun bir G / C genisletme karti ile uygulanmasi gerekir.
Kod ismi Nedeni Onlemler
A.RUN1 Ejriﬁttlﬂn;k@(lr::s’:‘) ?;:;:rﬂl";r?lggllil)d Eg%&?&adigﬁagag'&lﬁﬁ Harici durdurma sinyalini kaldirdiktan sonra yeniden baglatin
Kod ismi Nedeni Onlemler

Jog terminal . y P A . . .
ARUN2 | baslangic koruma Ba§llang.|g koruma3| aktlf.cv)lldugunda, surlict jog Once jog term!nal komutunu geri alin ve ardindan jog

hatas! terminalinden sinyal geldiginde olusur. komutunu yeniden verin
Kod ismi Nedeni Onlemler
ARUN3 Terminal baslangic | Baslangig korumasi aktif oldugunda, suriicii (")ncg termingl komutpnu iptal edin ve komutu calistirmak igin

' koruma hatas| terminalinden sinyal geldiginde olusur. terminali yeniden verin.
Kod ismi Nedeni Onlemler
;‘igﬁ?g;:géllgy;f doI;unIara neden olan guclu bir Girisim kaynaklarini ortadan kaldirin

Harici tus takimi -

APA2 | baglanti  kesme Harici tus takimi baglantisiyla ilgili bir sorun olup olmadigini

uyarisl Harici tus takimi kablolama yanlis veya baglantisiz | kontrol edin, tus takimini yeniden takin. Yine de sorun
¢ozlilmez ise Fonksiyonel AS lie temasa gegin.

Not: Harici klavye bagdlanti kesilmesi uyarisi olugtuktan sonra harici tug takimini sdkip takmaniz problemi ¢ézmez ise kontrol yerlesik tus takimina

gecer
Kod ismi Nedeni Onlemler
F06.50[karsilastirici 1 izleme segimi] tarafindan
ACP1 1. karsilastirma | belirlenen izleme degeri, F06.51 [Karsilastirici 1 izlenen 1. degiskenin durumunu kontrol edin ve uyarinin
' uyarisl Ust sinirt] veya F06.52 [Karsilastiric 1 alt sinir] nedenini ortadan kaldirin.

degerini agmaktadir.

Not: Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F06.54 [Karsilastirici 1 (CP1) eylem secimi] ile belirlenir.

Kod ismi Nedeni Onlemler
F06.55 [Karsilastirici 2 izleme parametre secimi]
ACP2 2. karsllagtirma | tarafindan belirlenen izleme degeri, F06.56 izlenen 2. degiskenin durumunu kontrol edin ve uyarinin
' uyarisi [Karsilastirici 2 Ust sinir] veya F06.57 nedenini ortadan kaldirin

[Karsilastirici 2 alt sinir] degerini agmaktadir.

Not: Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F06.59 [Karsilastirici 2 (CP2) ¢ikis eylem secimi] ile belirlenir.

6.6 Hata Sifirlama Yontemi

Sirlicti hata verip galismayi durdurdugunda, nedenini bulmak igin lltfen agagidaki adimlari izleyin ve uygun karsi 6nlemleri aldiktan sonra
siriiciyl yeniden baslatin.

Bir hata meydana geldiginde strucu kapanir

UYARI ! Strucuniin bakimini, onarimini veya degistirilmesini gergeklestirmeden dnce gozlerinizi korumak igin g6z korumasi kullanin.
UYARI ! Sigorta patladiginda veya kagak devre kesici devreye girdiginde siiriiciiyii yeniden baglatmayin veya gevre birimlerini 5
dakika icinde caligtirmayin. Liitfen kablolama ve gevresel makine derecelendirmesini kontrol edin, sigorta atma nedenini 6grenin,
nedeni bulamiyorsaniz, liitfen teknik destek departmanina danigin, aksi takdirde kisisel kazalara veya slriiclye zarar verecektir.

1. Kontrol devresine gli¢ saglamak igin harici bir 24V gii¢ kaynag kullanin.
2. Hata izleme parametresi CO1-xx ile hata meydana geldiginde hata kodunu ve sriiciiniin ¢alisma durumunu kontrol edin.
3. Sorunu gidermek icin sorun giderme bélimuine bakin.

Not:

1. C01.00 [son hata teshis bilgileri] ile son hatanin ne oldugunu gérebilirsiniz. Bu hata meydana geldiginde siriictinin durumunu
C01.01~C01.09 izleme parametreleri ile (gerilim, frekans ve akim) g6zleyebilirsiniz.

2. C01-10 [Onceki hata teshis bilgileri] ile ¢nceki hatanin ne oldugunu gorebilirsiniz. Bu hata meydana geldiginde siiriiciiniin durumunu
C01.11~C01.19 izleme parametreleri ile (gerilim, frekans ve akim) gdzleyehilirsiniz.

3. Gug aglldiktan sonra hata hala devam ederse, liitfen hatayi duzeltin ve ardindan hatayi sifirlayin.
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v Hatalar meydana geldi, ancak Siriicu off (kapali) degil
1. Tus takimindan gériintilenen hata kodunu kontrol edin.
2. Nedeni gidermek igin sorun giderme bélimine bakin.
3. Bir hata sifilama iglemi gerceklestirin.

v Hata Sifirlama

Hata meydana geldikten sonra, siiriiciyii normale déndiirmek icin, nedeni giderdikten sonra hatay! sififamaniz gerekir. Ug hata sifilama

yontemi vardir;

1. Bir hata durumunda tus takimindaki STOP diigmesine basin.
2. Gok fonksiyonlu giris terminalinden hatay! sifirflayin.

3. Stirtict tekrar enerjilendirin.

6.7 Tug Takimi Uyarisi Olmaksizin Sorun Giderme

L 4
bu bélimin igerigine bakin ve uygun énlemleri alin.

@ Degistirilemeyen Parametreler

Tus takiminda hata veya uyari kodu gériintilenmediginde, ancak stiriiciiniin veya motorun galismasi anormal oldugunda, litfen

Nedeni

Onlemler

Siirlicli galisirken degistirilemeyen parametreleri degistirmek

Siriici durdurduktan sonra parametreyi degistirin

Salt okunur parametreleri degistirmek

Salt okunur parametreler degistirilemez

* Calistirma (RUN) komutuna ragmen motorun dénmemesi

Nedeni

Onlemler

Calistirma (RUN) komut kanali yanlis segilmis

Verilen calistirma (RUN) komutunu kaynagini onaylamak igin
[F01.01] [Run Komut Kanali] ayarini kontrol edin.

Frekans komut kaynagini yanlis ayarlanmasi nedeniyle ¢ikis frekansinin 0
olmasi

Frekans referans kaynaginin gegerli oldugunu onaylamak igin
[F01.02] [Frekans komut kaynagi] ayarini kontrol edin.

Acil durdurma sinyali girisi

Acil durdurma sinyalini ortadan kaldirin

Terminal bir komut kanali olarak kullanildiginda yanlis terminal baglantisi

Kontrol devresi terminal kablolarinin dogru oldugundan emin olun
Girig terminallerinin durumunu C00-14 [Giris Terminali durumu] ile
gorintileyin

Verilen frekans gok duistk

C00-00 [referans frekansi] F01.13 [Frekans alt siniri] ayarlanan
degerden daha yiiksek olup olmadigini kontrol edin]

* Motor déniig yonii ile run komut ydniniin ters olmasi

Nedeni

Onlemler

Motor kablolarinin yanlig baglanmasi

Sirlictiniin ve motorun kablolarinin dogru oldugundan emin olun.
Motorun herhangi iki fazinin (U, V, W) kablolarini yer degistirin

Motorun dénus ydnl yanlis ayarlanmig

Sariictin ve motorun kablolarinin dogru oldugundan emin olun.

F07.05 [Doniis kontrolii] ayarini degistirin.

49 Motorun sadece hir ydnde dénmesi

Nedeni

Onlemler

Déniis yonil yasaklama fonksiyonu

F07.05 [Doniis kontrolii] ayarini degistirin.

4 Anormal motor Isinmasi

Nedeni

Onlemler

Asiri yik

Yk azaltin veya daha giicli motor secin.

Cok diisiik hizda uzun sireli calisma

Hizi degistir veya stirlicliye 6zel motor ile degistirin

Kontrol modu vektér icin ayarl ama otomatik 6grenme galismiyor

Otomatik motor adaptasyonu
Muimkiinse kontrol modunu V/F kontrolii olarak degistirin

Motorun sogutma fani asir tozla kaplidir ve fanin ¢alismasina engel olur.

Motor faninin temizlenmesi ve ortamin temizligini arttirin

€ Ayarlanan hizlanmalyavaslama siiresine gére ¢alismama

Nedeni

Onlemler

Asiri yik

Yk azaltin veya daha giiclii motor secin

Cikis akimi sinirina ulagti

YUk azaltin veya daha giiclii motor secin

Hizlanmalyavaslama siiresi ayari ¢ok kisa

F01.22 [Hizlanma siiresi 1], FO1. 23[yavaslama siiresi] arttirin

Motor karakteristik parametrelerinin yanlis ayarlanmasi

Motor ézelliklerine karsilik gelen V/F egrisinin segili olup
olmadigindan emin olmak igin F4.00 [V/F egrisi segimi] gesini
kontrol edin.

Dinamik otomatik motor adaptasyonu kullanin

Vektor kontrolii olmadan otomatik motor adaptasyonu

Otomatik motor adaptasyonu

Muimkiinse kontrol modunu V/F kontrolii olarak degistirin

€9 Motor hizi ve frekans komut dederi arasinda dnemli bir sapma var

| Nedeni

| Onlemler
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Analog giris terminalinin ilgili parametre degeri ayarinin uygun
olup olmadigini kontrol edin.

Terminal Al1: F05.40~F05.44 [terminal Al1 ilgili parametreler]
Terminal Al2: F05.45~F05.49 [terminal Al2 ilgili parametreler]

Analog giris icin frekans komut kazanci ve ofsetin yanlis ayarlanmasi

Frekans komut kaynagindan emin olmak icin F01.07 [Frekans

Frekans komut kaynagdi secim ayarlarinda karigiklik kaynagi kombinasyon modu] 63esini kontrol edin

€ Motor ddnerken mekanik titresim veya yanlig hizalama

Nedeni Onlemler

Harici sinyal hattinin guriltiden etkilenip etkilenmedigini kontrol edin
Ana devre kablolarini ve kontrol devresi kablolarini izole etmeye ¢aligin.
Kontrol déngistiniin sinyal hattinda ekranli kablo kullanr.

Analog giris filtresi zaman sabitinin ayarlanan degderini artirin

Harici Analog frekans Komut Girisi

Sirlicti ve motor arasindaki kablolama mesafesi ¢ok uzun Kablolama uzunlugunu en aza indirin

PID parametrelerinin yetersiz ayarlanmasi F13.xx grubunu yeniden ayarlayin. [PID kontrol parametre grubu]

€  Cikis frekansi komut frekansi degerine ulasmaz

Nedeni Onlemler

F07.44, FO7.46 [atlama frekansi 1, 2] ve F07.45, F07.47 [atlama
frekansi genligi 1, 2]'yi ayarlayin

Not: atlama frekansi gegerli oldugunda, ¢ikis frekansi atlama frekansi
araliginda degismez.

istenen frekans degeri sadece atlama frekans araliindadir.

F01.11 [Frekans Ust siniri kaynag] ve ist frekans sinir ayari kontrol

istenen frekans, frekans ayarinin Ust sinirini agiyor edin

7 Bakim ve Onarim

Bu bdliim, siriiclinin kullanimi sirasindaki diizenli bakim ve bakim yéntemlerini, sogutma fanlari gibi bilesenlerin degistirme yontemini ve
slirlicliyl saklama talimatlarini agiklamaktadir.

7.1 Giivenlik Onlemleri

TEHLIKE

Elektrik garpmasini 6nlemek igin

Cihaza enerji veriliyorken kablolama, kontrol veya onarim isi yapmayiniz. Bakim ve onarima baglamadan dnce tlim makinelerin enerjisini
kestiginizden emin olun. Giig kapatildiktan sonra, siirictiniin icindeki kapasitérde hala arta kalan gerilim vardir. Ana devre geriliminin giivenli bir
seviyeye diistigiinden emin olup, 5 dakika daha beklenir, ardindan gerekli bakim ve onarim islemi yapilabilir. ihmal edilirse kisisel kazalara
neden olabilir.

Sirlicii galigirken kablolari degistirmeyin, kablolari ve istege bagl kartlari ¢ikarmayin veya sogutma fanini degistirmeyin.

Sirlicli, motoru calistirmak igin kullanildiginda, Suriiciiniin enerjisi kapatilsa bile, motor hala donmeye devam etti§i sirada motor
terminallerinde indiiklenen gerilim olugur. Motor hattinin baglantisi kesilene kadar bekleyin veya motorun artik dénmediginden emin olun. Hatali
islem yapllirsa, elektrik carpma tehlikesi vardir.

UYARI

Elektrik garpmasini 6nlemek igin

Sirlictinlin kapagi ¢ikariimis halde galistirmayin, aksi takdirde elektrik carpabilir.

Sirlictiyd, belirtilen takiliyken talimat kilavuzuna uygun olarak ¢alistirdiginizdan emin olun.

Motor tarafindaki toprak terminalini mutlaka topraklayin. Aksi takdirde insan ile motor kasasi arasindaki temas nedeniyle elektrik garpmasi
olabilir. Elektrikle ilgili uzman olmayan kisiler kablo tesisati, kurulum, inceleme, bakim, bilesen degistirme veya onarim isleri yapmamalidir. Aksi
takdirde elektrik carpmasi riski vardir.

Bol giysiler giyiyor ya da aksesuar takiyorsaniz, siirliclyl galistirmayin. Bakim ve onarim yapmadan énce saat, yiizik gibi metal aksesuar
takar ve hol giysiler giyerseniz, elektrik carpma tehlikesi olusur.

Yangini 6nlemek igin

Terminal vidalarini bu kitapgikta bulunan sikma torkuna gore sabitleyin. Sikma torku yetersizse, badlanti pargasinin asiri isinmasi nedeniyle
yangina neden olabilir.

Sikma torku, belirtilen sikma torkunu asarsa, cihazin veya terminal blogunun hasar gérmesine veya yangina neden olabilir.

Ana devre gii¢ kaynaginin gerilimini karistirmayin. Enerji vermeden &nce, liitfen siirliciniin nominal geriliminin gli¢ kaynagi gerilimiyle ayni
olup olmadi§ini kontrol edin. Ana devre gli¢ kaynagi gerilimi yanlis kullanilirsa, yangin tehlikesi vardir.

Yanici maddelerin siirlicii ile temas etmesine izin vermeyin veya siiriicliye yanici maddeler ile yaklasmayin. Suriiciiyli metal gibi alev geciktirici
bir nesne (izerine kurun. Aksi takdirde yangin riski vardir.

ONEMLI
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Sirtictiniin aliiminyum sogutucusu, yiiksek sicaklik olusturur ve dokunulmamalidir.

Siricii ile galistinirken, Elektrostatik Desarj Onleme (ESD) prosediriinde belirtilen adimlari izleyin. Aksi takdirde, siriiciiniin i¢ devresi statik
elektrik nedeniyle hasar gérebilir.

Sirtictinin devresini degistirmeyin. Aksi takdirde siirlicli hasar gdrecektir. Bu nedenle onarim sirket tarafindan karsilanmayacaktir. Sirket
bundan sorumlu olmayacaktir.

Sirticliyt ve diger cihazlari bagladiktan sonra, liitfen tlim kablo baglantilarinin dogru oldugundan emin olun. Kablo baglantisi yanlissa,
sirlicliye zarar verehilir.

Liitfen motorun yiiksiiz oldugu durumda déniis yéniinden emin olun. Yanlis donls yoni kisisel yaralanmaya veya maddi hasara neden olabilir.
Hasar gérmis bir cihazi calistirmayin. Cihaz agikga hasar gérmisse veya pargalari eksikse, bir kazayr 6nlemek igin baglamayin veya
calistirmayin.

7.2 Kontrol

Elektronik ekipman, gesitli elektronik bilesenlerden vb. olusur. igili cihaz geredinden daha uzun siire kullanilirsa, karakteristik degisikliklere
veya hatalara neden olabilir. Bu tir hatalar dnlemek igin, rutin bakim, diizenli bakim ve parga degisimi gibi dnleyici bakimlar yapilmalidir.
Kurulumdan sonra cihazin her 3 ila 4 ayda bir kontrol edilmesi énerilir. Her cihazin kontrol déngisti galisma kogullarina, gevre kosullarina ve
kullanim kosullarina gore dedgisir.

Asagidaki durumlarda cihaz daha sik kontrol edilmelidir;

Yksek sicaklik, yiksek rakimli ortam;

Sik sik galisma ve durma olan ortam,;

AC gliclinlin ve yikintin buyik dalgalanmalara sahip oldugu bir ortam;

Asiri titregim veya sokun oldugu bir ortam;

Toz, metal tozu, tuz, siilfirik asit ve klorun bulundugu bir ortam;

Cihazin kétli muhafaza edildigi ortam.

Dizenli bakim calismasi yapmak igin litfen bu bollimdeki bakim dnerilerini uygulayin.

@ Ginlik Kontrol

Stiriicii bozulmasini ve trGin hasarini énlemek icin, liitfen asagidaki glnliik kontrolleri yapin.

Not: Gli¢c agikken kablolama, kontrol veya onarim calismalari yapmayin. Bakim ve onarima baglamadan énce tim cihazlarin giciini
kapattiginizdan emin olun. GUg kapatildiktan sonra, stirliciinin igindeki kapasitérde hala arta kalan gerilim vardir. Ana devre geriliminin givenli
bir seviyeye distigiinden emin olmak gerekir. 5 dakika bekledikten sonra, kisisel kazalari dnlemek igin ilgili islemleri gerceklegtirilir.

Kontrol

Edilecek Kontrol Edilecek icerik Uygulanacak adim

ogeler

Cevie Kurulum yapilacak ortam uygun mu? Uygun qlmayan Ogeleri ortadan kaldirin veya kurulum ortamini uygun
hale getirin.

Besleme Besleme  geriliminin  gereksinimleri  karsilayip | Cihaz lizerinde belirtilen degerlerde bir besleme geriliminin

gerilimi karsilamadigi ve faz eksikligi olup olmadig kullaniimasi.

Cihaz ile yapilan baglantinin dogru oldugundan emin olun.
Motor Motorda anormal titresim veya anormal ses var mi? | Birlesme yerlerinde bulunan vidalari sikin;
Yaglama yapin.

Asir Sdrlctnin ¢ikis akiminin, belirli bir stire igin - s .
> e . o . Asir yik yiklenmedigini kontrol edin;
Yiklenme motorun veya surtictinin nominal degerinden yiiksek I ; .
g Motor parametrelerinin dogru ayarlandigindan emin olun.
Durumu olup olmadigI.

Asiri yik olup olmadigindan emin olun.

Vidalari sikin; stiriiciintin aliminyum sogutucusu ve motorunun kirli
olup olmadigini kontrol edin;

Fanin hasar gérlip gormedigini veya bir engele takilip takilmadigini
kontrol edin.

Siriiciiniin ve motorun anormal 1sinmasi ve renk
Sogutma bozulmasi olup olmadig.
Sistemi

Sogutma fani dlizglin galigiyor mu?

@ Periyodik kontrol

Normal sartlar altinda, 3 ila 4 ay icinde dizenli bir kontrol gergeklestirilir. Ancak kullanim durumu ve ¢alisma ortami ile birlikte denetim
dongustinin kisaltiimasinin dikkate alinmasi gerekir.

Not: Gli¢ agikken kablolama, kontrol veya onarim isleri yapmayin. Calismaya baslamadan énce tiim cihazlarin giiclinii kapatti§ginizdan emin
olun.

Gii¢ kapatildiktan sonra, siriicii igindeki kapasitorde hala artik gerilim vardir. Ana devre geriliminin glivenli bir seviyeye dustiiginden emin
olmak gerekir. 5 dakika sonra, kisisel kazalari dnlemek igin ilgili islemleri gergeklestirilir.

Kontrol Edilecek dgeler Kontrol Edilecek icerik Uygulanacak adim
Pano kapaginin kapali oldugundan emin olun;
Ortamdaki kir ve tozu temizleyin.

Cevrede kir veya toz olup olmadigi.

Cihazin agir 1sinmasiyla renk degistiren bir parca olup

Genel . ilgili parcay! degistirin;
olmadigs; A e .
. - Onarilamazsa, tlim siriiciiniin degistirilmesi
Cihazda herhangi bir hasar, deformasyon veya anormal erekir
calisma var mi? 9 '
Kablolarin ve badlantilarinin renginin degisip
Kablolama degismedigini, hasar gortip gérmedigini veya Kablolari onarin veya degistirin.

catladigini.
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Terminal blogu

Terminal aginmis, hasar gérmus veya gevsemis mi?

Vidalari sikistirin;
Hasarli vidalari veya terminalleri degistirin.

Kontaktorler ve réleler gibi
mekanik cihazlar

Terminallerin aginmig, hasarli veya az temas halinde
olup olmadig;
Vida gevsek mi?

Vidalari sikistirin;

Vidalar veya terminalleri degistirin;

Etkin bir sekilde degistirilemiyorsa, stirictiniin
degistirilmesi gerekir.

Diyot, IGBT (gii¢ transistorti)

Gop ve tozla kirlenmis olup olmadigi

Temas edilen pargalara toz veya ¢dp bulagmig ise
temizleyin.

Elektrolitik kondansator

Sivi sizintisi, renk degisikligi veya catlama olup
olmadig;

Emniyet valfinin disari ¢ikip ¢ikmadigi, ¢ikinti olup
olmadigi, catlak veya sizinti olup olmadigi.

Elektrolitik kondansatorii degistirin;
Onarilamayan veya degistirilemeyen hasarli
pargalar varsa, tim surticiyl degistirin

Fren segenegi

Asirl 1sinma nedeniyle yalitim malzemesinin renginin
degisip degismedidi

Renk bozulmasi meydana geldiginde,
kablolamanin hatali olup olmadigini kontrol edin.

PCB- Baskili devre

Koku, renk bozulmasi veya dnemli dl¢iide pas olup
olmadigs;

Fisin etkin bir sekilde takilip takiimadigi;

Tozlu veya yagli olup olmadigini.

Fisi yeniden takin;

Karti degistirin;

Karti temizlerken ¢dziicl kullanmayin;
Parcalarla temasi dnlemek igin ¢Opii veya tozu
temizlemek igin bir elektrikli stiptirge kullanin;
Onarilamayan veya degistirilemeyen hasarli
parcalar varsa, tim suriictiyl degistirin.

Sogutucu Fan

Anormal titregim veya anormal ses olup olmadig;
Fan pervanesinin hasarli veya eksik yapraklari olup
olmadigi.

Fani temizleyin veya degistirin.

Sogutucu Aliiminyum

Cop ve tozla kirlenmis olup olmadigi;

Parcalara dokunmadan ¢opi veya tozu temizlemek
igin bir elektrikli stiptirge kullanin.

Havalandirma

Havalandirma girisi ve ¢ikisI yabanci maddeler
tarafindan engelleniyor mu?

Toz ve yabanci maddeleri temizleyin.

Tus Takimi

Tus takiminin dogru olup olmadig;
Galistirma diigmesi kirli mi?

Ekranda veya tus takiminda bir sorun varsa, llitfen
sirketimize veya sorumlu satig gdrevlimizle iletisime

gegcin.

7.3 Bakim

Tiim ekipman ve bilesenlerin bir dmrii vardir. Dogru bakim, daha uzun malzeme 8mrii saglayabilir ancak ekipman hasarini ¢dzemez. Bozulmus
veya kullanim émriiniin sonuna yaklasan pargalari gerektigi gibi degistirin.

Not: Gli¢ agikken kablolama, kontrol veya onarim galigmalari yapmayin. Calismaya baslamadan énce tiim cihazlarin giiciini kapattiginizdan
emin olun. Gli¢ kapatildiktan sonra, siriiciin(in igindeki kapasitorde hala arta kalan gerilim vardir. Ana devre geriliminin gtivenli bir seviyeye
dustugtnden emin olmak gerekir. 5 dakika sonra, kisisel kazalari dnlemek icin ilgili islemleri gergeklestirilir.

Bilesen ismi Kullanim Omrii
Fan 2~3yll
Elektrolitik kondansatdr 4~5yil

PCB 8~10 vl

7.4 Sogutma Faninin Degistirilmesi

Sogutma fanini degistirirken, Ilitfen orijinal fani satin alin ve orijinal fani kullanin. Bunun igin litfen Fonksiyonel A.$. satis bdliimiine basvurun.
Siiriiclide birden fazla sogutma fanina sahip modeller vardir. Uriiniin hizmet dmriinii uzatmak icin tiim fanlar ayni anda degistirilmelidir.

Diger cihazlarin degistiriimesi, bakim ve irlin asinali§i agisindan ¢ok dikkat gerektirir ve kullaniimadan énce kesinlikle test edilmelidir. Diger
dahili bilesenlerin degistiriimesi tavsiye edilmez. Degistirmeniz gerekirse, Fonksiyonel A.$. satis bélimiine basvurun.

Not: Gli¢ agikken kablolama, kontrol veya onarim galigmalari yapmayin. Calismaya baslamadan énce tlim cihazlarin giiciinii kapattiginizdan
emin olun. Giig kapatildiktan sonra, stiriiciiniin igindeki kapasitorde hala arta kalan gerilim vardir. Ana devre geriliminin giivenli bir seviyeye
dusttgunden emin olunmalidir. 5 dakika sonra, kisisel kazalari dnlemek icin ilgili islemleri gergeklestirin.

7.5 Surucuniin Degistirilmesi

Not: Gli¢ agikken kablolama, kontrol veya onarim galigmalari yapmayin. Calismaya baslamadan énce tiim cihazlarin giiciini kapattiginizdan
emin olun. Gli¢ kapatildiktan sonra, siriiciiniin i¢indeki kapasitorde hala arta kalan gerilim vardir. Ana devre geriliminin gtivenli bir seviyeye
dUstligiinden emin olunmalidir. 5 dakika sonra, kisisel kazalari dnlemek igin ilgili islemleri gerceklestirin. Elektrikle ilgili olmayan uzmanlar kablo
tesisatl, kurulum, bakim, kontrol, bilesen degistirme veya onarim isi yapmamalidir. Aksi takdirde elektrik carpmasi tehlikesi vardir.

Not: Siirliciiyii calistirirken veya PCB sékerken, elektrostatik énlemlerde (ESD) belirtilen adimlari izleyin. Islem yanlissa, siiriiciiniin dahili
devresi statik elektrik nedeniyle hasar gdrehilir.

@ Ana devre terminal blogunu kablolarken alinacak énlemler

1) Liitfen bakir kablo kullanin. Aliminyum kablo gibi bakir kablo digindaki kablolar kullanilamaz.

2) Yabanci maddelerin terminal blo§una girmesine izin vermeyin.

3) Liitfen bagdlanti yapilacak kablonun ucunu bu kitapgikta belirtildigi kadar soyunuz.

4) Biikiimus veya deforme olmus kablolar kullanmayin. Baglanti nedeniyle biikiilen ve deforme olan kablonun ucunu kullanmadan énce kesin.
5) Biikiilii gok telli kablo kullanirken lehim yapmayin.

6) Biikuilu ok telli kablo kullanirken, baglantida tellerin gériinmesine izin vermeyin.
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7) Kablolar, terminal blogunun dibine kadar yerlestirimelidir. Kablo ucu kaplamasi dnceden belilenmis bir uzunlukta siyrildiktan sonra,
kaplama kismi terminal bloguna girebilir.

8) Her terminalin sikma torku farklidir. Litfen vidalari belirtilen sikma torkuna gére sikin.

9) Vida ile eslesen tork anahtari gibi aletler kullanin. Vidali terminallerin kablolanmasi diiz veya yildiz tornavida gerektirir. EKipman se¢mek icin
litfen kitaptaki dnerilen kosullara bakin.

10) Vidalari sikmak icin sarjli matkap kullanirken, 300 ila 400 dev / dak gibi diistik bir hizda sikmaya dikkat edin.

11) Kablolama aletleri de sirketten satin alinabilir. Ayrintilar igin Iiitfen temsilcimizle veya sorumlu satis temsilcimizle iletisime gegin.

12) Eski drini bu Uriinle degistirirken, kullanimda olan bazi kablolarin boyutu yeterli olmayabilir. Kablo boyutunun kullanimi igin litfen
temsilcimiz iletisime gegin.

13) Terminal vidalarini sikarken, 5 © 'den fazla egmeyin.

14) Yildiz vida kullanirken, yildiz deliin igine bir tornavida sokmayi ve ardindan vidalamayi unutmayin.

15) Diiz vidayi sikarken, tornaviday! vidanin yuvasina dikey olarak yerlestirdiginizden emin olun. Yuvadan gikarmayin.

16) Kablolamadan sonra, kabloyu yavasca cekip ¢cikmadigindan emin olun.

17) Lutfen sadece terminal bloguna girecek kablo ucunu soyun, onun disindaki higbir yer soyulmamalidir.

18) Terminal blo§unun vidalari, belirtilen sikma torkuna gdre duizenli olarak yeniden sikiimalidir.

19) Kablo baglantisi harici bir kuvvete maruz kaliyorsa, kablo badlantisi yerinden ¢ikmasin diye bir kelepge kullanin.

7.6 Saklama Kosullar

Sirictiler, diger elektronik Griinler gibi, kimyasal reaksiyonlara yatkin elektrolitik kapasitrlerin yani sira kiiglik elektronik bilesenler kullanir.
Uzun siireli depolama sirasinda uzun émdrliilik ve giivenilirlik saglamak igin litfen asagidaki énlemleri alin:

@ Depolama yeri

Ortam sicakligi ve nem: Sicaklik -30°C ila +60°C, Nem ise % 95 veya daha diistik olmali. Sicaklik, Griinii donduracak kadar diisik derecede
olmamali ve dogrudan glines 1s1§1 alabilecek ortamda saklanmamali.

Tagima islemi sirasinda lltfen siriicliyii paketleyin ve titresim veya darbelerden koruyun.

Toz, yag: Cimento fabrikalar ve tekstil fabrikalar gibi tozlu veya yadli ortamlarda saklamayin.

Asindirici gazlar: Asindirici gazlarin olusabilecegi kimyasal bir tesiste, rafineride veya kanalizasyon aritma tesisinde depolamayin.

Tuz erozyonu: Kiyi gibi tuz erozyonu olan yerlerde, 6zellikle belirli tuzlu alanlarda depolamayin.

Ayrica diger zorlu ortamlarda saklamayin ve yukaridaki faktdrlere sahip olmayan uygun kosullar sadlayan depo, ofis vb. Yerlerde muhafaza
edin.

@ Diizenli enerji verilmesi

Kapasitdrlin eskimesini 6nlemek icin litfen yilda en az 30 dakika eneriji verin.

iki yildan daha uzun bir stire enerji verilmezse, gerilimi 2 ila 3 dakika iginde yavagca 0V'den baslayip stiriiciintin nominal gerilimine yikseltmek
icin ayarlanabilir giic kaynagini kullanin ve ardindan ana devre elektrolitik kapasitoriini etkinlestirin (1 saatten fazla yiiksiiz enerji verme).
Sonraki galistirma sirasinda liitfen normal kablolamayi yapin ve suricli sirasinda herhangi bir anormallik, asir akim, motor titresimi, hiz
dedisikligi vb. olmadigindan emin olun.

8 Hurdaya Ayirma

8.1 Giivenlik Onlemleri

TEHLIKE

-Elektrik garpmalarini dnlemek igin

Uriin enerjiliyken baglanti, gézlem ya da tamir yapmayiniz. Kablo baglantisi ya da tamir islerini yapmadan énce mutlaka enerjiyi kesiniz.
Eneriji kesiliyken bile, cihazin igindeki kondansatdrler izerinde artik gerilim olabilir. Elektrik sokunu énlemek igin, Gnitenin dn panelindeki uyari
etiketinde belirtilen siire kadar bekleyiniz. Tim gdstergeler pasif olduktan sonra, én kapadi ve terminal kapagini gikarin, giris besleme
gerilimini ve ana devre DC gerilimi 6lglin ve glivenilir gerilim seviyesinde oldugunu teyit ediniz ve 5 dakika daha bekledikten sonra ilgili islemi
yapiniz.

Egder bu ihmal edilirse, kisisel kazalara neden olabilir.

Kablolamayi degistirmeyin, kablolari ve opsiyonel kartlari skmeyin, ya da sogutma fanini siriici galisirken degistirmeyin. Siirlici motoru
calistirirken, siirliciniin giici olmasa bile olsa, motorun doniisii nedeniyle motor terminallerinde gerilim indiiklenir. Yanlis kullanim durumunda
elektrik carpma tehlikesi mevcuttur.

UYARI

-Elektrik garpmalarini dnlemek igin

Siirticliy kapagi agik iken calistirmayin, aksi halde elektrik carpma riski vardir.

Siirticliyli kilavuzda belirtilen 6zellikte kapak ya da kendi kapag! ile kapali iken kullanin.

Motor tarafinda toprak baglantisini yaptiginizdan emin olun, aksi takdirde operatdr ile motor gévdesi arasindaki temas sonucu elektrik
carpmasi olusabilir.

Teknik yeterliligi olmayan kisilerin kablolama, montaj, gézlem, bakim, eleman degisimi ya da tamir islemi yapmamalidir. Aksi takdirde elektrik
carpma riski vardir.

Eger gevsek kiyafet ya da giyim aksesuarlari giymisseniz stirlicli ile ¢alismayiniz. Saat ve yiiziik gibi metal nesneler takiyorsaniz siriicii ile
calismaya baslamadan gikariniz. Aksi takdirde elektrik carpma riski vardir.

Yangini 6nlemek igin

Terminal baglanti vidalarini bu kilavuzda belirtilen tork degerlerinde sikin. Eger tork yetersiz ise, baglanti noktasinda asiri 1sinma nedeniyle
yangina neden olabilir.

Eger terminal baglantisi kilavuzda belirtilen tork de@erinin Gzerinde sikilmigsa, cihazin ve terminalin hasar gérmesine ya da yangina neden
olabilir.
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Girig besleme gerilimini yanhs vermeyin. Enerji vermeden énce, slriiciiniin besleme gerilimi ile sebeke geriliminizin uyumlu oldugundan emin
olun.

Bypass koruma devresi ayarlari ve yerel standartlari gozetin. Yanhs besleme gerilimi, yangin ya da personel yaralanmasina neden olabilir.
Sirlicinln parlayici olan malzemeler ile temas etmesine izin vermeyin. Suricliyl alev dayanimi olan metal vb. bir obje icine monte ediniz.
Aksi takdirde yangin riski vardir.

NOT

Srlictinlin sogutucu kismi yiiksek sicaklik tretir ve dokunulmamalidir.

Sirliclyu cahstirirken ya da baskili devreyi tutarken, elektrostatik desarj (ESD) tedbirleri uygulayin. Eger 6zenli davranilmaz ise sirlicinin i¢
devreleri statik elektrik nedeniyle zarar gérebilir.

Sirliclinin devrelerini degistirmeyin. Aksi takdirde strlicli arizalanabilir. Yetkisiz kisiler tarafindan yapilan tamirattan firmamiz sorumlu
tutulamaz.

Siirlici ve motor baglantilarini tamamladiktan sonra, tiim baglantilari kontrol ediniz. Eger badlantilar hatali ise stirlicliye hasar verebilir.
Motorun yUks(iz ¢aligtirarak test edin. Motorun yanlis yonde donmesi can ve mal kaybina neden olabilir

Hasarli makineyi galistirmayin. Makina bariz hasarli ya da bazi parcalari eksik ise, kazalari 6nlemek icin siriici baglantisini yapmayin ve
caligtirmayin

8.2 Hurdaya Cikarmaya Yonelik Onlemler

Urlinlerin ve komponentlerin hurdaya gikanimasi asa§idaki gibi olmalidir. Liitfen ilkenizdeki ilgili yerel yasalara, kurallara uyun.
1) Stirtict gévdesi

2) Paketleme malzemeleri

3) Genigleme kartlari

Dikkat: Yaralanmalari 6nlemek icin, 6nce desarj edildikten sonra hurdaya ayiriimal.

9 Yardimci Ekipmanlar ve Opsiyonlar

9.1 Givenlik Onlemleri

Kullanici yardimei ekipmanlari kullanirken ve secerken asagidaki gtivenlik kurallarina ve gereksinimlerine uymalidir.

e Operasyon oncesi, ilgili ekipmanlarin hepsinin enerjisini kesin, ana devre DC gerilimin giivenli bir seviyeye

o Enerji varken higbir operasyon yapmayiniz. Aksi takdirde elektrik carpma tehlikesi vardir.
“l Danger
dustiginden emin olun. Ve en az 5 dakika sonra operasyona baslayin.

o Panel kapagi ¢ikarilmisken higbir operasyon yapmayin. Aksi takdirde elektrik carpma tehlikesi vardir.
o Enerji varken kapagi agmayin, baskili devreyi ¢ikarmayin. Aksi takdirde elektrik carpma tehlikesi vardir.
e Yardimci ekipmanlar ve opsiyonlari sadece profesyonel kisiler montaj, ayar veya bakim yapabilir.
© Montaj, ayar ve bakim sirasinda gevsek kiyafetler giymeyin. llgili koruyucu aletleri ve koruma énlemlerini aliniz.
Warn o Kablolarl degistirmeyin, atlama kablolarini sékmeyin opsiyonel kartlari ya da sogutma fanini suriicii galisirken
degistirmeyin. Aksi takdirde elektrik carpma tehlikesi vardir.
o Vidalari etiket torku ile sikin. Eger besleme gerilim terminal baglantisi gevsek olursa, asiri 1sinma nedeni ile
yangin tehlikesi vardir.
e Yardimci ekipman ve opsiyonel kartlarin topraklamasi giivenilir olmalidir.

_ o Operasyon sirasinda, ESD kurallarina uyunuz. Aksi takdirde, siirici hasar gorebilir.
Important o Siirlicti gikis gerilimi Gretirken beslemesini kesmeyin. Aksi takdirde, siiriicti hasar géredbilir.

9.2 Yardimci Ekipmanlar

Yardimci Ekipmanlar

Yardimei ekipmanlar Fonksiyonlari

Kisa devre olmasi durumunda diger ekipmanlarin zarar gérmesini nler ve gli¢ devresini korur.

Sigorta/Devre kesici Ve asiri akim korumasi saglar.

Elektrik carpmasini dnlemek icin toprak korumasi (yuksek frekansli kagak akimi engelleyen tip

Kagak akim rélesi Nt y
kullaniimasi énerilir.) saglar

Kontaktor Giig ve surticlyu birbirinden ayirir ve basit role kontrolii saglar.
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i AC giris reaktort Sebeke tarafindan surticlye gelebilecek guriiltii ve paraziti izole eder.

DC reaktor Ultra harmonikleri engeller ve glic faktdriini diizeltir.

Girig tarafi girliltd filtresi Sirticii glirlltisiniin sebekeye etkisini azaltir ve sebeke glirliltisini azaltir.

w Frenleme direnci Elektronik frenlemenin pasif ener;ji tiiketim pargasi

o 3]
I Elektrik frenleme kontrol @initesi, frenleme direncini kontrol ederek motorun yarattigi rejeneratif
“ Frenleme (initesi L )
enerjiyi efektif olarak sarf eder

Cikis tarafi gir(iltd filtresi Cikis tarafinda elektromanyetik girliltliyli azaltir.

Yedek sistem Siirlict arizalanmasi durumunda yedek kontrol sistemi olarak kullanilir

Termik role Asiri yik durumunda motoru korur.

0-faz reaktor Sirtctnin elektromanyetik bozulumunu azaltir (giris/¢ikis icin kullanilabilir).

Gerilim tutucu Ana ddngu anahtari bilesenleri galigirken agiri gerilimi sinirlayin.

i Sarg gerilim tutucu AC kontaktorl calistiginda asiri gerilim sinirlayin.
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9.3 Yardimci Ekipmanlarin Kullanimi

Frenleme
direnci

0]

Sigorta/Devre kesici

L

®

Kacak akim rélesi

Destek yazilimi

Sargi gerilim
tutucu

Gerilim E
tutucu

® x ]
Giris gurdltd [: ]
filtesi i

gurtilta

— EéTopraklama

|
Yedek kontrol sistemi |
: |

Tablo 9-1: Yardimci ekipmanlarin baglantisi

Not: Devre kesici baglantisi
Giic devrenizi agin akima kargi ve kisa devre durumunda diger cihazlara etki etmesini énlemek icin sigorta/devre kesici kullanin ve lutfen
besleme gerilimi ile siirlicii RST girig devresi arasinda baglayin. Baglantinin saglamliindan ve bir atlama olmadigindan emin olun.

Devre kesici striictinin nominal kapasitif akiminin 1.5 — 2 kati olmalidir. Lutfen kesicinin zaman karakteristiklerini ve siiriicinin koruma
karakteristiklerini karsilagtirin (nominal akimin % 150, bir dakika).

Ana gu¢ baglantisindan dnce devre kesici ve kontaktériin enerjisini kesin. Aksi takdirde elektrik soku tehlikesi olabilir. Kagak akim rolesinde
striictiniin ¢ikisindan dolay! yiiksek frekansli kagak akimlar olusur. Yangindan ve elektrik carpmasindan korunmak icin mutlaka kagak akim
rolesi kullanin. Genellikle, bir siirlicti ( gii¢ kablosu 1m ise ) 100mA civarinda kagak akim uretir. Mesafe 1 m den uzun ise, her bir metre ilave
igin, 5mA daha kagak akim olusacaktir. Ozellikle yiiksek frekans kagagina uygun kacak akim rélesi kullanin. Kagak akimi etkileyen faktorler
sunlardir:

Sirliclinlin kapasitansi

Anahtarlama frekansi

Motor kablo tipi ve uzunlugu

EMI/RFI filtre.

insani ve siiriiciiyii korumak igin, AC/DC gii¢ kullanabilen ve yiiksek frekans kagak akimina cevap verebilen bir kagak akim rélesi kullanin. Her
bir siirlic icin 200mA hassasiyetinden biiyiik bir kagak akim rolesi olmalidir. Eger sirtici gikislar farkli dalga ise, yiksek frekansli kacak
akimda daha yliksek olacak ve bu rélenin arizalanmasina neden olacaktir. Bu durumda asagidaki islemleri yapiniz.
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Kagak akim rolesinin hassas akim ayarini arttirin.
Sirlictiniin Anahtarlama frekansini distiriin

Kontaktor

Kontaktor stirlicti ve gli¢ devresini birbirinden ayirmaya yarayan yardimei bir ekipmandir. Stiriiciiniin koruma fonksiyonlari aktif iken ya da acil
stop durumundayken, ana gii¢ devresi kontaktor ile kesilir. Kontaktér ya da elektromanyetik anahtar siirlict ikis devresinde kullanmayin. Aksi
takdirde stirlici arizalanabilir. Ani durus sonrasi gi¢ tekrar geldiginde, eger srtictinin otomatik start almasi 6nlenmek isteniyorsa, giris
tarafina kontaktér baglayarak kontrol edebilirsiniz.

AC giris reaktorl ve DC reaktor

Yiksek harmonik akimlarindan korunmak icin, AC giris reaktérii ve DC sok bobini kullanilabilir. Ayni zamanda giris tarafinda gii¢ faktorinii de
dazeltir.

Asagidaki durumlarda, AC giris reaktorii ve DC sok bobini mutlaka kullaniimalidir. (Her ikisinin birlikte kullanimi daha fazla etkili olur)

Harmonik akimlardan korunma ve giig faktoriinin iyilestiriimesi gerekiyorsa,

Giris faz kapasitansini anahtarlamak gerekiyorsa

Siirlict kapasitansi yiksek bir giic trafosuna (600kVA yukarisi) baglanmissa

Ayni sebekeye DC motor sirticiler gibi silikon kontrollii konverterler baglanmis ise

Eger kullanicinin harmonik korunma gereksinimi yiksek ise, lutfen harici DC reaktdr baglayin. Harici DC reaktérii baglamadan dnce, P1 ve (+)
terminalleri arasindaki kisa devreyi sdkmeyi unutmayin.

Yiksek Gerilim Tutucu
Yiksek gerilim tutucu gerilim degerlerini takip eder ve ani degisimlerde donanima zarar gelmemesi icin elektrigi keser. Litfen kendi
durumunuza uygun olan yiksek gerilim tutucuyu secin. Aksi takdirde stirici hasar gdrebilir.

Girig tarafi glirlilti (parazit) filtresi

Sirliclinin dogrultucu kopriist kontrolsiiz bir dogrultucudur. Ve giris akimi kesikli darbeli bir akimidir. Bu yiizden, siirliclinin igindeki giig
kablosuna akan harmonik akim grtiltii (parazit) sinyali, cevredeki makinelerde (radyo, telefon, temassiz anahtar, sensér) kot etki yaratabilir.
Gug kablosundaki giriltiyl (paraziti) azaltmak igin giris tarafina giriilti (parazit) filtresi takmanizi dneriyoruz. Bu sayede, gli¢ kablosundan
frekans suriiciisiine gelen giirliltii (parazit) de azalir.

Litfen frekans sirlicusi igin 6zel giriltu (parazit) filtresini kullanin. Ek olarak, filtre ile siriicli arasindaki baglanti kablosu mimkiin oldugu
kadar kisa olmalidir.

Cikis tarafi glriltd (parazit) filtresi

Frekans sirtictist, yiksek hizli tepe dederi gerilim anahtari ile kare dalga cikisi verir. Dolayisiyla, ¢ikis kablolarinda gok sayida radyo paraziti
ve enduiktif sinyal Uretecek yliksek hizli dv / dt dénlistimU vardir. Cikis tarafina gurilti (parazit) filtresi takilarak, olumsuz etkiler hafifletilebilir.
Liitfen faz kapasitériini ve grlltl (parazit) filtresini ¢ikis devresine takmayin. Aksi takdirde, frekans strliclisini zarar gérebilir.

Faz reaktori (sont reaktdr)

Giris ve cikis tarafi icin uygun olan frekans stirliciisiiniin elektromanyetik parazitini azaltmak Uzere 0 fazli reaktorler kullanilir. O fazli reaktdrler
3 fazli bir endiiktansa esittir. Genel kullanimda, genel manyetik cekirdek boyutu ve kablo 6zelliklerine gdre 3-5 sargi olmasi en iyi performansi
saglar.

FRENLEME REAKTORU VEYA FRENLEME BIRIMI
Frenleme reakt6rl veya frenleme direnci
Yenilenebilir elektrik tiketim birimi, litfen Gglinct bélimin “Elektrik Kurulumu” adindaki altinci baltimine bakin.

Termik role

Liitfen termik roleyi frekans slrictsinin cikis tarafina takin. Termik role, motor asir yik durumuna girdiginde motoru korumak igin giig
kaynagini kesecektir. Eger bir motor igin tek frekans stirlicisi kullaniliyorsa, termik rélenin kullaniimasina gerek yoktur. Surticintin, agiri motor
akim korumasi [F10.16] yeterli olacaktir. Birden fazla motor icin tek sirlci kullanirken veya motor dogrudan giic sebekesi tarafindan
calistirilirken, liitfen striicli ve motor arasina termik role kullanin.

Termik role kullanirken, litfen MC'nin seri kontrol devresinin role baglanti noktasinin yanindaki ana devre girisinde kesecek sekilde tasarlayin
veya termik réle attiginda harici ariza olarak frekans striiciistine girmek icin tasarlayin.

Motorun diisik hizda asiri Isinmasini ve termik réle arizalarini dnlemek icin Iltfen asagida yazilan ipuglarina dikkat edin.

- DUsuk hizda calisiyor ise

- Bir frekans sdirictis(i birden fazla motoru galistirirken

- Motor kablosu uzun ise

- Anahtarlama frekansi gok ylksek oldugunda arizalar meydana gelebilir.

Dustk hiz ve termik réle

Normal durumda, termik role standart motor i¢in uygundur. Suriiciyd kullanirken standart motoru galistirmak igin kullanilan motor akimi
standart gu¢ kaynagina kiyasla %5-10 daha yiksektir. Ayrica diistik hizlarda, motor normal akim aralijinda olsa bile fanin sojutma kapasitesi
azalacak ve bu da motorun asiri isinmasina sebep olacaktir. Bu ylizden litfen siirlicideki motor asiri isinma koruma akimini[F10.16] gecerli
olacak sekilde ayarlayin.

Motor kablosunun uzun olmasi

Eder kagak akimdan etkilenirken motor kablosu uzun ve anahtarlama frekansi yliksek olursa, termik atabilir. Bunu 6nlemek igin litfen
anahtarlama frekansini azaltin veya termik rélenin algilama degerini yiikseltin. Algilama degerini yiikseltmeden 6nce, motorun asiri Isinmasinin
bagka bir nedeni olup olmadigini kontrol edin. Aksi takdirde tehlikeli durumlar olusabilir.
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10 Fonksiyon Parametre Tablosu

10.1 Giivenlik Onlemleri

Liitfen bu kilavuzdaki tiim giivenlik bilgilerine dikkat ediniz.

Uyarilari g6z ardi ederseniz, 6lim ya da ciddi yaralanmalara sebep olabilirsiniz. Bu nedenle litfen dikkatli olunuz. Bu kilavuzdaki kurallara
uyulmamasi nedeniyle dogrudan sizin ve/veya sizin misterinizin neden oldugu herhangi bir hasar ya da ekipman zararindan firmamiz sorumlu
degildir.

10.2 Parametre Listesi Okuma Yontemi

‘ Parametrelerin Ust satirindaki sembol, o parametrenin hangi kontrol modu igin kullanildigini gésterir.

Sembol Igerik
VIF V/F kontrol modunda gecerli parametreler
SvC Aclk cevrim vektdr kontrol modunda gegerli parametreler

‘ Parametre adresinin yanindaki sembol, o parametrenin hangi durumlarda degistirilebilecegini tanimlar. Ozellik kolonunda gésterilmigtir.

Sembol Igerik

RUN Galistirma sirasinda degistirilebilecek parametreler
STOP Galigtirma sirasinda degistirilemeyecek parametreler
READ Bu parametreler sadece okunabilir ve degistirilemez

‘ 1. kolonda parametre adresinin altinda, parantez iginde hex olarak MODBUS adresi gdsterilmistir.

10.3 Parametreler

Parametre [F 11.30] , RS485 ya da harici tus takimi segimini belirler. Bu parametre [F00.03] parametresi ile geri gelmez. Kullanicilarin bunlardan
birini kullanmasi durumunda diger kanalin donanim baglantisinin kesmesi 6nerilir.

Parametreler drt ayri gruba ayrilir. Her grup ta adresleme ilk iki hane ana grup, sonraki iki hane alt grup olarak tanimlanir. Or. F00.02 Parametre
kolonunda gdsterilmistir.

1. F Grubu Fonksiyon parametreleri F00.00 dan F14.00 e kadar olup, her ana grupta alt gruplara sahiptir. Ornegin FO1 temel grup
olup, bunun 00. alt grubu F01.00'dir. Bu parametre ile motor kontrol modu belirlenir.
2. P Grubu Sik kullanilan parametreleri F00.10 dan F00.39 a kadar fonksiyon parametreleri adreslenerek, P grubu parametreye
donstr ve tus takimindan sadece bu parametrelere erisim hakki verilerek, kullanicin diger ayar parametrelerine ulagimi engellenir.
3. C Grubu izleme parametreleri Bunlar siiriicii ile ilgili izleme parametreleridir. C00.XX formatinda olup, alt gruplari ile temel, hata,
bakim izleme gibi alt gruplara bollinmastur.
Haberlesme parametreleri MODBUS haberlesme protokoliinii destekler. Tum parametre adreslerinin yaninda MODBUS adresleri de verilmistir.
Ornegin F00.00 parametresinin MODBUS haberlesme adresi 0x0000'dir. (Adres hex) kolonunda gdsterilmistir

Parametre Grup isim
F0O grup F00.0X Uygulama parametreleri
Uygulama ortami parametreleri F00.1X Sik kullanilan parametreler
F01.0X Temel komutlar
FO1 grup F01.1X Frekansin Ust ve alt sinirlari
Temel ayar parametreleri F01.2X - FO1.3X Hizlanma ve yavaglama siireleri
F01.4X PWM kontrolii
F02.0X Temel motor parametreleri ve otomatik 6grenme
F02 grup — -
. .| F02.1X Asenkron motor gelismis parametreleri
Temel motor parametreleri ve otomatik
motor adaptasyonu F02.2X - F02.4X Ayrilmig .
F02.5X Motor uygulama parametreleri
F03.0X Hiz cevrimi (ASR)
F03.1X Akim gevrimi ve tork siniri
FO3 grup oot K i
Vektér kontrol parametreleri FO3.2X Tor optimizasyon kontrolu
F03.3X Manyetik aki optimizasyonu
F03.4X - F03.5X Tork kontrolii
F04 grup F04.0X VIF kontrol
VIF kontrol parametreleri F04.1X Ozel VIF egrisi
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Haberlesme parametreleri

F04.2X Ayrilmis
F04.3X VIF enerji tasarrufu kontroli
F05.0X Dijital giris terminal fonksiyonlari (X1-X4)
F05.1X X1-X4 algilama gecikme egrisi
F05.2X Dijital giris terminali eylem secimi
FO5 grup F05.3X Pals girisi (PUL) terminali
Giris terminali parametreleri F05.4X Analog (Al) giris karakteristigi segimi
F05.5X Analog Giris (Al) -lineer ¢alisma
F05.6X Analog Giris Al- Egri 1 isleme
F05.7X Analog Giris Al- Egri 2 isleme
F05.8X Al dijital giris olarak kullanma
F06.0X Analog ¢cikis AO
F06.1X Ayrilmig
F06 grup F06.2X -F06.3X Transistor, role ¢ikis
Cikis terminali parametreleri F06.4X Frekans algilama
F06.5X Izleme parametreleri karsilastirma gikisi
F06.6X Sanal girig ve ¢ikig terminalleri
F07.0X Baglama (start) kontrolu
F07.1X Durma (Stop) kontrolli
FO7 grup F07.2X DC frenleme ve hiz izleme
isletim kontrolii parametreleri F07.3X Jog
FO7.4X Kalkis ve durusta sabit ve atlama frekansi
F08.0X Sayma ve zamanlama
F08 grup F08.1X Ayriimis
Yardimci Kontrol parametreleri F08.2X Ayriimis
F08.3X Salinma (swing) frekans kontrolii
F09 grup Ayrilmig
F10.0X Akim korumasi
F10 grup F10.1X Gerilim korumasi
Koruma parametreler F10.2X Yzirdlmm korumalar
F10.3X Yk korumasi
F10.4X Sapma korumasi
F10.5X Hata diizeltme korumasi
F11.0X Tus takimi islemleri
.Fnlé .?_;i?ml parametreleri F11.1X Déngsel izleme durum ara ytizl
F11.2X Izleme parametre kontrolii
F11.3X Tus takimi 6zel fonksiyonlar
F12 grup F12.0X MODBUS slave parametreleri
Haberlesme parametreleri F12.1X MODBUS master parametreleri
F13 grup F13.00-F13.06 PID ayar degeri ve geri beslemesi
PID kontrol parametreleri F13.07-F13.24 PID ayarlari
F13.25-F13.28 PID geri besleme baglanti kesilmesi
F13.29-F13.33 PID uyku fonksiyonu
F14.00-F14.14 Coklu hiz frekans ayari
F14 grup Eiﬁg F14.30 Etg Qa:l§ma Siros soum
. .16-F14. calisma stiresi segimi
Goklu iz ve PLC parametreleri F14.31-F14.45 PLC calisma yoni ve hizlanmalyavaglama suresi
secimi
COx.xx C00.XX Temel izleme
izleme parametreleri C01.XX Hata izleme
C02.XX Uygulama izleme
C03.XX Bakim izleme
MODBUS temel haberlesme grubu Haberlesme adresi 0x3000~0x301F,

0x2000~0x201F

Giris ve ¢ikis ara yiizil grubu

Haberlesme adresi 0x3400~0x341F

Genigletilmis hata ve gli¢ kapatma grubu

Haberlesme adresi 0x3600~0x361F
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10.4 Grup F00: Uygulama Ortami parametreleri

F00.0x Grubu: Uygulama Parametreleri

Parametre
(Adres hex) iy Tl Fabrika ayari
Ozellik - (Ayar araligi)
VIF SVC
Parametre erisim | Hangi parametre grubuna erisim izni uygulanacagini segin.
F00.00 seviyesi 0: Tim parametrelere (Fxx grubu ve Cxx grubu) 0
(0x0000) 1: Sadece ortak parametrelere ( Pxx.yy) 0-3)
RUN 2: Sadece izleme parametrelerine (Cxx.yy)
3: Sadece degistirilmis parametrelere (Hxx.yy)
Her secenekte F00.00'a tekrar girerek erisim seviyesini degistirebilirsiniz
F00.01 VIF SVC 0
(0x0001) Uygulama segimi Uygulamaya gére AC motor kontrol edilme sekli
STOP -1
VIF SVC
Siirticliyl sififamal fabrika ayarlarina ddnme ydntemini ayarlar. Sifiranmayan
F00.03 Sififama. parametreler igin 11.2 FOO Grup bdlimine bakiniz 0
(0x0003) (Fabrika ayarlarina 0: Islevsiz (0-33)
STOP dénme) 11: TUm parametreleri sifirla (motor parametreleri haric)
22: Tim parametreleri sifirla
33: Hata kaydini temizle (C01 adres grubu)
VIF SVC
2:0?(%83 4) Tus takimi ile parametre | 0: islevsiz 0
STOP kopyalama 11: Suriicudeki parametreleri harici tus takimina yukler (CoPy) (0~9999)
22: Tus takimindaki parametreleri strlclye indirir (LoAd)
Foo%g(s)5 Kullanici sifresi VIF SVC 0
(0x0005) Kullanici sifresi ayarlanir (0~65355)
STOP
F00.06 VIF SVC 0
(0x0006) Tus takimi dil segimi LCD Tus takiminda (KBD310-25LCD) gdriintllenen dili seger.
- ol (0~1)
RUN 0: Gince 1: Ingilizce
F00.07 VIF SVC 0
(0x0007) Serbest parametre 1 Birden fazla makine kullanirken, kullanici makine numarasi, Uriin seri numarasi
Lo i (0~65535)
RUN gibi bilgileri saklayabilir.
F00.08 VIF SVC 0
(0x0008) Serbest parametre 2 Birden fazla makine kullanirken, kullanici makine numarasi, Uriin seri numarasi
Lo i (0~65535)
RUN gibi bilgileri saklayabilir.
F00.1x Grubu: Sik Kullanilan Parametreler
Parametre .
(Adres hex) isim igerik z: b;k:r:ﬁ ?Ir;
Ozellik y g
F00.10~F00.39 Sik kullanilan Cok kullanilan 30 ayar parametre adresleri F00.10 ile F00.39 adresine
(0x0010~0x002 arametreler adres kopyalanir. Tus takimindan sadece bu parametrelere erisim izni verilerek, 0102
7) 2 arlar, kullanicinin diger uzmanlik gerektiren ayarlar ile oynayip cihazi risk etmesi (0000~2363)
RUN y énlenir. (F00.00) de 1 segili olmalidir.

10.5 Grup F01: Temel Ayar Parametreleri

F01.0x Grubu: Temel Komutlar

Parametre
(Adres hex)
Ozellik

isim

igerik

Fabrika ayari
(Ayar arahgr)
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F01.00
(0x0100)
STOP

Motor kontrol modu

VIF SVC

Asenkron motorun kontrol edilme sekli.

0: VIF; VIF kontrol

1: SVC; Vektor kontrol (sadece T3 -3 faz 380 VAC modellerinde)

0-~1)

F01.01
(0x0101)
RUN

Galis (Run) komutu kaynagi

VIF SVC

Sdrlictinln start, stop ve donls ydnl komutlarini nereden alacagini
belirler.

0: Tug takimi kontrol (harici tug takimi dnceliklidir)

1: Harici terminal ile kontrol

2: RS485 haberlesme ile kontrol

3: Ayrilmig

F01.02
(0x0102)
RUN

Frekans komut kaynagi Kanal A

VIF SVC

Sirlictintin frekans komutunu nerden alacagini belirler. (A kanali)
0: Tus takimi Gizerinden niimerik giris ile (F01.09)
1: Tus takimi izerindeki analog potansiyometre ile
2: Terminal analog giris ile (Al) (akim ya da gerilim)
3: Ayrilmig

4: Ayrilmig

5: Terminal pals (PUL) girisi ile

6: RS485 haberlesme ile

7: Terminal UP/DW tuslari ile

8: PID kontrol ile

9: Program kontrol (PLC) ile

10. Ayrilmig

11: Coklu hiz ile

(0~11)

F01.03
(0x0103)
STOP

Frekans komut kaynadi kazanci
kanal A

VIF SVC
A kanalindaki frekans kaynaginin kazancini ayarlar

100.0
(0.0~500.0%)

FOL.04
(0x0104)
RUN

Frekans komut kaynagi kanal B

VIF SVC
Stirictnin frekans komutunu nerden alacagini belirler (B kanalr)
Icerigi [F01.02] ile aynidir.

0
(0~11)

FO1.05
(0x0105)
STOP

Frekans komut kaynadi kazanci
kanal B

VIF SVC
B kanalindaki frekans kaynaginin kazancini ayarlar

100.0
(0.0~500.0%)

F01.06
(0x0106)
RUN

Frekans kanali B referans kaynagi

VIF SVC

Kanal B frekansinin referans kaynaginin ne olacagini belirler
0: Maksimum frekans (F01.10 da belirlenir)

1: Frekans kaynagi A

F01.07
(0x0107)
RUN

Frekans kaynagi kombinasyon
modu

VIF SVC

Kanal A ve Kanal B frekans kombinasyonun nasil hesaplanacagini
belirler.

0: Kanal A

1: Kanal B

2: Kanal A + Kanal B.

3: Kanal A - Kanal B

4: Maksimum (Kanal A ya da Kanal B)

5: Minimum (Kanal A ya da Kanal B)

F01.08
(0x0108)
RUN

Goklu galis (RUN) komutu igin
frekans kaynagi segimi

VIF SVC

Coklu RUN komutu igin referans frekans kaynaklarini belirler.
1. hane: Tus takimi icin frekans kaynagi

2. hane: Harici Terminal iin frekans kaynagi

3. hane: Haberlesme icin frekans kaynadi

4. hane: Opsiyonel kart icin frekans kaynadi

0: Kullaniimiyor

1: Tus takimindan niimerik giris ile

2: Tug takimindan potansiyometre ile

3: Analog giristen (Al) verilen akim/gerilim ile

4: Ayrilmig

5: Ayrilmig

6: Terminalden pals (PUL) ile

7: RS485 Haberlesme ile

8: Terminal yukari/agagi (UP/DW) kontrol tuglari ile
9: PID kontrol ile

A: Program kontrol (PLC) ile

B: Opsiyonel kart ile

C: Coklu hizile

D: Ayrilmig

0000
(0000~DDDD)

AC10 Serisi Motor Siriicli Teknik Kilavuzu- V1.16

70




Fonksiyonel A.$.

F01.09 VIF SVC ) 50Hz (0.00 -

(Ox6109) Tus takimi frekans deger Tus takimindan frekansi niimerik olarak ayarlamak ve degistirmek igin | Gst sinir

RUN kullanilr. frekans  ayar
(F01.02 ya da F01.04 de secenek 1 aktif ise ) degeri)

FO1.1x Grubu: Frekansin Ust Ve Alt Sinirlari

Parametre .
(Adres hex) isim icerik Al e
Ozellik (Ayar arahgr)
F01.10
. VIF SVC 50.00Hz
(801)'(8|130A) Maksimum frekans Siirlicliniin ayarlanabilecegi maksimum frekans. (Ust sinir frekansi~600.00Hz)
VIF SVC
Striictintin dst sinir frekanst igin bir kaynak seger.
0: Tug takimindan nimerik giris ile (F01.12) ye
bakiniz.
F01.11 1: Tus takimi Uzerindeki analog potansiyometre 0
(0x010B) Frekans st sinir kaynagi 2: Analog giristen (Al) verilen akim/gerilim ile
) 0-~7)
RUN 3: Ayrilmig
4: Ayrilmig
5: Terminalden pals (PUL) ile
6: RS485 Haberlesme ile
7: Ayrilmis
F01.12 VIF SVC 0.00Hz
(0x010C) Frekans Ust siniri degeri Frekans (st sinin  degeri, (FO1.11) 0 olarak | (0.00~ st sinir frekansi dijital
RUN ayarlandiginda gecerlidir. ayari)
F01.13 VIF SVC 0.00Hz
(0x010D) Frekans alt sinir degeri Sirliclye daha altina inemeyecedi bir alt sinir| (0.00~ st sinir frekansi dijital
RUN frekansi belirler. ayari)

F01.2x-F01.3x Grubu: Hizlanma ve Yavaglama Sureleri

Parametre
(Adres hex) isim icerik Fabrika ayari
Ozellik ¢ (Ayar arahgr)
VIF SVC
F01.20 Hizlanmalyavaslama siresi icin kullanilacak referans frekansin ne olacagini
(0x0114) H!zlanma/yava§lama belirler. ' 0
STOP icin referans frekansi | 0: Maksimum frekans (0~2)
1: Sabit frekans 50Hz
2: Ayarlanan frekans
A Hizlanmalyavagslama VIF SVC 2
(0x0115) siiresi bifimi Hizlanma veyavaglama siresi ayarinin birimi (0~2)
STOP 0:1s 1:0.1s 2:0.01s
VIF SVC
F01.22 Cikis frekansmln 0,00 Hz'den referans frekansina kadar hizlanmasi igin
(Oxdllﬁ) Hizlanma siresi 1 gereken suredir. . .
RUN 1~65.000 s (F01.21=0ise) (0.01~650.00s)
0.1~6500.0s (F01.21=1ise)
0.01~650.00s (F01.21=2ise)
F01.23 VIF SVC
(0x0117) Yavaglama siiresi 1 Cikis frekansinin referans frekansindan 0.00 Hz'e yavaslamasi igin gegen © 01~65-O 00s)
RUN suredir. ' '
F01.24 VIF SVC
(0x0118) Hizlanma siiresi 2 Cikis frekansinin 0,00 Hz'den referans frekansina hizlanmasi igin gereken © 01~65-O 00s)
RUN suredir. ' '
F01.25 VIF SVC
(0x0119) Yavaglama siiresi 2 Cikis frekansinin referans frekansindan 0.00 Hz'e yavaslamasi igin gegen N
RUN stiredir. (0.01-650.005)
F01.26 VIF SVC
(0x011A) Hizlanma siiresi 3 Cikis frekansinin 0,00 Hz'den referans frekansina hizlanmasi igin gereken © 01~65-O 00s)
RUN siredir. ' '
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F01.27 VIF SVC i

(0x011B) Yavaglama siiresi 3 Q!k|§ . frekansinin referans frekansindan 0.00 Hz'e yavaglamasi igin gegen (0.01~650.005)

RUN sUredir.

F01.28 VIF SVC i

(0x011C) Hizlanma siiresi 4 Q!k|§ .frekansmln 0,00 Hz'den referans frekansina hizlanmasi igin gereken (0.01~650.00s)

RUN sUredir.

F01.29 VIF SVC i

(0x011D) Yavaglama siiresi 4 Q!k|§ . frekansinin referans frekansindan 0.00 Hz'e yavaglamasi igin gegen (0.01~650.005)

RUN sUredir.

e S egrisi ile hizlanma VIF SVC 1

(0x011E) ve gva lama secimi S egrisi hizlanma ve yavaslama segimi (0-1)

STOP yavas ¢ 0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor

'(:()?(:t)fllF) SegrisihizZlanma | VIF SVC 0.20s

STOP baslangici siiresi S egrisi hizlanma baslangig siiresini ayarlar. (0.00~10.00)

'(:0(3(10:1350) S egrisi hizlanma VIF SVC 0.20s

STOP sonu siresi S egrisi hizlanma sonu stiresini ayarlar. (0.00~10.00)

'(:0(3(10:1351) S egrisi yavaslama| V/IF SVC 0.20s

STOP baglangici stiresi S egrisi yavaglama baglangici siiresini ayarlar. (0.00~10.00)

'(Bg(lofgz) S egrisi yavaglama VIF SVC 0.20s

STOP sonu stiresi S egrisi yavaglama sonu siiresini ayarlar (0.00~10.00)
VIF SVC

F01.35 Hizlanma siiresi 1 Hangi frekans degerinde otomatik olarak hizlanma siresi 1 den hizlanma 0.00Hz

(0x0123) Hizlanma siresi 2| siresi 2'ye gegilecegini ayarlar. (0.00~Maksimum

RUN anahtarlama frekansi | (F01.35) 0 ise fonksiyon calismaz. Ayrica terminal girisinden segilen hizlanma | frekans)
yavaglama siresi daha énceliklidir.

F01.4x Grubu: PWM (Darbe Genlik ModUlasyonu) Kontroli

Parametre

14 At Fabrika ayarlari
Adres hex Isim Igerik -
E')zellik ) ¢ (Ayar aralig)
F01.40 VIF SVC 4.0 kHz
(0x0128) Anahtarlama frekansi AC motor sirtictisii IGBT'nin anahtarlama frekansini ayarlamak (1' 0~16.0kH2)
RUN i¢in kullanilir. ' '
VIF SVC
1. hane: Anahtarlama frekans ve sicaklik iligkisi
0: Sicakliktan bagimsiz ~ 1: Sicaklikla ilgili
F0L41 2. hane: Anahtarlama ve ¢ikis frekansi iliskisi
' 0: Cikis frekansindan bagimsiz  1: Cikis frekanst ile ilgili 1111
(F%(’)\}zg) PWM kontrol modu 3, hane: Rastgele PWM (0000~1111)
0: Pasif 1: Aktif
4. hane: PWM modiilasyon y6ntemi
0: Yalnizca tig fazl modtilasyon kullanilir
1: Iki veya (¢ fazli modilasyon otomatik olarak degisir
F01.42
(0x012A) Ayrilmis
RUN
UL Oli  bolge  kompanzasyon | V/F SVC 306
(0x012B) i,
RUN kazanci Olii bélge kompanzasyon kazanci (0~512)
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10.6 Grup F02: Motor Parametreleri

F02.0x Grubu: Temel Motor Parametreleri ve Otomatik Motor Adaptasyonu

Parametre
(Adres hex) | i P Fabrika ayari
Ozellik Isim Igerik (Ayar arahigi)
F02.00 VIF SVC 0
(0x0200) Motor tipi Motor tipini ayarlar. (0-1)
READ 0: Asenkron motor (AM) 1: Ayrilmig
F02.01
VIF SVC 4
(0x0201) Motor kutup saytsi Motor kutup sayisini ayarlar. (2~98)
STOP
F02.02
. - VIF SVC -
(50%(8%02) Motor nominal guct Motorun nominal gliciinii ayarlar. (0.1~1000.0kW)
F02.03
(0x0203) Motor nominal frekansi \I\cllFt sve | frek | 0.01-Mak § ek
STOP otorun nominal frekansini ayarlar. (0.01~Maks. frekans)
F02.04
(0x0204) Motor nominal hizi \I\cllFt sve Ih | 0~65000 -
STOP otorun nominal hizini ayarlar. (0~ rpm)
F02.05
. L VIF SVC -
(SO%<8%05) Motor nominal geriimi Motorun nominal gerilimini ayarlar. (0~1500 V)
F02.06
. VIF SVC -
(SO'I)'(SIZDOG) Motor nominal akimi Motorun nominal akimini ayarlar. (0.1~3000.0A)
VIF SVC
Otomatik motor adaptasyonu iglemi bittikten sonra, [F02.07]
F02.07 Otomatik motor adaptasyonu degeri otomatik olarak "0" olur. 0
(0x0207) (auto-tuning) se¢imi 0: Gegersiz 0-3)
STOP (Sadece T3 modeller) 1: Motoru déndiirerek otomatik motor adaptasyonu
2: Motoru déndiirmeden otomatik motor adaptasyonu
3: Stator direnci otomatik motor adaptasyonu
F02.08 : VIF SVC
(0x0208) Otomatlk.mOtgr adetptasyonu 0 degilse otomatik motor adaptasyonunun tamamlandigi 00~3
STOP (auto-tuning) bayrag anlamina geli. (0~3)
F02.1x Grubu: Asenkron Motor Geligmis Parametreleri
Parametre .
(Adres hex) | jsim igerik LI EICTED
Ozellik (Ayar arahgi)
F02.10
- VIF SVC -
(SO1>_<8%OA) Asenkron motor ylkstz akimi Asenkron motorun yUkstiz akim degerini ayarlar. (0.1~3000.0A)
F02.11
L VIF SVC -
(SO1>_<8%OB) Asenkron motor stator direnci Asenkron motor stator direng degerini ayarlar. (0.01mQ~ 60000mQ)
F02.12
. VIF SVC -
g).l).(gioc) Asenkron motor rotor direnci Asenkron motor rotor direng degerini ayarlar. (0.01mQ~60000mQ)
'(:0(3(20;(3)D) Asenkron motor stator kagak VIF SVC -
STOP enduktansi Asenkron motorun stator kacak endtiktans degerini ayarlar. (0.01mH~ 65535mH)
F02.14
. VIF SVC -
g).l).(giOE) Asenkron motor stator endiktansi Asenkron motorun stator endilktans degerini ayarlar. (0.01mH~ 65535mH)
F02.15
ST VIF SVC -
QEX%OF) Standart stator direnci deger Standart stator direng degerini ayarlar. (0.01~50.00%)
F02.16
o VIF SVC -
g)égélo) Standart rotor direnci degeri Standart rotor direng degerini ayarlar. (0.01~50.00%)
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e VIF SVC .
g)égéll) Stator kagak endiktans! Stator kagak endtiktans degerini ayarlar. (0.01~50.00%)
F02.18

. o VIF SVC .
(F?égélz) Stator endiktans degerl Stator endiiktans degerini ayarlar. (0.1~999.0%)
2:0[2(20;?3) F02.11~F02.14 VIF SVC 0x0000
STOP Ondalik nokta pozisyon segimi F02.11~F02.14 parametreleri icin desimal nokta segimi (0x0000~0x2222)
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F02.2x-F02.4x Grubu: Aynimig

F02.5x Grubu: Motor Uygulama Parametreleri

Parametre Fabrika
(Adres hex) isim igerik ayarlar Notlar
Ozellik (Ayar araligi)
F02.50 VIF SVC SIT2  modelleri
(OdeSZ) Stator direnci otomatik 6grenme | 0: Kullaniimiyor 0 otomatik
fonksiyonu 1: Enerji verildiginde 6gren ama giincelleme. (0~3) ogrenmeyi
STOP p
2: Ogren ve glincelle. desteklemez
10.7 Grup FO03: Vektor Kontrol Parametreleri
F03.0x Grubu: Hiz Cevrimi (ASR)
Parametre )
(Adrgs hex) | isim icerik Fabrika ayar
Ozellik (Ayar araligi )
F03.00 svC 10
(0x0300) ASR hiz ayar sadakati seviyesi Hiz ayar sadakati seviyesini ayarlar ve seviye ne kadar
(1~25)
RUN yiiksekse, hiz ayar sadakati o kadar iyidir.
F03.01 svC 0x0000
(0x0301) ASR hiz ayar sadakati modu Sadakat seviyesini ayarlar ve seviye ne kadar yliksekse, hiz (0X0000~0x1111)
RUN sadakati o kadar iyidir.
l(:()(:(%gSZ) ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 1 SVe 10
RUN ¢ ¢ ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 1 ayarlar. (0.01~100.00)
F03.03
o A SvC 0.100s
g)GONSOS) ASR (hiz evrimi) integral siresi 1 ASR (hiz gevrimi) integral stiresi layarlar. (0.000~6.000s)
F03.04
, P svC 0.0ms
g)GONSM) ASRfiltreleme suresi 1 ASR filtre 1 siiresini ayarlar. (0.0~100.0ms)
F03.05 SVC 0.00Hz
(0x0305) ASR anahtarlama frekansi 1 ASR anahtarlama frekansi 1 avarlar (0.00~Maksimum
RUN yarar. frekans)
(Foi%gge) ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 2 Sve 10
RUN ¢ ¢ ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 2 ayarlar. (0.01~100.00)
F03.07
Lo — SVC 0.100s
QSON3O7) ASR (hiz gevrimi) integral siresi 2 ASR (hiz gevrimi) integral suresi 2 ayarlar (0.000~6.000s)
F03.08
, P svC 0.0ms
g)GONSOS) ASR filtreleme suresi 2 ASR filtre 2 siiresini ayarlar. (0.0~100.0ms)
F03.09 sve 0.00Hz
(0x0309) ASR anahtarlama frekansi 2 (0.00~ Maksimum
ASR anahtarlama frekansi 2 ayarlar.
RUN frekans)
F03.1x Grubu: Akim Cevrimi ve Tork Sinir
Parametre .
(Adres hex) | isim igerik F:b":( arasllla'rlI
Ozellik (Ayararahgt)
2:0%%8 A) Akim gevrimi D ekseni oransal SvC 1.00
RUN kazanci Akim gevrimi D ekseni oransal kazang ayari (0.001~4.000)
F03.11
- . . .| SVC 1.00
(F?S?\J?’OB) Akim gevrimi D ekseni integral siresi Akim cevrimi D ekseni integral zaman ayar (0.001~4.000)
F03.12 Akim gevrimi Q ekseni oransal SvC 1.00
(0x030C) kazanci Akim gevrimi Q ekseni oransal kazang ayari (0.001~4.000)
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RUN
F03.13
. . . .| SVC 1.00
g)GONSOD) Akim gevrimi Q eksent integral suresi Akim gevrimi Q ekseni integral zaman ayar!. (0.001~4.000)
F03.15
SVC 180.0%

QG%SOE) Motor durumu tork siniri Motor durumu tork sinir ayari (0.0~400.0%)
F03.16

) SvC 180.0%
QSON:SOF) Jenerator durumu tork siniri Jeneratdr durumu tork siniri ayari (0.0~400.0%)
F03.17 50.0%
(0x0312) Duslk hizda rejeneratif tork siniri DusUk hizda rejeneratif tork siniri ayari 7
RUN (0.0~400.0%)
'(:0(3(%?3) Dustlik hizda tork sinir eylem frekans | SVC 6.00s
RUN genligi Disuk hizda tork sinir eylem frekans genligi ayari (0.00~30.00s)

F03.2x Grubu: Tork Optimizasyon Kontroli

Parametre )
(Adres hex) isim icerik Fabrika ayar
Ozellik (Ayar arahgy)
'(:0(3(%5:13 4) Asenkron motor kayma SsvC 100.0%
RUN kompanzasyonu Asenkron motor kayma kompanzasyonu ayari (0.0~250.0%)
F03.24
- SvC 0.0%
g)GONfa’lS) Kalkis torku baslangig degeri Kalkis torku baslangic degeri ayari (0.0~250.0%)
F03.3x Grubu: Manyetik Aki Optimizasyonu
Parametre i ; Fabrika ayari
(Adres hex) | Isim Igerik ye
Ozellik (Ayar araligi)
2:0?(%325 Zayif manyetik alan ileri besleme SsvC 10.0%
RUN katsayisi Zayif manyetik alan ileri besleme katsayisini ayarlar (0.0~200.0%)
F03.31
. SsvC 10.0%
g)é?\ﬁl':) Zayit manyetik alan kontrol kazani Zayif manyetik alan kontrol kazancini ayarlar (0.0~500.0%)
F03.32
. . SvC 60.0%
g’ﬁ?\f’zo) Zayf manyetik alan ust sinin ZayIf manyetik alan Ust sinirini ayarlar (0.0~250.0%)
F03.33
. " SvC 97.0%
g’ﬁ?\f’zl) Zayf manyetik alan geriim katsaysi Zayf manyetik alan gerilim katsayisini ayarlar (0.0~120.0%)
F03.34
- SvC 250.0%
g’ﬁ?\f’zz) Gikis gic sinir Gikig gl sinirini ayarlar. (0.0~400.0%)
F03.35
SVC 100.0%
(F?S(’)\I323) Agin uyariima frenleme kazanc Asiri uyariima frenleme kazancini ayarlar (0.0~500.0%)
F03.36
SVC 10.0%
(F?S?\ISM) Agin uyariima frenleme sinir Asiri uyariima frenleme sinirini ayarlar (0.0~250.0%)
el . '?c:/rgglk@l analiz edilerek ¢ikis akimi diisirdlir bdylece 0
(0x0325) Eneriji tasarrufu kontrolii e - ,
RUN motor'un ISt .kaybl onlenir ve enerji tasarrufu saglanir. (0~1)
0: etkin degil 1: etkin
F03.38 ,
(0x0326) Enerji tasarrufu ¢alisma uyarma alt| SVC 50.0%
RUN siniri Enerji tasarrufu ¢alismasi igin alt uyarma sinirini ayarlar. (0.0~80.0%)
2:0?(%337) Enerji tasarrufu calisma filtresi| SVC 0.010s
RUN katsayisi Enerji tasarrufu galisma filtre katsayisini ayarlar. (0.000~6.000s)
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F03.4x-F03.5x Grubu: Tork Kontrolui

Parametre Fabrik
(Adres hex) | jsim icerik abrika ayari
Ozellik E (Ayar aralign)
F03.40 SvVC 0
(0x0328) Tork kontrol segimi 0: Hiz kontrol modu (0~1)
RUN 1: Tork kontrol modu
SVC
1. hane: Kanal A:
0: Tus takimi numerik girisi ile
1: Tus takimi (izerindeki analog potansiyometre
2: Analog giristen (Al) verilen akim/gerilim ile
3: Ayrilmig
4: Ayrilmig
F03.41 5: Terminalden pals (PUL) ile
(0xd329) Tork komut kaynag 6: RS485 Haberlesme ile 0000
2. hane: Kanal B: (0000~0566)
RUN -
Kanal Aile ayni
3. hane: Yapilandirma yéntemi:
0:A
1.B
2:A+B
3 A-B
4: Min. (A, B)
5: Maks. (A, B)
F03.42
L SvC 0.0%
(ROS%SZA) Tork tug takimi ndmerik giris Istenilen tork degerini girin (0.0~100.0%)
F03.43
- SvC 0.00%
g)GONSZB) Tork giris alt sinirl Tork girisinin alt sinirini ayarlar. (0.0~100.00%)
F03.44
SVC 0.0%
g)GONSZC) Tork alt sinir kazang ayari Tork Alt sinir kazang ayari (-200.0~200.0%)
F03.45
- SvC 100.0%
QSON%D) Tork giig Ust sinir Tork giriginin Ust sinirini ayarlar. (0.0~100.0%)
F03.46
, SvC 100.0%
QSON%E) Tork Ust sinir kazang ayari Tork Gst sinir kazang ayari (-200.0~200.0%)
F03.47
) L SvC 0.100s
QG%SZF) Tork fitreleme siresi Dustik hizda tork sinir aksiyonu secin (0.000~6.000s)
F03.52
, SvC 150.0%
QSON%A') Tork komutu st sinir Tork ¢ikisinin Ust sinirini ayarlar. (0.0~200.0%)
F03.53
SVC 0.0%
(ROGONSSS) Tork komutu alt sinir Torku gikiginin alt sinirini ayarlar. (0.0~200.0%)
SVC
0: F03.56 ile niimerik ayar
1: Tus takimi (izerindeki potansiyometre x F03.56
F03.54 2: Analog giris (Al) x F03.56 0
(0x0336) Tork kontrol ileri hiz siniri segimi 3: Ayrilmig (0-7)
RUN 4: Ayrilmis
5: Pals girisi (PUL)xF03.56
6: RS485 haberlesme ile x F03.56
7: Ayrilmig
SvVC
0: F03.57 ile niimerik ayar
1: Tus takimi Uzerindeki potansiyometre x F03.57
F03.55 2:Analog giris (Al) x F03.57 0
(0x0337) Tork kontrol geri hiz siniri segimi 3: Ayrilmig (0~7)
RUN 4: Ayrilmis

5: Pals girisi (PUL)xF03.57
6. RS485 haberlesme ile x F03.57
7: Ayrilmig
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FUEse Tork kontrol ileri yén maksimum hiz | SVC 100.0%s
(0x0338) y
RUN siniri Tork kontrol ileri yén maksimum hiz siniri (0.0~100.0%)
2:0?(%??;9) Tork kontrol geri yén maksimum hiz | SVC 100.0%s
RUN siniri Tork kontrol geri yon maksimum hiz siniri (0.0~100.0%)
F03.58

SsvC 2.00Hz
(F?S?\ISSA) Tork kazanci anahtariama frekansi Verilen tork kazanci anahtarlama frekansini girin (0.00~50.00Hz)
F03.59

SvC 100.0%
(F?S?\ISSB) Tork kazanci Verilen tork kazancini girin (0.0~500.0%)

10.8 Grup F04: V/F Kontrol

F04.0x Grubu: V/F kontrol

Parametre )
(Adres hex) | jsim icerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar araligr)
VIF
F04.00 Yiikiniize bagh olarak V/F egri tipini seginiz
(0x0400) Dogrusal VF egrisi segimi 0: ; SD Uz VF egrisi; sl V/F edrisi 0
STOP 1-9: |raS|yIa,u1 :1.-1 .9 Usst VIF egrisi; (0~11)
10: Kare VF egrisi;
11: Ozel VF egrisi;
F04.01 VIF 0.0%
(0x0401) Tork artig % 0.0 : Otomatik tork artig e
) (0.0~30.0%)
RUN % 0.1~30.0 : Manuel tork artisl
F04.02 VIF 100.0%
(0x0402) Tork artisi kesme frekansi Tork artisi fonksiyonunun etkin olacagi arali§i ayarlar. Cikis © 0;1000 0%)
RUN frekansi bu degeri astiginda, tork artisi fonksiyonu kesilir. ' o7
F04.03
VIF 0.0%
g)éons) Kayma kompanzasyon kazanci Kayma kompanzasyon kazancini ayarlar. (0.0~200.0%)
F04.04
VIF 100.0%
g)l)jON404) Kayma kompanzasyon siniri Kayma kompanzasyonu sinir degerini ayarlar (0.0~300.0%)
F04.05 . VIF . y
(0x0405) Kayma kompanzasyon filtre Kayma kompanzasyon fonksiyonunun en iyi sonuglari elde | 0.200
RUN slresi etmek igin motor etiket parametrelerine dogru sekilde girmesi | (0.000~6.000)
ve parametreleri 6grenmesi gerekir.
F04.06 VIF y - "
(0x0406) Dalaalanma bastirma kazanc Bu deger ayarlanarak diisiik frekansl rezonaslar bastirilabilir, | 100.0%
RUN g fakat cok yiiksek ayarlanmasi durumunda ilave stabilite | (0.0~900.0%)
problemleri olugabilir.
F04.07 VIE
(0x0407) Dalgalanma bastirma filtre stiresi . T 1.0s(0.0~100.0s)
RUN Osilasyon bastirma filtre stiresi ayari
F04.08
gL VIF 100.0%
g)'l)'(gi%) Gikis gerilim ylzdesi Cikis gerilim yuzdesini ayarlar. (25.0~120.0%)

F04.1x Grubu: Ozel VIF egrisi

Parametre Fabrika ayari
(Adres hex) isim igerik ”
Ozellik ¢ (Ayar aralgy)
F04.10

p g VIF 3.0%
el Ozel Gerilim deger V1 V1 gerilimini girin. (0.0~100.0%)
F04.11 i VIE 1.00Hz
(0x040B) Ozel Frekans degeri F1 F1 frekansint girin (0.00~Maksimum
STOP ginn. frekans)
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F04.12
-- " - VIF 28.0%
g’%‘g‘;oc) Ozel Gerilim degeri V2 V2 gerilimini girin. (0.0~100.0%)
F04.13 ) VIE 10.0Hz
(0x040D) Ozel Frekans degeri F2 - (0.00~Maksimum
F2 frekansini girin
STOP ginn. frekans)
F04.14
-- " - VIF 55.0%
o b Ozel Gerilim degeri V3 V3 gerilimini girin. (0.0~100.0%)
F04.15 i VIE 25.00Hz
0x040F Ozel Frekans degeri F3 iy 0.00~Maksimum
F3 frekansini girin
STOP ginn. frekans)
F04.16
~ " _ VIF 78.0%
(ggz;m) Ozel Gerilim degeri V4 V4 gerilimini girin. (0.0~900.0%)
F04.17 ) VIE 37.5Hz
(0x0411) Ozel Frekans degeri F4 - (0.00~Maksimum
F4 frekansini girin
STOP ginin. frekans)
F04.18
-- " - VIF 100.0%s
(ggilz) Ozel Gerilim degeri V5 V5 gerilimini girin. (0.0~100.0%)
F04.19 i VIE 50.00Hz
0x0413 Ozel Frekans degeri F5 iy 0.00~Maksimum
F5 frekansini girin
STOP ginn. frekans)
F04.2x Grubu: Ayrilmig
F04.3x Grubu: V/F enerji tasarrufu kontrolii
Parametre Fabrik
(Adres hex) isim igerik abrika ayari
Azellik (Ayar arahgr)
F04.30 VIE 0
0x041E Otomatik enerji tasarrufu kontroll . )
0:K
STOP . Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor (0~1)
F04.31
. VIF 15.0Hz
(SO%<8£;1F) Enerjitasarrufu adim frekansi alt sinin Enerji tasarrufu igin frekans alt sinirini belirler. (0.0~50.0Hz)
F04.32 . ) | VIF 0
(0x0420) Engr}l tasarrufu - saglayan - kademeli Enerji tasarrufu devreden ¢ikma geriliminin alt sinirini 50.0%
gerilim alt siniri (20.0~100.0%)
STOP ayarlar.
F04.33 . ) | VIF
Enerji tasarrufu saglayan kademeli . y S 0.010V/MS
(0x0421) geriim diizenleme orani Enerji tasarrufu saglayan kademeli gerilim diizenleme (0.000~0.200 VIMS)
RUN oranini ayarlar.
F04.34 . ) " VIF
(0x0422) Em?r.” tasgrrufu saglayan geriim ve Eneriji tasarrufu gerilimini ve gerilim geri kazanim oranini 020VMS ~ (0.00~2.00
gerilim geri kazanim orani VIMS)
RUN ayarlar.
10.9 Grup FO05: Giris Terminali Parametreleri
F05.0x Grubu: Dijital Girig Terminal Fonksiyonlari (X1-X4)
Parametre Fabrika ayari
Adres hex isi iceri
(C")zellik ) o Igerik (Ayar arahgr)
F05.00
. . - VIF SVC 1
(SO%<8?300) X1 terminali fonksiyon segimi Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayin) (0~63)
F05.01
U | VIFSVC 2
(SO'I)'(SISDM) X2 terminali fonksiyon segimi Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayin) (0~63)
F05.02
o | VIFSVC 4
(SO%<8?302) X3 terminali fonksiyon segimi Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayin) (0~63)
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F05.03
(0x0503)
STOP

X4 terminali fonksiyon secimi

VIF SVC
Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayin)

(0~63)

F05.1x Grubu: X1-X4 algilama gecikme egrisi

Parametre . . Fabrika avar

(Adreshex) | isim icerik ka ayarl

Ozellik (Ayar aralign)

F05.10 . . VIF SVC

(0x050A) Al icin 0 ._'1 gegisi algllama Terminal X1'in inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin 0010
gecikmesi : o (0.000~6.000s)

RUN gereken gecikme siiresi

F05.11 - . VIF SVC

(0x0508) X1icin 1 —0 gegisi algilama | Terminal X1in aktif durumdan inaktif duruma gegisi igin 0.010

RUN gecikmesi gereken gecikme suresi (0.000~6.000s)

F05.12 - o VIF SVC

(0x050C) X2 iein 0 ._>1 gegisi algilama Terminal X2'in inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin 0010
gecikmesi . . (0.000~6.000s)

RUN gereken gecikme stiresi

F05.13 - o VIF SVC

(0x050D) X2 iein L ._>0 gegisi algilama Terminal X2'in aktif durumdan inaktif duruma gegisi igin 0010
gecikmesi . - (0.000~6.000s)

RUN gereken gecikme stiresi

F05.14 . . VIF SVC

(0x050E) X3 icin 0 ._’1 gegisi algllama Terminal X3'tin inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin 0010
gecikmesi . P (0.000~6.000s)

RUN gereken gecikme siiresi

F05.15 . . VIF SVC

(0x050F) X3 icin 1 ._’0 gegisi algllama Terminal X3'tin aktif durumdan inaktif duruma gegisi igin 0010
gecikmesi . A (0.000~6.000s)

RUN gecikme siiresi

F05.16 - o VIF SVC

(0x0510) X4 iein 0 ._>1 gegisi algilama Terminal X4'tin inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin 0330
gecikmesi . L (0.000~6.000s)

RUN gereken gecikme stiresi

F05.17 . . VIF SVC

(0x0511) X4 icin 1 ._’0 gegisi algllama Terminal X4'tin aktif durumdan inaktif duruma gegisi igin 0330
gecikmesi . - (0.000~6.000s)

RUN gereken gecikme siresi

F05.2x Grubu: Dijital Girig Terminali Eylem Segimi

Parametre .
(Adres hex) isim icerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar araligr)
VIF SVC
F05.20 0: Iki telli sistem 1 0
(0x0514) Terminal kontrol modu 1: Iki telli sistem 2 0-3)
STOP 2: Ug telli sistem 1
3: Ug telli sistem 2
VIF SVC
0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor
F05.21 1. hane: Hatadan ¢ikarken terminalden baglatma korumasi
' . 2. hane: Hatadan ¢ikarken terminalden JOG baglatma 0111
(0x0515) Terminalden baslatma korumasi K 5
STOP orumasi . ) (0000~1111)
3. hane: komut kanali terminal oldugunda baslatma
korumasi
4. hane: Ayrilmig
VIF SVC
F05.22 . S 0: Normalde aglk 1: Normalde kapali
(0x6516) X1~X4 terminal karakteristiklerinin 1. hane: X1 term!nal 0000
RUN secimi 2. hane: X2 terminal (0000~1111)
3. hane: X3 Terminal
4. hane: X4 Terminal
F05.25 . ) VIFSVC
(0x6519) Terr_nlr_lal yukari/agagi (UP/DW) kontrol | O: Enerji kesilince frekansi saklar 0
STOP secimi 1: Eneriji kesilince frekans| saklamaz (0~2)
2: Operasyon sirasinda ayarlanabilir, durdurma ve sifirlama
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F&%éf A) Terminal yukari/agagi (UP/DW) VIF SVC 0.50Hz/s

RUN kontroli Terminal UP/DW kontroli ile frekans arttirma ve azaltma (0.01~50.00Hz/s)
2:0[2(50.518) Terminal acil durdurma yavaglama VIF SVC 1.00s

RUN stiresi Terminal acil durdurma yavaglama siresini ayarlar (0.01~650.00s)

F05.3x Grubu: Pals Girigi (PUL) Terminali

Parametre .
(Adres hex) | jsim icerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar araligr )
F05.30
(0x051E) Ayrilmis
STOP
F05.31 VIF SVC
(0x651F) PUL airis minimum frekans PUL tarafindan kabul edilen minimum frekans. Bu| 0.00kHz
RUN gins degerin altindaki frekanslarda, AC motor siriicii | (0.00~500.00kHz)
minimum frekansta galisacaktir.  0.00~50.000 kHz
F05.32
- VIF SVC 0.00%
g’ﬁ?f’zo) PUL minimum frekans kazang orani | . deserinin yiizde kargilig (0.00~100.00%)
F05.33 VIF SVC
(Oxd521) PUL giris maksimum frekansi PUL tarafindan kabul edilebilecek maksimum frekans. Bu | 50.00kHz
RUN gins degerin Ustiindeki frekanslarda, AC motor sirlicli | (0.00~500.00kHz)
maksimum frekansta ¢alisacaktir. 0.00~50.000 kHz

F05.34

. VIF SVC 100.00%
g’ﬁ?fzz) PUL maksimur frekans kazang orant | gt deserinin yiizdesel kargiigi (0.00~100.00%)
F05.35

i L VIF SVC 0.200s
(F?S(’)\ISB) PUL filtre siresi Paraziti engellemek icin giris palsinin filtre siresi (0.000~9.000s)
F05.36 VIF SVC 0.010kHz
(0x0524) PUL kesme frekansi Frekans bu degerin altina indiginde, siirlicti taninmaz. .
: . (0.000~1.000kHz)

RUN 0 Hz de islem gordr.

F05.4x Grubu: Analog (Al) Girig Karakteristigi Secimi

Parametre .
(Adres hex) | isim icerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar arahgr)
F05.40 VIF SVC 0
(0x0528) Al giris sinyal tipi segim metodu 0: DIP anahtar (0-1)
RUN 1: Ayrilmis
VIF SVC
F05.41 0: Gerilim araligi 0~10.00V 0
(0x0529) Al 1 giris sinyali tipi 1: Akim arali§i 0~20.00mA
RUN 0~1
Sadece okuma (C00.16) formatini etkiler.
VIF SVC
0: Diiz hat (default)
1: Egri1
?0?(50.;128) Analog giris egrisi segimi 2:Egri2 0000
RUN 1. hane: Al (0000~2222)

2. hane: Ayrilmig
3. hane: Ayrilmig
4. hane: Ayrilmis
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F05.5x Grubu: Analog Girig (Al) - Girig Lineer Calisma

Parametre )
(Adres hex) isim icerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar araligi)
F05.50 VIF SVC 0.0%
(0x0532) Analog giris Al alt siniri Analog giris Al sinyalinin alt sinirini belirler. Bu degerin ((') 0%)~100 0%)
RUN altindaki degerler alt sinir degerine esit olarak islenir. ' w7
'(:0(:(502?{3) Analog giris Al alt sinir yiizde ayar VIF SVC 0.0%
RUN degeri Analog giris alt sinira karsilik gelen % degderi (-100.0~100.0%)
F05.52 VIF SVC 100.00%
(0x0534) Analog girig Al Tst sinir Analog giris Al sinyalin (st sinirini belirler. Bu degerin P
o >3 " . . S (0.00~100.00%)

RUN Ustundeki degerler ust sinir degerine egit olarak islenir.
l(:()(i%gi?S) Analog giris Al Ust sinir yiizde ayar VIF SVC 100.0%
RUN degeri Ust sinira karsilik gelen % deger (0.00~100.0%)
F05.54

o , o VIF SVC 0.010s
g)GONS%) Analog giris Al fitre suresi Analog giris sinyalinin filtre sliresi paraziti engellemek igin (0.000~6.000s)

F05.6x Grubu: Analog Giris Al- Egri 1 isleme

Parametre .
(Adres hex) isim icerik Fabrika ayari
Bzellik (Ayar arahgr)
F05.60

_ VIF SVC 0.0%
QSON%C) Egri 1 alt sinir Egri 1'in alt sininini ayarlar (0.0~100.0%)
F05.61

_ . . VIF SVC 0.0%
QS%‘%D) Egri 1 alt sinir ayar ylzdesi Karsilik gelen yiizdeyi belirler (0.0~100.0%)
F05.62

e o VIF SVC 30.0%
g)GONSBE) Egri 1 bukliime noktas: 1 deger Egri 1 biikiilme noktasi 1 giris gerilimini ayarlar. (0.0~100.0%)
F05.63

e . .| VIFSVC 30.00%
D Bgri 1 blklme noklas 1 ayar ylzdesi | . < selen yiizdeyi belirler (0.00~100.00%)
F05.64

e o VIF SVC 60.0%
g)GONMO) Egri 1 bkulme nokiasi 2 degeri Egri 1 egilme noktasi 2 giris gerilimini ayarlar. (0.0~100.0%)
F05.65

g . . | VIFSVC 70.00%
QSONE"”) Bgri 1 bikime noklasi 2 ayar ylzdesi | .. i aelen yiizdeyi belirler (0.00~100.00%)
F05.66

. VIF SVC 100.00%
QSONMZ) Bgri 1 Ust sinr Egri 1'in Ust sinirini ayarlar (0.00~100.00%)
F05.67

. . . VIF SVC 100.0%
QSONE’“) Egri 1 Ust sinir ayar ylzdesi Karsilik gelen yiizdeyi belirer (0.0~100.0%)

F05.7x Grubu: Analog Giris Al- Egri 2 isleme

Parametre _
(Adres hex) | jsim icerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar araligi)
F05.70

- VIF SVC 0.0%
QSONMG) Egri 2 alt sinir Egri 2'nin alt sininni ayarlar (0.0~100.0%)
F05.71

- VIF SVC 0.0%
g)SONSM) Egri 2 alt sinirina karsilik gelen ayar Kargilik gelen set yiizdesi (0.0-100.0%)
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F05.72

o Ce VIF SVC 30.0%
(ROS(I)\J548) Egri 2 egilme noktasi 1 giris gerilimi Egri 2 egilme noktasi 1 giris gerilimini ayarlar. (0.0~100.0%)
2:0?(%57)29) Egri 2 egilme noktasi 1 karsilik gelen | V/F SVC 30.00%
RUN ayar Karsilik gelen yiizdeyi belirler (0.00~100.00%)
F05.74

o Ce VIF SVC 60.0%
(F?S?\JMA) EGri 2 egiime noktas! 2 giris gerilimi EQri 2 egilme noktasi 2 giris gerilimini ayarlar. (0.0~100.0%)
F05.75 s .
(0x054B) Egri 2 egilme noktasi 2 karsilik gelen | V/F SVC ) o 70.00%
RUN ayar Karsilik gelen yiizdeyi belirler (0.00~100.00%)
F05.76

Lo VIF SVC 100.00%
(F?S(l)\IMC) Egri 2 Ust sinir Egri 2'nin Ust sinirini ayarlar (0.00~100.00%)
F05.77

Lo VIF SVC 100.0%
(F?S(’)\IMD) EQri 2 Ust sinirina karsilik gelen ayar Karsilik gelen yiizdeyi belirler (0.0~100.0%)

F05.8x Grubu: Al- Dijital Girig Olarak Kullanma

Parametre ; ; Fabrika ayar
(Adres hex) | Isim Igerik Yo
Azellik (Ayar arahgr)
VIF SVC
F05.80 0 segilirse enerji kesildiginde aktif, 1 segilirse enerji geldiginde aktif
(Oxd550) Al girisinin dijital giris olarak 1. hane: Al 0000
RUN calistirimasi segenegi 2. hane: Ayriimig (0000~1111)
3. hane: Ayrilmig
4. hane: Ayriimis
1:02(50.5?;1) Al terminal fonksiyon segimi (X VIF SVC 0
STOP olarak) X terminal fonksiyonlarina bakiniz (0~63)
F05.82 VIF SVC 20.00%
(0x0552) Al terminal yUksek seviye ayari Analog giris, dijital giris olarak kullanildiginda (F05.81=0 degil ise) o
- g (0.00~100.00%)
RUN yilksek seviye ayari
F05.83 VIF SVC 30.00%
(0x0553) Al terminal dlistik seviye ayari Analog giris, dijital giris olarak kullanildiginda (F05.81=0 degil ise) P
oyt . (0.00~100.00%)
RUN dusik seviye ayari

10.10 Grup F06: Cikis Terminali Parametreleri

F06.0x Grubu: Analog Gikis AO

Parametre .
(Adres hex) | jsim ierik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar arahgr)
VIF SVC
0: 0~10V
F06.00
- 1: 4,00~20.00mA 0
(F?S(’)\IGOO) AO ¢lkig modu segimi 2 0.00~20.00mA (0~4)
3: Ayrilmig
4: Ayrilmis
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F06.01
(0x0601)
RUN

AO cikis icin kaynak segimi

VIF SVC

0: Ayar frekansi

1: Cikis frekansi

2: Cikis akimi

3: Giris gerilimi

4: Cikis gerilimi

5: Motor hizi

6: Ayarlanan tork

7: Cikis torku

8: PID ayar degeri

9: PID geri besleme miktari
10: Cikis giicti

11: Bara gerilimi

12: Al girig degeri

13: Ayrilmig

14: Ayrilmig

15: PUL giris degeri
16: Modul sicakhg 1
17: Moddl sicakligi 2
18: RS 485 haberlesme
19: Sanal terminal vY1

(0~19)

F06.02
(0x0602)
RUN

AO cikis kazanci

VIF SVC
Analog ¢ikis kazang degerini belirler.

100.0%
(0.0~200.0%)

F06.003
(0x0603)
RUN

AO c¢ikis sapmasi

VIF SVC
AO sapma degerini belirler. Sifir noktasini bulmak igin kullanilir.

0.0%
(-10.0~10.0%)

F06.04
(0x0604)
RUN

AO cikis filtresi

VIF SVC
Analog cikis sinyalinin filtre slresi paraziti engellemek icin
kullanihr.

0.01s
(0.0~6.00s)

F06.1x Grubu: Ayrilmig

F06.2x-F06.3 Grubu x: Transistor ve Role Cikis

Parametre .
(Adres hex) isim ierik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar arahgr)
VIF SVC
0 segilirse aktif oldugunda enerji var, 1 aktif oldugunda enerji
F06.20 yok
(0x0614) Cikis terminali polarite segimi 1. hane: Transistor (Y) cikis ?(?(?(?Oﬂlll)
RUN 2. hane: Role ¢ikis
3. hane: Ayrilmig
4. hane: Ayrilmis
F06.21 o i . VIF SVC
(0x0615) 'Sl'éa?;listor gikig terminali Y fonksiyon Terminal Y Fonksiyon tablosuna bakiniz. (10~63)
RUN ¢ (F06.2x-F06.3x Grubu: Transistor, Réle ¢ikis - Tiklayin)
F06.22 VIF SVC 4
(0x0616) Réle 1 ¢ikisi (TA-TB-TC) Terminal Y Fonksiyon tablosuna bakiniz.
(0~63)
RUN (F06.2x-F06.3x Grubu: Transistor, Réle ¢ikis - Tiklayin)
AT Transistor gikisi (Y) VIF SVC 0.010s
(0x0619)
RUN Agmada gecikme suresi Y gikist igin agmada gecikme (ON delay) siiresi (0.000~60.000s)
23 Réle gikisi VIF SVC 0.010s
(0x061A)
RUN Acmada gecikme siresi Réle ¢ikis icin agmada gecikme (ON delay) suresi. (0.000~60.000s)
'(:()%éfD) Transistor ¢ikisi (Y) VIF SVC 0.010s
RUN Kapamada gecikme siresi Y ¢ikisi igin kapamada gecikme (OFF delay) stiresi (0.000~60.000s)
(Fog%ng) Role gikis VIF SVC 0.010s
RUN Kapamada gecikme siiresi Réle ¢ikis icin kapamada gecikme (OFF delay) siiresi (0.000~60.000s)
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F06.4x Grubu: Frekans Algilama

Parametre )
(Adreshex) | jgim icerik AT I
Ozellik (Ayar arahgr)
F06.40 30.00Hz
(0x0628) Frekans algilama degeri 1 \Fligkz\r:gal lama dederi 1 (0.00~Maksimum
RUN 9 9 frekans)
F06.41 1.00Hz
(0x0629) Frekans algilama genlik 1 \Flll'gki\rfs(,:al lama aenlik 1 (0.00~Maksimum
RUN 9 g frekans)
F06.42 50.00Hz
(0x062A) Frekans algilama degeri 2 \Flll'gki\rfs(,:al lama dedieri 2 (0.00~Maksimum
RUN 9 9 frekans)
F06.43 1.00Hz
(0x062B) Frekans algilama araligi 2 \Iﬁgki\rg:al lama aralidi 2 (0.00~Maksimum
RUN g 9 frekans)
F06.44 L 2.00Hz

Galisma frekans algilama aralijina VIF SVC N .
(UG eristi Istenen frekans degerini ayarlar (0.00~-Maksimum
RUN frekans)

F06.5x Grubu: izleme Parametreleri Kargilagtirma Gikigi

Parametre .
(Adres hex) | fsim igerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar arahgr)

VIF SVC

1. ve 2. hane: Cxx.yy parametresinin yy ayari 00~63
F06.50 Karsilastinci 1 izleme parametre 3. ve 4. hane: Cxx.yy parametresinin xx ayari 00~07 0001
(0x0632) - fmi§ P Bu_bolimde istediginiz bir izleme parametresini (FOB50) | o o7e
RUN ¢ secerek, bu parametreye Ust ve alt sinirlar belirleyebilir

(F06.51) ve F06.52) ve sinir agimi durumunda suriciniin ne

yapacagini (F06.54)'den programlayabilirsiniz.
F06.51 VIF SVC 3000
(0x0633) Karsilastirici 1 Gst siniri Karsilagtirici 1'in Ust sinirini ayarlar. Birim ve ondalik nokta (0~65535)
RUN F06.50'ye bagldir.
F06.52 VIF  SVC 0
(0x0634) Karsilastiric 1 alt sinir Karsilastirict 1'in alt sinirini ayarlar. Birim ve ondalik nokta (0~65535)
RUN F06.50'ye baglidir.
F06.53 VIF SVC 0
(0x0635) Karsilastirici 1 sapmasi Karsilastirici 1'in sapmasini ayarlar. Birim ve ondalik nokta (0~1000)
RUN F06.50'ye bagldir.

VIF SVC
F06.54 0: Calismaya devam et (yalnizca dijital terminal ¢ikisi) 0
(0x0636) - 1: Alarm ve serbest durus, E.CP1 5
RUN Kargilagtinci 1 (CP1) eylem segimi 2: Uyari ve calismaya devam et, A.CP1 (0=3)

3: Zorla durdurma

VIF SVC

1. ve 2. hane: Cxx.yy parametresinin yy ayari 00~63
F06.55 Karsilastiric 2 izleme parametre 3. ve 4. hane: Cxx.yy parametresinin xx ayari 00~07 0002
(0x0637) sliag P Bu bélimde istediginiz bir izleme parametresini (F06.55)

secimi " , | (0000~0763)

RUN segerek, bu parametreye Ust ve alt sinirlar belirleyebilir

(F06.56) ve F06.57) ve sinir agimi durumunda siriiciinin ne

yapacagini (F06.59 ) den programlayabilirsiniz.
F06.56 VIF  SVC 100
(0x0638) Karsilastiric1 2 Ust sinir Karsilastirici 2'in Ust sinirini ayarlar. Birim ve ondalik nokta (0~65535)
RUN F06.55'e baglidir.
F06.57 VIF SVC 0
(0x0639) Karsilastiric 2 alt sinir Karsilastirici 2'in alt simirnni ayarlar. Birim ve ondalik nokta (0~65535)
RUN F06.55'e baglidr.
F06.58 VIF  SVC 0
(0x063A) Karsilastirici 2 sapmasi Karsilastirici 2'in sapmasini ayarlar. Birim ve ondalik nokta (0~1000)
RUN F06.55'e baglidir.
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F06.59
(0x063B)
RUN

Karsilagtirict 2 (CP2) ¢ikis eylem
secimi

VIF SVC

0: Calismaya devam (sadece dijital terminal gikis)
1: Alarm ve serbest durus

2: Uyari ve galismaya devam et

3: Zorunlu durma

F06.6x Grubu: Sanal Girig Ve Cikis Terminalleri

Parametre .
(Adres hex) | jsim icerik Fabrika ayan
Ozellik (Ayar arahgy)
F06.60
. . - VIF SVC 0
g)_|>_(8?33C) Sanal vX1 terminal fonksiyon segimi Bakiniz terminal X fonksiyonu (Tiklayin) (0~63)
F06.61
. . | VIFSVC 0
g).l).(ggsm Sanal vX2 terminal fonksiyon segimi Bakiniz terminal X fonksiyonu (Tiklayin) (0~63)
F06.62
. . | VIFSVC 0
(801)'(8?33E) Sanal vX3 terminal fonksiyon segimi Bakiniz terminal X fonksiyonu (Tiklayin) (0~63)
F06.63
. . - VIF SVC 0
g).l).(g?f':) Sanal vX4 terminal fonksiyon segimi Bakiniz terminal X fonksiyonu (Tiklayin) (0~63)
VIF SVC
1. hane: Sanal vX1
2. hane: Sanal vX2
F06.64 3. hane: Sanal vX3 0000
(0x0640) vX terminal gegerli durum kaynagi 4. hane: Sanal vX4 (0000~2222)
RUN 0 :Sanal vYn ile dahili baglanti
1: Terminal Xn ile fiziksel link
2: F06.65 segimine gdre
VIF SVC
F06.65 0: Kullanilmiyor; 1: Kullaniliyor
(0x66 41) Sanal vX terminal fonksiyon etkinlik | 1. hane: Sanal vX1 0000
RUN durumu 2. hane: Sanal vX2 (0000~1111)
3. hane: Sanal vX3
4. hane: Sanal vX4
F06.66
- VIF SVC 0
QSONMZ) Sanal vY1 gikig segimi Y terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~31)
F06.67
- VIF SVC 0
QSONMS) Sanal Y2 gikis segimi Y terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~31)
F06.68
- VIF SVC 0
QSONGM) Sanal vY3 gikig segimi Y terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~31)
F06.69
- VIF SVC 0
D) Sanal vY4 gikig segimi Y terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~31)
RUN
F06.70 VIF SVC 0.010s
(0x0646) vY1 ¢ikis igin agmada gecikme stiresi | vY1 terminalinin OFF'dan ON'a ge¢mesi icin gecikme siresini 6000~60 000
RUN ayarlar. ©. 000s)
F06.71 VIF  SVC 0.010s
(0x0647) vY2 ¢ikig icin agmada gecikme stiresi | vY2 terminalinin OFF'dan ON'a ge¢mesi icin gecikme siresini 0 000~60.000
RUN ayarlar, (0.000~60.000s)
F06.72 VIF  SVC 0.010s
(0x0648) vY3 cikis icin agmada gecikme siresi | vY3 terminalinin OFF'dan ON'a gegmesi igin gecikme siresini 0 000~60.000
RUN ayarlar. © 1000s)
F06.73 VIF  SVC 0.010s
(0x0649) vY4 ¢ikis icin agmada gecikme stiresi | vY4 terminalinin OFF'dan ON'a ge¢mesi icin gecikme siresini 0 000~60.000
RUN ayarlar. (0.000-60.000s)
F06.74 . . VIF SVC
(0x064A) VY1 g_|k|§ igin kapamada gecikme vY1 terminalinin ON 'tan OFF ge¢mesi icin gecikme siresini 0010
RUN siresi ayarlayar, (0.000~60.000s)
F06.75 vY2 ¢ikis icin kapamada gecikme VIF SVC 0.010s
(0x064B) siresi vY2 terminalinin ON 'tan OFF ge¢mesi i¢in gecikme stiresini | (0.000~60.000s)
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RUN ayarlayar.
F06.76 . . VIF SVC
(0x064C) VY3 gikis icin kapamada gecikme VY3 terminalinin ON ‘tan OFF gegmesi igin gecikme stiresini | 00100
siresi (0.000~60.000s)
RUN ayarlar.
F06.77 - . VIF SVC
(0x064D) VY4 gikis icin kapamada gecikme VY4 terminalinin ON ‘tan OFF gegmesi igin gecikme stresini | C-0100
RUN siresi ayarlar (0.000~60.000s)

10.11 Grup FO7: isletim Kontrolu Parametreleri

F07.0x Grubu: Baglama (Start) Kontroll

Parametre .
(Adres hex) | jsim icerik Fabrika ayart | oy
Ozellik (Ayar arahgr)
VIF SVC SIT2 modeli Hiz
F07.00 s "
(0x0700) Calistima modu O: Dogrudan baslama ' 0 ve yon yakalamali
STOP 1: DC frenleme ve baslangig frekansi ile baslama (0~2) baslamay!
2: Hiz ve yon yakalamali baglama desteklemez
I(:0(;70[7)(%1) On uyarma siiresi VIF SVC ) . 0.00s Syllzfman;?de“ >
STOP Sadece vektor kontrol de bu mod desteklenir (0.00~60.00s) desteklemez
F07.02 VIF SVC 0.50Hz
(0x0702) Baslangig frekansi Girilen frekans bu degerin altinda ise, siirlici start| (0.00~Ust sinir
STOP almaz ve bekleme durumunda kalir. frekansi)
VIF SVC
0: Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor
1. hane: Anormalden cikarken terminalden baslatma
engellemesi
F07.03 2. hane: Anormalden ¢ikarken jog terminali
(0x6703) Baglatma (start) engelleme baslatma engellemesi 0111
STOP secimi 3. hane: Komut kanali terminale gegtiginde (0000~1111)
korumayi baglat
4. hane: Ayrilmig
Not: Serbest, acil ve zorla durdurma komutlar
gecerli oldugunda, baslangi¢ engelleme segimi
varsayllan olarak etkindir.
F07.04
(0x0704) Ayrilmig X”;lmlsvc ?O~O)
RUN yrimis
VIF SVC
1. hane: Dénis yonind dedistir
0: Yon degismez
1:Y6n degisir
2. hane: Ddnis yéni izni yasaklama
F07.05 — P — "
(0x0705) Dénis kontroli 0: lleri ve geri yon komutlarlng izin vgryllr 0000
STOP 1: Sadece ileri ydn komutuna izin verilir. (0000~1111)
2: Sadece geri yon komuta izin verilir
3. hane: Frekans ile yén kontroli
0: Frekans ile yon kontrolii yok
1: Frekans ile yon kontrolii var
4. hane: Ayriimis
UL Eneriji kesintisinde yeniden VIF SVC 0
(BT baglatma eylemi 0: Kullanilmiyor 1. Kullaniliyor (0~1)
STOP ' '
F07.07 L )
Enerji kesintisinde yeniden 0.50s
g).l).(g;m) baslatma bekleme siiresi VIFSvC (0.00~60.00s)
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F07.1x Grubu: Durma (Stop) Kontroli

Parametre
(Adres hex) I - Fabrika ayar
Ozellik =i Igertls (Ayar aralign)
F07.10 VIF SVC 0
(0x070A) Durdurma (stop) modu 0: Yavaslamali durduma (0-1)
RUN 1: Serbest durdurma
F07.11 VIF SVC 0.50Hz
(0x070B) Durma algilama frekansi Durusa dogru yavaglarken, stirlicii ¢ikis frekansi bu dederden az ise, | (0.00~iist
RUN stop konumuna gjrilir. sinir frekansi)
'(:0?(70%@ Durma ve tekrar baglatma VIF SVC 0.00s
STOP siresi Durma sonrasi tekrar ¢alisma igin gerekli siire (0.00~60.00s)
VIF SVC
F07.15 . 0: Frekans komutuna gore ¢alis
(0x070F) Zelt:rrslgealitrsimlr frekansi 1. Duraklama durumuna gir ve gikisi bloke et. ?0__3)
RUN Y ¢ 2: Sinir frekansinda calistir
3: Sifir hizda calisma
F07.16
. VIF SVC 60.0%
QSON”O) Sifir hizda tork sabitieme akimi % 100.0 stricinlin nominal akimina karsilik gelir (0.0~150.0%)
F07.17 .
(0x0711) filjfrlgsi hizda tork sabitleme VIE SVC ?50~6000 09
RUN ' '
F07.18 VIF SVC
' Yén degistirmede 6lU bdlge Yén degistirme komutu geldiginde, surticiniin ¢ikis frekansinin 0 a| 0.0s
aniz) (iresi dis( t donls yonini degistirmeden 6 bekl 0.0~120.0:
STOP slresi Uslip, motorun doniis yonini degistirmeden Once gegen bekleme (0.0~120.0s)
stiresi
F07.2x Grubu: DC Frenleme Ve Hiz izleme
G ; ; Fabrika ayari
(Adres hex) Isim Icerik (Ayar aral}ll &)
Ozellik Y g
'(:0?(7055 4) Baglamadan énce DC frenleme VIF SVC 60.0%
STOP akimi %200 sirtictiniin nominal akimina karsilik gelir (0.0~150.0%)
Fo7.21 Baglamadan énce DC frenleme VIF SVC 0.0s
(qO?ngS) suresi DC frenleme bakimini baslatmak icin siiresi ayarlar (0.0~60.0s)
F07.22
VIF SVC 1.00Hz
g)'l)'(glm) DC frenleme baglama frekansi Durdurmada DC frenlemeye girmek igin frekans esigini ayarlar | (0.00~50.00Hz)
F07.23 VIF SVC 60.0%
(0x0717) DC frenleme akimi Referans sirliciiniin nominal akimidir ve motorun nominal akim 7
(0.0~150.0%)
STOP sinirini agamaz
F07.24
(0x0718) DC frenleme siiresi VIF SVC N 0.0s
DC frenleme siiresini ayarlar (0.0~60.0s)
STOP
VIF SVC
1. hane: Arama yéntemi
0: Maksimum frekanstan arama
1:Stop frekansindan arama
F07.25 2. hane: Geri donlste arama 0000
(0x0719) Hiz izleme modu 0: Kullanilmiyor (0000~0111)
STOP 1. Kullaniliyor
3. hane: Arama y6ntemi
0: Yazilim
1: Donanim
4. hane: Ayriimis
F07.26
. VIF SVC 0.5s
g‘g;m) Hiz takip hiz: Takip hizini giriniz. (0.0~60.05)
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F07.27

i . . VIF SVC 1.00s
(SO%((%EB) Hiz takip durdurma gecikmesi Hiz izleme durdurma gecikmesini girin. (0.0~60.0s)
F07.28 Hiz takip akimi VIF SVC 120.0%
(0x071C) STOP P Hiz izleme akimini giriniz (0.0~400.0%)

F07.3x Grubu: Jog

Parametre Fabrika ayari
(Adres hex) isim icerik c
Ozellik ¢ (Ayar arahgr)
F07.30 5.00Hz
O Jog caligma frekans| YéF aS\a/r(l:<en kullanilacak frekansi ayarlar (0.00~Maksimum
RUN gyap Y frekans)
F07.31 10.0s
(0x071F) Jog hizlanma siresi VIF SVC :
RUN (0.0~650.0s)
F07.32 10.0s
(Fg)l)j(’)\l720) Jog yavaslama siiresi VIF SVC (0.0-650.05)
F07.33 VIF SVC 0
(0x0721) Jog S egrisi segimi 0: Kullanilmiyor (0-1)
RUN 1: Kullaniliyor
F07.34 VIF SVC 0
(0x0722) Jog durdurma modu segimi 0: F7.10 ile ayni (0~1)
RUN 1: Sadece yavaslayarak durma
F07.4x Grubu: Kalkis ve Durugta Sabit Ve Atlama Frekansi
Parametre .
(Adres hex) isim icerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar arahgr)
F07.40 VIF SVC 0.50Hz
(0x0728) Baslangicta sabit hiz Bu deger start frekansindan blytik, Ust sinir ayar| (0.00~Ust sinir
STOP frekansindan kiigiiktr. frekansi)
F07.41
. o VIF SVC 0.0s
(SO%<8L29) Baslangigta sabit hiz siresi Baslangicta frekans sabitleme sresini belirler. (0.0~60.0s)
F07.42 0.50Hz
(0x072A) Durdurmada sabit hiz VIF SVC (0.00~tist  frekans
STOP sinir)
VIF SVC
F07.43 Terminal DC frenleme, JOG galismada, DC
(Oxd7ZB) Durdurmada sabit hiz siiresi frenlemede F07.42 [Durdurmada sabit hiz] F07.22 0.0s
STOP [DC frenleme baglama frekansi] dan kiiglkse, F07.42 | (0.0~60.0s)
[Durdurmada sabit hiz] F07.11 [Durma algilama
frekansi] dan kiigiikse kullanilamaz.
F07.44 VIF SVC 0.00Hz
(0x072C) Atlama frekansi 1 Belirli frekans bandinin merkez dederini atlayacak | (0.00~Maksimum
RUN sekilde ayarlar. frekans)
F07.45 VIF SVC 0.00Hz
(0x072D) Atlama frekansi 1 genligi Belirli frekans bandinin genligini atlayacak sekilde | (0.00~Maksimum
RUN ayarlar. frekans)
F07.46 VIF SVC 0.00Hz
(0x072E) Atlama frekansi 2 Belirli frekans bandinin merkez dederini atlayacak | (0.00~Maksimum
RUN sekilde ayarlar. frekans)
F07.47 VIF SVC 0.00Hz
(0x072F) Atlama frekansi 2 genligi Belirli frekans bandinin genligini atlayacak sekilde | (0.00~Maksimum
RUN ayarlar. frekans)
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10.12 Grup F08: Yardimci Kontrol Parametreleri

F08.0x Grubu: Sayici ve Zamanlayici

Parametre

(Adres hex) isim icerik F:bnka alyfm
Ozellik (Ayar arahgr)
VIF SVC
l(:()i%ggm Sayici giris kaynagi 0: Normal X terminal 0
1: PUL giris terminal (0~5)
RUN .
2~5: Ayrilmis
F08.01
. VIF SVC 0
QSONSM) Bolen katsayisi Girig darbelerini bélecek katsayisi yazin (0~6000)
F08.02
(0x0802) Sayici maksimum degeri VIFSvC (18_?(?5000)
RUN
F08.03
(0x0803) Sayici ayar degeri VIF - SvC I(S(?PGSOOO)
RUN
F08.04
VIF SVC 10.0
QSONSM) Metre bagina pals sayisi Metre bagina sayim degeri (0.1~6500.0)
F08.05
N VIF SVC 1000
g).l).(gios) Pals uzunlugu Sayma palsi olarak kabul edilecek palsin minimum uzunlugu | (0~65000M)
F08.06
) VIF SVC 0
(0Es), Gergek pals uzunlugu Gergek pals uzunlugunu okuyun (0~65000M)
STOP
e :
(0x0807) Zamanlayici zaman birimi 1 dakika 0-2)
STOP :
2: saat
F08.08 0
(0x0808) Zamanlayici ayar degeri VIF SVC 5
STOP (0~65000)
F08.1x Grubu: Ayriimig
F08.2x Grubu: Ayrilmig
F08.3x Grubu: Salinma (Swing) Frekans Kontrolii
PAELIE - P Fabrika ayari
(Adres hex) Isim Igerik (Ayar araligy)
Ozellik Y 9
F08.30 VIF SVC 0
(Ox081E) Salinma frekans kontroll 0: Kullanilmiyor (0-1)
STOP 1: Kullaniliyor
VIF SVC
1. hane: Baslangig modu
0: Otomatik 1: Terminalden tetikleme
F08.31 2. hane: Salinim genligi kontrolu: 0000
(0x081F) Salinim frekansi genlik kontroll 0: Merkez frekansina bagli (0000~0111)
STOP 1 Maksimum frekansa bagli
3. hane: Onceden ayarlanmis frekans kullanma:
0: Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor
4. hane: Ayriimis
F08.32 Salinim i¢in dnceden ayarlanmis VIE SVC 0.00Hz
(0x0820) frekans (preset) (0 - En yiiksek
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STOP frekans degeri)
F08.33 -
Salinim igin 6nceden ayarlanmig 0.0s
(AP frekans bekleme siresi VIFSvC (0.0~3600.0s)
STOP
F08.34 10.0%
(0x0822) Salinim frekansi genligi VIF SVC (0.0-50.0%)
STOP TR
F08.35 0
(0x0823) Tepme frekansi VIF SVC (1(? gf;o 0%)
STOP . 0%
F08.36 5,005
(0x0824) Ucgen dalga yiikselme siiresi VIF SVC .
(0.1~999.9s)
STOP
F08.37
(0x0825) Ucgen dalga diisiis siresi VIFSvC r(jdogfloo 0s)
STOP ' '
10.13 Grup F09: Ayrilmis
10.14 Grup F10: Koruma Parametreleri
F10.0x Grubu: Akim Korumasi
Parametre Fabrik
(Adres hex) | isim icerik abrika ayarl
dzellik (Ayar arahgr)
VIF SVC
Otomatik sinirlama gikis akimi, asiri akim hatalarinin asiri akim
F10.00 . .3 C
tarafindan tetiklenmesini dnlemek igin ayarlanan asiri akim 0
(0x0AQ0) Asiri akim bastirma b
RUN astirma noktasini asmaz. . (0~1)
0: Akim bastirma her zaman etkin
1: Hizlanmalyavaslama gegerli, sabit hiz gegersiz
F10.01 VIF SVC 160.0%
(0x0A01) Asiri akim bastirma degeri Yik akimi sinir seviyesini ayarlar, %100 nominal motor akimina o
; (0.0~300.0%)
RUN karsilik gelir.
F10.02
VIF SVC 100.0%
(F?S?\IAOZ) Agin akim bastirma kazanci Asiri akim bastirmanin cevap yogunlugunu ayarlar. (0.0~500.0%)
VIF SVC
Akimla ilgili korumanin etkin olup olmadigini ayarlar
1. hane: Her alternansta akim sinirlama (CBC)
0: Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor
2. hane: OC (asin akim) korumasi girisim bastirma
F10.03 0: Normal 0001
(0x0A03) Akim koruma ayarlama 1 1: Birincil girigim bastirma (0000~0221)
STOP 2: |kincil girisim bastirma
3. hane: SC (sistem) Korumasi girigim bastirma
0: Normal
1: Birincil girigim bastirma
2: Ikincil girisim bastirma
4. hane: Ayriimis
F10.04 VIF SVC
(0x0A04) Akim koruma ayarlama 2 L. hane 0001
0: Kullanilmiyor (0000~0001)
STOP :
1: Kullaniliyor
F10.1x Grubu: Gerilim Korumasi
FRIGIEIE | . P Fabrika ayari
(Adres hex) | Isim Igerik (Ayar aralig)) Notlar
Ozellik yararaig
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F10.10 VIF SVC
(OdiOA) Bara asiri gerilim donanim Bara asiri gerilim donanim koruma fonksiyonunun 0
korumasi etkin olup olmayacagini ayarlar. (0~1)
STOP . .
0: Kullaniimiyor  1: Kullanihyor
VIF SVC
Bara gerilimi asiri gerilim bastirma noktasindan
daha biyiik oldugunda, asiri gerilim hatalarini
onlemek igin hizlanma ve yavaslamayi yavaslatacak
F10.11 veya durduracaktir.
(Oxd A0B) Bara asiri gerilim bastirma 1. hane: Bara agiri gerilim bastirma 0012
sing 0: Kullanimiyor (0000 ~0012)
STOP :
1: Sadece yavaslarken kullan
2: Hizlanirken ve yavaslarken kullan
2. hane: Agir uyarma fonksiyonu
0: Kullanilmiyor
1: Kullaniliyor
;3 ggg T3 Asiri gerilim
F10.12 VIF SVC (T3: 650 ~760 ?;’:éafé 4%2)0\’
(0x0AOC) Bara asiri gerilim bastirma seviyesi | Asiri gerilim hatasini bastirma fonksiyonu i¢in bara | S2: 340 ~380) $2 asiri gerilim
STOP gerilim degerini ayarlar. Ayrica  asiri )
gerilim sinirina noktast: 400V
tabidr (360 -410)
F10.13
" VIF SVC 100.0%
QS%AOD) Bara agin gerilim bastima kazanci Asiri gerilim bastirmanin tepkisini ayarlar (0.0~500.0%)
VIF SVC
Dinamik freni etkinlestirme fonksiyonunun agik olup
F£10.14 olmadigini ayarlar
(Oxd AGE) Dinamik (harici frenleme direnci) | 0: Kullaniimiyor 2
RUN freni etkinlestir 1: Kullan, ancak asir gerilim bastirma fonksiyonunu | (0 ~2)
kapat
2: Kullan, asir gerilim bastirma fonksiyonunu da
kullan.
g :7328 T3 asiri gerilim
VIF SVC .. noktasi: 820V
F10.15 A . N (T3: 650 ~800
I . . Dinamik fren fonksiyonu gerilimini ayarlar, bara . (750 ~840)
(OxO0AOQF) Dinamik fren fonksiyonu gerilimi A ) P N A S2: 350 ~390) "
RUN gerilimi bu degerden buyik oldugunda, dinamik fren Avrica o S2 agiri gerilim
devreye girmeye baslar. Y 1M1 oktast 400V
gerilim sininna 360 ~410
tabidir ( )
VIF SVC
Bara gerilimi, diistik gerilim bastirma noktasindan
F10.16 daha diistik oldugunda, diisiik gerilim hatasini 0
(0x0A10) Bara diisUk gerilim bastirma dnleyerek bara geriliminin diismesini engellemek (0-1)
STOP icin calisma frekansi otomatik olarak ayarlanir.
0: Kullanilmiyor
1: Kullaniliyor
;2 gig T3 asin gerilim
R Diglk bara gerilimi  bastirma VIF SVC (T3: 350 ~450 ?;:éafg4%2)0\/
(0x0A11) SUK g Distik gerilim bastirma fonksiyonu i¢in bara gerilim | S2: 180 ~260) -
STOP seviyesi degerini ayarlar Ayrica  asir S2 agin gerilim
gerilim sinirina noktast: 400V
tabidir (360~410)
2:01)(%151;2) Distk bara gerilimi bastirma VIF SVC 100.0%
RUN kazanci Distik bara gerilimi bastirmanin kazancini ayarlar (0.0~500.0%)
g igg T3 asiri gerilim
F10.19 VIF SVC (Té' 300 ~400 noktasi: 820V
' Disiuk bara gerilimi  koruma | Ayarlanan bara geriliminin izin verdigi alt sinir N (750 ~840)
(0x0A13) - Y I e | S20 160 ~240) .
seviyesi gerilimidir. Bu degerin altinda, AC motor stricist S2 agiri gerilim
STOP - " o Ayrica asir )
dusik gerilim hatasi bildirir. I~ noktasi: 400V
gerilim sininna 360 ~410
tabidir ( )
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F10.2x Grubu: Yardimeci Korumalar

Parametre ; ; Fabrika ayari
(Adres hex) | Isim Igerik ya
Ozellik (Ayar arahgr)

VIF SVC

Girig ve ¢ikis faz kaybi koruma fonksiyonlarinin etkin olup

olmadigini belirleyin.
F10.20 o 1. hane: Cikis faz kaybi korumasi
(0x0A14) S;ng::.?lk@ faz kaybr koruma 0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor ?302010421)
STOP geneg 2. hane: Girig faz kaybi korumasi

0: Kullanilmiyor

1: Kullanihyor, giris fazi eksik uyarisi A.ILF ile calismaya devam et

2: Kullanihyor, giris fazi eksik uyarisi E.ILF ile serbest durug
F10.21 VIF SVC 10%
(0x0A15) Girig faz kaybi esik seviyesi Girig faz kaybi algilama fonksiyonunun algilama egik seviyesini (0~30.0%)
STOP ayarlar, %100 nominal bara gerilimine karsilik gelir '

VIF SVC

Siirlicti gikisinin ve sogutma fani toprak kisa devre koruma
F10.22 fonksiyonunun etkin olup olmadigini belirleyin. 1
(0x0A16) Toprak kisa devre koruma segenegi 1. hane: Cikistan topraga kisa devre korumasi (00 ~12)
STOP 0: Kullanilmiyor 1: Kullanihyor

2. hane: Fandan topraga kisa devre korumasi

0: Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor

VIF SVC

Sirlicti sogutma fani ¢alisma modunu ayarlar
F10.23 0: Fan, AC motor siirtictisii agildiktan sonra galigr. 1
(0x0A17) Fan Agik / Kapali kontrol segimi 1: Kapatma isleminden sonra, fan galismasi sicaklikla ilgilidir ve 0-2)
RUN islem devam etmektedir.

2: Kapatma isleminden sonra fan F10.24'ten sonra durur ve islem

sicaklikla ilgilidir.
F10.24 VIF SVC 30.00s
(0x0A18) Fan kontrolii gecikme siiresi Galistir komutunun iptal edilmesinden sogutma faninin galismayi © .~600 00)
STOP durdurmasina kadar gegen slireyi ayarlar. '
F10.25 o VIF SVC o
(0x0A19) g:\:iu?sia§'r' isinma o1 alglama Strictnin agir 1sinma uyarisinin sicaklik degerini, asiri 1Isinma ?(?Plgo 0)
RUN y uyarisini bildirmek icin bu degerden blyuk ayarlar. '

F10.3x Grubu: Yik Korumasi

Parametre Fabrik
(Adres hex) isim icerik abrika ayarn
Ozellik (Ayar arahgr)
F10.30 . s VIF SVC 0
(OX0ALE) mg la;m yik koruma egrsi Yik motoru icin agin yik koruma katsayisini ayarlar. Bu degeri (1(? (3205/8 %)
STOP y artirmak, motorun agiri yik kapasitesini artirabilir. w7
F10.31 VIF SVC

(OdilF) Distik hizda asiri yik Distik hiz (5Hz'den az) ayarlandiginda, stiriiciinlin agir yiik koruma | 0

STOP karakteristigi secimi fonksiyonu gegerli olup olmayacagini belirler. (0~1)

0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor
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VIF SVC
Sirtictiniin yUk uyari algilama modunu ve bu zamanda erken uyari
modunu ayarlar
1. hane: Yiik uyarisi algilama 1 ayari
0: Kullanilmiyor
1: Algilama yiikii gok biiytik
2: Yalnizca sabit hizda asiri yiik algilama
3: Yetersiz algilama yUku
4: Yalnizca sabit hizda yetersiz yiik algilama
F10.32 2. hane: yiik uyarisi 1 algilandigindaki eylem 0000
(0x0A20) Yk algilama uyari ayari 0: Calismaya devam et, A.LD1'i rapor et (0000 ~1414)
STOP 1: E.LD1'e bildirilen serbest durus
3. hane: Yk uyarisi algilama 2 ayari
0: Kullanilmiyor
1: Algilama yiiki gok biiytik
2: Yalnizca sabit hizda agin yuk algilama
3: Yetersiz algilama yuku
4: Yalnizca sabit hizda yetersiz yiik algilama
4. hane: yik uyarisi 2 algilandigindaki eylem
0: Calismaya devam et, A.LD1'i rapor et
1: E.LD1'e bildirilen serbest durug
VIF SVC
F10.33 Yk uyarisi 1 icin algilama degerini ayarlar
(Oxd A21) Yilk algilama uyan seviyesi 1 VIF kontrol modunda, bu deger motorun nominal akimina karsilik 130.0%
STOP gelen % 100'dir. (0 ~200.0%)
Vektér kontrol modunda, bu deger motorun nominal cikis
torkunun % 100'ine karsilik gelir.
F10.34 ) VIESVC _ I )
(0X0A22) Yik glgllama uyarisi algilama Algilanan yik uyarisi 1 sUresini ayflilrlqr. Yukl bellrlepen sire | 5.0s
STOP siresi 1 boyunca algilama uyari seviyesinden biyiik oldugunda yiik uyarisi | (0 ~60.0)
verir.
VIF SVC
F10.35 Yk uyarisinin algilama degerini 2'ye ayarlar
(Oxd A23) Yilk algilama uyari seviyesi 2 VF kontrol edildiginde, bu deger motorun nominal akimina karsilik 130.0%
STOP gelen% 100'dir. (0 ~200.0%)
Vektér kontrol oldugunda, bu deger motorun nominal g¢ikis
torkunun% 100'ine karsilik gelir.
F10.36 ) VIESVC . I
(0X0A24) Y_L_Jk allgllama uyarisi algilama Algilanan _yuk uyanisinin_siresini 2’y§ ayarlar, yik, yik uyarisi| 5.0s
STOP siresi 2 algilama diizeyinden blyliktir ve bu siire boyunca devam eder ve | (0 ~60.0)
yik uyarisi 2 algilanir
F10.4x Grubu: “Stall” Korumasi
Parametre .
(Adreshex) | sim igerik Fabrika ayari
Ozellik (Ayar arahgr)
VIF SVC
Motor referans hizi ve geri besleme hizi sapmasi g¢ok bliylik
oldugunda uyar algilama modu segimini ve alarm modu segimini
F10.40 é r}larl}e: }Tontrol secenekleri 00
- Kullaniimiyor
g).l).(gﬁzg) Agin hiz sapma korumas! 1: Sadece sabit hiz algilamada (00 ~12)
2: Surekli algilama
2. hane: Alarm segimi
0: Serbest durdurma ve hata raporu
1: Uyari ve ¢alismaya devam et
F10.41 VIF SVC 10.0%
(0x0A29) Asiri hiz sapmasi algilama esigi Asin hiz sapmasi algilama stresi ayarlar. Bu deger F01.10 © ;60 0%)
STOP [maksimum frekans] ile ilgilidir ve onun yiizdesidir. '
F10.42 VIF SVC
(Oxd A2A) Asin hiz sapmas! algllama siresi Asiri hiz sapmasi algilama siresi ayarlar. Verilen hiz ve geri| 2s
STOP besleme hizindaki sapma F10.41'den daha biylk ve bu sire | (0~60)
boyunca devam ederse algilama hizi koruma hatasi verilir.
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VIF SVC
Motor gok hizli ddndlgiinde hata algilama modu ve eylem segimini
ayarlar
F10.43 1: Hane: Hata algilama modu
(0x0A2B) Asiri hiz koruma eylemi 0: Kullaniimiyor 00
1: Sadece sabit hizda (00~12)
STOP :
2: Her zaman
2. Hane: Alarm segimi
0: Serbest durdurma ve hata raporla
1: Hata raporla ve galismaya devam et
F10.44 VIF SVC 110.0%
(0x0A2C) Asiri hiz algilama esigi F01.10 [maksimum frekans] 'a karsilik gelen hizli uyarinin o
L (0 ~150.0%)
STOP algilama degerini ayarlar.
F10.45 VIF SVC
(OdiZD) Asiri hiz alailama siresi Asiri hiz algilama stresini ayarlar. Geri besleme hizi F10.44'ten | 0.01s
STOP 3 9 biiylikse ve F10.45 siresi boyunca devam ederse ve hiz uyarisi | (0.000 ~2.000)
verilir.
F10.5x Grubu: Hata Sifirlama Korumasi
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
VIF SVC
F10.50 o .
. Izin verilecek otomatik hata sifilama sayisini ayarlar. 0
(0x0A32) Otomatik hata sifilama ayari 0 degeri h kendi kendi il islevinin kullanimadi 0~10
STOP _degeri, hatanin kendi kendine sifirlama iglevinin kullanimadigini, (0~10)
diger sayilar islevin kag sefer gerceklesecegini gdsterir.
F10.51
(0x0A33) Otomatik hata sififama araligi \S//F S VC her sifi islemind bekl . | 1605100 0
STOP Urtictntin her sifilama isleminden sonra bekleme suresini ayarlar (0~100.0)
F10.52 VIF SVC
(0x0A34) Otomatik sififanan hata sayisi Gergeklesen otomatik sifirlanan hata sayisini gosterir. Bu parametre | 0
STOP salt okunur bir parametredir.

10.15 Grup F11: Tus Takimi Parametreleri

F11.0x Grubu: Tug Takimi iglemleri

Parametre
(Adres isim icerik Fabrika ayari
hex) ¢ (Ayar arahgr)
Ozellik
VIF SVC
F11.00 0: Kilit yok 0
(0x0BQ0) | Tus kilidi segimi 1: Parametre degisimi kilitli, tuslar aktif (0-3)
RUN 2: Fonksiyon parametreleri ve tuglar kiliti (RUN/STOP/JOG/PRG haric )
3: Fonksiyon parametreleri ve tim tuslar tamamen kilitli ( PRG haric )
F11.01
e VIF SVC 0
g’ﬁ?\?on Tug kilidi ifresi Sifrenizi belirleyip giriniz. (0~65535)
VIF SVC
0: Kullanilmiyor 1
1: Geri galisma (0~7)
F11.02 . 2: lleri jog ¢aligma Sadece cift
(0x0B02) ;Lui;a:(r:im gok fonksiyonlu 3: Geri jog calisma satirl harici tus
STOP 3 S€¢ 4: Tus takimi komut kanali ve terminal adlandirma kanal anahtari takiminda
5: Tus takimi komutu kanal ve haberlesme adlandirma kanal anahtari (KBD300-25)
6: Terminal komut kanali ve haberlesme adlandirma kanal anahtari gecerlidir.
7: Tus takimi, terminal, haberlesme komutu kanal gevrim degistirme
F11.03 VIF SVC
(OdeOS) Tus takimi 0: Tus takimi stop butonu ¢alismaz ' 0
STOP STOP butonu ayarlari 1: Durma moduna gore durus (kontrol terminal ya da RS485) (0~2)

2: Serbest modda durus (kontrol terminal ya da RS485)
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F11.04
(0X0BO4)
STOP

Durum ara ylzl yukari ve
asagi tuslari (digme)
fonksiyon secimi

VIF SVC

1. hane: Tus takimi yukari ve asagi butonlarinin kullanimi
0: Kullanilmiyor

1: Tus takimi girilen frekansi ayarlamak igin F01.09

2: Tus takimi girilen PID ayarlamak icin F13.01

3: Parametre kod numaralarini ayarlamak igin

2. hane: Enerji kesilmesinde frekans saklama

0: Eneriji kesildiginde frekansi saklamaz.

1: Enerji kesildiginde frekansi saklar.

3. hane: Eylem Sinin

0: Ayarlanabilir islem durdurma

1: Yalnizca galisma sirasinda ayarlanabilir, durdurun ve koruyun
2: Calisma sirasinda ayarlanabilir, durdurma ve temizleme
4. hane: Ayrilmis

0011
(0000~0213)

F11.05
(0x0BO05)
RUN

Parametre kodu ayarini hizli
bir sekilde degistirmek icin
yukari ve asag tuslari

VIF SVC
1. ve 2. hane : Fonksiyon parametre numarasi Fxx.yy yy ayari 00~99
3. ve 4. hane : Fonksiyon grup numarasi Fxx.yy xx ayari 00~15

0109
(0000~1563)

F11.06
(0X0BOS)
STOP

Tus takimi secimi

VIF SVC

1. hane: Tus takimi secimi (yerlesik veya harici)

0: Harici 6ncelikli, harici aktif oldugunda yerlesik gegersizdir.
1: Yerlesik dncelikli, yerlesik aktif oldugunda, harici gegersiz
2: Hem dahili hem de harici kullanilir. Stop / reset komutlari énceliklidir. Hem
ileri hem de geri yon segildiginde, komut gegersizdir.

2. hane: Tus takimi segimi

0: Yerlesik ve harici her ikisi de kullaniliyor

1: Sadece yerlesik kullaniliyor

2: Sadece harici kullaniliyor

3. hane: Ayrilmis

4. hane: Ayriimis

0000
(0000~1122)

F11.1x Grubu: Durum Ara Yiizii Dongiisel izleme

Parametre | ) Fabrika
(Adres Isim Icerik ayari
hex) (Avar aralidi)

VIF SVC
F11.10 - ; 1. hane: llk izleme satirini ayarlamak igin sola kaydirma tusu
(0i0Bow) | Durumarayizlisola,saa i animyor, 1 Kullanilyor ?(?ol(}moou)
STOP y 3 y ¢ 2. hane: lkinci izleme satirini ayarlamak igin saga kaydirma tusu

0: Kullanilmiyor, 1: Kullaniliyor
F11.11 . VIF SVC
(0x0BOB) T;Satril:altrgslilr&i sgotlsr;:rlir: 1. 1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari 00~63 ?8(?(?0~0763)
RUN P 9 3. hane ve 4. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari 00~07
F11.12 . VIF SVC
(0x0BOC) T;faﬁgtrgs':; sao.t|srt|:r|ir: 2 1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari 00~63 ?(?(?010~0763)
RUN P g 3. hane ve 4. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari 00~07
F11.13 . VIF SVC
(0x0BOD) T:Satrigtrgslilrﬁi Szglsrt'gr'i? 3 1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari 00~63 ?(?(?020~0763)
RUN P g 3. hane ve 4. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari 00~07
F11.14 . VIF SVC
(0xOBOE) T;S,atriiéltgslilrﬁi Szglsrtlenrli? 4 1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari 00~63 ?(?01(}0~0763)
RUN P g 3. hane ve 4. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari 00~07
F11.15 I VIF SVC
(0x0BOF) Tgsaﬁiltgsliwcgzﬁet:ﬂnln K 1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari 00~63 ?(?(?020~0763)
RUN P g 3. hane ve 4. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari 00~07
F11.16 I VIF SVC
(0x0B10) Tgsaﬁiltgsliwcgzﬁet:ﬂnln 2 1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari 00~63 ?(?(?(?&0763)
RUN P g 3. hane ve 4. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari 00~07
F11.17 I VIF SVC
(0x0B11) Tgsaﬁiltgsliwcgzﬁet:ﬂnln 3 1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari 00~63 ?(?01(?0~0763)
RUN P g 3. hane ve 4. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari 00~07
F11.18 I VIF SVC
(0x0B12) Tgsaﬁiltgsliwcgzﬁet:ﬂnln 4 1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari 00~63 ?(?01020~0763)
RUN P g 3. hane ve 4. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari 00~07
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F11.2x Grubu: izleme Parametreleri Kontrolii

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Isim Igerik (Ayar aralig)) Notlar
VIF SVC
1. hane: Cikis frekansi gortintiileme secimi
0: Hedef frekans
F11.20 1: Galisma frekansi
(Odel 2) Tus takimi gériintiileme 6gesi 2~F: Hedef frekans filtreleme 0000
RUN ayarlari 2. hane: Ayrilmig (0000~1111)
3. hane: Gl Ekran Boyutlari
0: Gli¢ gorintlleme ylzdesi (%)
1: Gug gostergesi kilovat (KW)
4. hane: Ayrilmis
F11.21 VIF SVC
(0x6815) Hiz ariintileme faktorii Bu parametre, % isareti segildiginde devir sayisini | 100.0%
gostermek igin kullanilir ve % nominal motor | (0.0~500.0%
RUN 9 ostermek icin kullanil %100 inal mot 0.0~500.0%
hizina karsilik gelir.
F11.22 VIF SVC
X o - Bu parametre, % isareti segildiginde giicti %0 ile | 100.0%
(F?S?\JBle) Gl goruntleme faktor 100 arasinda gdstermek igin kullanilir ve %100 | (0.0~500.0%)
nominal motor giiciine karsilik gelir.
VIF SVC
1. hane: Ayrilmig
0: Kullaniimiyor
1: Kullaniliyor
F11.23 2. hane: C05 ekran segimi
. . - 0: Kontrol moduna gére otomatik gegis 0000
(el Parametre grubu izieme segimi 1: VF modu ile ilgili parametreler (0000~FFFF)
RUN : O
2: VC modu ile ilgili parametreler
3. hane: C00.40~C00.63 ekran secimi
0: Kullanilmiyor
1: Kullanilyor
4. hane; Ayrilmis
VIF SVC
L izleme parametresi filtreleme 1. hane: Cikis akimi gériintlileme filtresi 0x0000
(0x0B18) I > e " . (0x0000 ~0x
secimi 0~F: deger ne kadar biiyiikse, filtre 0 kadar derin
RUN ) 000F)
2. hane: Ayriimis
VIF SVC s | T
F11.25 . 0: Otomatik motor adaptasyonu  siirecinin .
Otomatik motor adaptasyonu ) 0 modelleri  bu
(0x0B19) . durumunu gdster .
durumu goster . X .| (0~1) parametreyi
STOP 1. Otomatik motor adaptasyonu  sirecinin
) desteklemez.
durumunu gdsterme
VIF SVC
2:01)<1(5§718) Hata gériintiileme secimi 1. hane: Hata gorintileme 0x0001
9 ¢ 0: Kullandmiyor (0X0000~0x0001)
RUN .
1: Kullaniliyor

F11.3x Grubu: Tug Takimi Ozel Fonksiyonlari

Parametre Fabrik
Adres hex isi o abrika ayari
Ejzellik ) Isim Igerik (Ayar arahgr)
F11.30 - VIF SVC

AC10 seri baglant noktasi X 0
(G fonksiyon secimi Oj RS‘}S.S (0~1)
STOP 1: Harici tus takimi
Folxlo'gllF) Tus takimi potansiyometresi alt VE SVC 0.50v
RUN sinir gerilimi (0.00-3.00v)
F11.32 .

Tus takimi potansiyometre alt 0.00%
(F?S?\Fz”) sinir deger VIFSvC (0.00-100.00%)
folxlo'ggl) Tus takimi potansiyometre (st VE SVC 2.80v
RUN sinir gerilimi (0.00-3.00v)
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F11.34 . .
Tus takimi potansiyometre Ust 100.0%
QS%BQ) sinir degeri VIFsve (0.00-100.00%)
F11.35 . - . .
(0X0B23) Tus takimi potansiyometre 0: Dahili tug takimi potansiyometresi kullanilir 0
STOP kullanimi 1: Harici tug takimi potansiyometresi kullanilir (0~1)
10.16 Grup F12: Haberlesme Parametreleri
F12.0x Grubu: MODBUS Slave Parametreleri
Parametre isim icerik Fabrika ayari
res hex yar araligi
Adres h ¢ Ayar aralig
F12.00 VIF SVC 0
(0x0C00) Master-slave secimi 0: Slave (0-1)
STOP 1: Master
F12.01 1
X aberlesme adres
(0xoco1) MODBUS haberl d VIF SVC 1-247
STOP ( )
VIF SVC
0: 1200 bps
F12.02 1: 2400 bps
(0x0C02) Haberlesme veri hizi segimi g gggg Eps 3
STOP : pS (0-6)
4: 19200 bps
5: 38400 bps
6: 57600 bps
VIF SVC
0: (N, 8, 1) eslik yok (no parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma biti:1 (stop
bit)
1: (E, 8, 1) cift eslik (even parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma biti: 1
(stop hit)
F12.03 2: (0, 8, 1) tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma biti: 1 (stop
' . bit) 0
LGS | MODBUS verl fomat 3: (N, 8, 2) eslik yok (no parity), veri bit: 8 (data bits), durdurma bitleri:2 | (0~5)
(stop bit)
4: (E, 8, 2) cift eslik (even parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma bitleri: 2
(stop bit)
5: (0, 8, 2) tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma bitleri: 2
(stop bit)
F12.04 VIF SVC 0
(0x0C04) MODBUS iletim cevabi isleme 0: Yazma igleminin cevabi var (0-1)
RUN 1: Yazma igleminin cevabi yok
F12.05
QSONC%) gMeOc:DkaléSS'I haberlesme cevap VE SVC ?(T~S500ms)
'(:01)(20826) MODBUS haberlesme zaman agimi VE SVC 1.0s
RUN hatas| siresi (0.1~100s)
VIF SVC
F12.07 0: Zaman agimi hatasini tespit edilmesin 0
(0x0C07) Haberlesme koptu hatasi eylemi 1: Hata ve serbest durug (0-3)
RUN 2: Uyari ve galismaya devam et
3: Kapatmaya zorla
F12.08 0.00
QS%COS) Veri alma (adres 0x3000) VIF SVC (-100.00-100.00)
F12.09 100.0%
(0x0C09) Veri alma (adres 0x3000) kazanci VIF SVC - 0
RUN (0.0~500.0%)
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F12.1x Grubu: MODBUS Master Parametreleri

Parametre i - Fabrika ayari
(Adres hex) o Rl (Ayar arahgr)
VIF SVC
1. hane, 2. hane, 3. hane, 4. hane
0: Gegersiz
1: Caligiyor
2: Ayarlanan frekans
3: Cikis frekansi
F12.10 — ) 4: Ust sinir frekansi
(0X0COA) Master donglisel parametre génderme 5. Ayarlanan tork 0031
RUN ayal 6: Cikis torku (0ooo-ccee)
7: Ayriimig
8: Ayrilmig
9: PID ayar degeri
A: PID geri besleme degeri
B: Ayrilmis
C: Aktif akim bileseni
F12.11 0000
(0xoCoB) Frekans icin 6zel adres ayari VIF SVC
RUN (0000~FFFF)
F12.12 0000
g)GONCOC) Komut igin 6zel adres ayari VIF SVC (0000~FFFF)
F12.13 ) 0001
(0x0COD) lleri galigtirma komutu degeri VIF SVC
RUN (0000~FFFF)
F12.14 0002
(0x0COE) Geri galistirma komutu degeri VIF SVC
RUN (0000~FFFF)
F12.15 0005
g)SONCOF) Durdurma komutu degeri VIF SVC (0000~FFFF)
F12.16 0007
g)GONCN) Sifilama komutu degeri VIF SVC (0000~FFFF)
10.17 Grup F13: PID Kontrol Parametreleri
F13.00~F13.06: PID Ayar ve Geri Beslemesi
Parametre i i Fabrika ayar
(Adres hex) S e (Ayar arahgr)
VIF SVC
0: Tus takimi tuglari
1: Tus takimi lizerindeki analog potansiyometre
2: Analog giris Al ile akim/gerilim
F13.00 3: Ayrilmig 0
(0x0D00) PID ayar kaynagi 4: Ayrilmis (0~9)
RUN 5: Terminal PUL pals girisi
6: RS485 haberlesme
7: Opsiyonel kart
8: Terminal
9: Haberlesme ile ¢alisma akimi
2:01)<3(5I(2))%)1) Tus takimi ile PID ayar/geri VIE SVC 50.0%
RUN besleme degeri (0.00~100.0%)
F13.02 1.00s
g)l)j(r)\JDoz) PID degisim siresi VIF SVC (0.00~60.00s)
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VIF SVC
0: Tus takimi ile
1: Tus takimi analog potansiyometre ile
2: Analog giris Al akim/gerilim ile
F13.03 3: Ayrilmig 2
(0x0D03) PID geri besleme sinyal kaynagdi | 4: Ayrilmis (0~9)
RUN 5: Terminal PUL pals ile
6: RS485 haberlesme ile
7: Opsiyonel kart
8: Terminal ile
9: Yerel aktif akim ile
F13.04 ) -
Geri  besleme sinyali alcak 0.010s
%&DM) gegiren filtre stiresi VIFSvC (0.000~6.000s)
F13.05 1.00
(0x0D05) Geri besleme sinyali kazanci VIF SVC X
RUN (0.00~10.00)
F13.06 100.0
(0x0D06) Geri besleme sinyali araligi VIF SVC X
RUN (0~100.0)
F13.07~F13.24: PID Ayarlari
Parametre . . Fabrik
(Adres hex) Isim Igerik abrika ayari
dzellik (Ayar arahgr)
VIF SVC
1. hane: Geri besleme 6zelligi segimi
F13.07 0: Pozitif karakteristik 1: Negatif karakteristik
(0de07) PID denetleyici secimi 2 hane: Ayriimig 0000
RUN 3. hane: Ayrilmis (0000~1111)
4. hane: Diferansiyel ayarlama dzellikleri
0: Sapmanin tlrevini al
1: Geri beslemenin tiirevini al
F13.08
" 100.0%
I(SS%DOS) PID 6n ayar ¢ikisi VIF SVC (0.0~100.0%)
F13.09 0.0s
g)GONDOQ) PID 6n ayar ¢ikis ¢alisma siresi | VIF SVC (0.0-6500.05)
F13.10 0.0%
g)G%DOA) PID kontrol sapma siniri VIF SVC (0.0~100.0%)
F13.11 0.100
(0x0DOB) Oransal kazang P1 VIF SVC .
RUN (0.000~4.000)
F13.12 ) 1.0s
QSONDOC) Integral siresi I1 VIF SVC (0.0~600.0s)
F13.13 0.000s
g)GONDOD) Diferansiyel kazang D1 VIF SVC (0.000~6.0005)
F13.14 0.100
(0xODOE) Oransal kazang P2 VIF SVC .
RUN (0.000~4.000)
F13.15 ) 1.0s
I(SSONDOF) Integral siiresi 12 VIF SVC (0.0~600.0s)
e 0.000s
QS%MO) Diferansiyel kazang D2 VIF SVC (0.000~6.000s)
R g'llzDSintirme 0
(0xoD11) PID parametre seti secme : gistirme .
RUN 1: DI girisi iin segim (0~2)
2: Sapmaya gore degistir
F13.18 . .| VIFSVC 0
(0x0D12) An? htarlama  sapmasi  dustk PID sapmasi bu degerden kigikse kazang 1 parametresi 20.0%
deger (0.0~100.0%)
RUN kullanilr.
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R Anahtarlama  sapmasi  yiksek VIF SVC - 80.0%
(0x0D13) L PID sapmasi bu degerden blylkse kazang 2 parametresi :

deger (0.0~100.0%
RUN kullanilir.
F13.20
(0x0D14) Ayrilmis VIF SVC
RUN
F13.21 5.0%
(F?S(’)\IMS) Diferansiyel sinirlama VIF SVC (0.0~100.0%)
F13.22

. 100.0%

(F?S(’)\IDlﬁ) PID ¢ikigi Ust sinir VIF SVC (0.0~100.0%)
F13.23 0.0%
g)l)j(r)\JDﬂ) PID gikigi alt sinir VIF SVC (-100.0~Fb.19)
FRZ: 0.000s
g)l)j(r)\JDlg) PID ¢ikisl filitreleme stiresi VIF SVC (0.000~6.000s)

F13.25~F13.28:

PID Geri Besleme Baglanti Kesilmesi

Parametre

Fabrika ayari

(Adres hex) i U3 (Ayar arahgr)
VIF SVC

F13.25 . y 0: Hata bildirmeden PID galigmasina devam et

PID geri besleme baglanti | . 0
(0x0D19) kesilmesi eylem segimi 1: Dur ve E.PID hata gikisl ver 0-3)
STOP 2: PID yapmaya devam et, A.PID hata ¢ikisI ver

3: Mevcut frekansta galismaya davam et, A.PID hata gikisI ver

F13.26 ' y I

Geri besleme baglanti kesilmesi 1.0s
(F?S?\IDlA) algilama siresi VIFSvC (0.0~120.0s)
F13.27 100.0
(0x0D1B) Kablo kopmasi hatasi Uist sinir VIF SVC '
RUN (0.0~100.0%)
F13.28 0.0%
(0x0D1C) Kablo kopmasi hatasi alt sinir VIF SVC 70
RUN (0.0~100.0%)
F13.29~F13.33: PID Uyku Fonksiyonu
Parametre Fabrik
(Adres hex) isim icerik abrika ayari
Ozellik (Ayar araligr)
F13.29 VIF SVC 0
(0xoD1D) Uyku secimi 0: Kullanilmiyor (0-1)
RUN 1: Kullaniliyor
F13.30

10.00Hz
(Rol)j%DlE) Uyku frekansi VIF SVC (0.00~50.00Hz)
F13.31 60.0S
(Rol)j(l)\lDlF) Uyku gecikmesi VIF SVC (0.0~3600.0S)
F13.32 5.0%
(0x0D20) Uyanma sapmasi VIF SVC 7 0
RUN (0.0~50.0%)
F13.33 1.0S
(0x0D21) Uyanma gecikmesi VIF SVC .
RUN (0.0~60.0S)
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10.18 Grup F14: Coklu Hiz ve PLC Parametreleri

F14.00~F14.14: Coklu Hiz Frekans Ayari

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) & (Ayar arahgi)
F14.00

10.00Hz
g)GONEOO) PLC ¢oklu hiz 1 VIF SVC (0.00~Maksimun frekans)
F14.01 20.00Hz
(0x0E01) PLC goklu hiz 2 VIF sVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.02 30.00Hz
(0x0E02) PLC ¢oklu hiz 3 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.03

40.00Hz
g)GONE03) PLC ¢oklu hiz 4 VIF SVC (0.00~Maksimum frekans)
F14.04

50.00Hz
g)GONE04) PLC ¢oklu hiz 5 VIF SVC (0.00~Maksimum frekans)
F14.05 40.00Hz
(OxOEQ5) PLC goklu hiz 6 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.06 30.00Hz
(0OxOE06) PLC goklu hiz 7 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.07 20.00Hz
(0x0EQ7) PLC goklu hiz 8 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.08 10.00Hz
(OxOE08) PLC ¢oklu hiz 9 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.09 20.00Hz
(0xOE09) PLC ¢oklu hiz 10 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.10 30.00Hz
(OXxOE0A) PLC goklu hiz 11 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.11 40.00Hz
(OxOEOB) PLC goklu hiz 12 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.12 50.00Hz
(0x0EQC) PLC ¢oklu hiz 13 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.13

40.00Hz
g)G%EOD) PLC goklu hiz 14 VIF SVC (0.00~Maksimum frekans)
F14.14 30.00Hz
(OXOEOE) PLC ¢oklu hiz 15 VIF SVC (0.00~Maksimum
RUN frekans)
F14.15: PLC Galigma Modu Segimi
Parametre i i Fabrika ayari
(Adres hex) =l e (Ayar arahgr)
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F14.15
(OXOEOF)
RUN

VIF SVC

1. hane: Cevrim modu

0: Tek gevrimden sonra dur

1: Sirekli evrim

2: Tek gevrimden sonra son hizi koru
2. hane: Zaman birimi

0: Saniye
- 1: Dakika
PLC galisma modu segimi 2 Saat
3. hane: Enerii kesildiginde kayit
0: Kayityok  1: Kayit var

4. hane: Baslangi¢c modu

0: Bastan baglat

1: Durdugun yerden baglat

2: Kesinti agamasinin geri kalan siresi igin calismaya
devam et.

0000
(0000~2122)

F14.16~F14.30:

PLC Caligma Siiresi Segimi

Parametre

(Adre_s hex) isim igerik Fabrika ayari

Ozellik (Ayar arahgr)

F14.16 o o 10.0

(F?S(’)\IElo) PLC birinci agama galigma stiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.17 o o 10.0

g)S(’)\IEll) PLC ikinci agama galisma siiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.18 o L 10.0

g)ﬁ?\JEH) PLC Uglincl agsama galigma stiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.19 o L 10.0

g)ﬁ?\]EB) PLC dordlnci asama galisma stiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.20 o o 10.0

(F?S(’)\IEM) PLC besinci asama calisma stiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.21 o 10.0

(F?S(’)\IE15) PLC altinci agama galigma slresi VIF SvC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.22 o o 10.0

(F?S?\Fle) PLC yedinci agama galigma siiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.23 o L 10.0

g)lxl(’)\r;ﬂ) PLC sekizinci asama galisma stiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))
F14.24 L 10.0

(F?S(’)\IEB) PLC dokuzuncu asama galigma siresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.25 o 10.0

(F?S(’)\IElg) PLC onuncu agama ¢alisma siresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.26 o o 10.0

(F?S(’)\IElA) PLC on birinci agsama ¢alisma suresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.27 o L 10.0

(Fg)l)j(’)\lElB) PLC on ikinci agama calisma siiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.28 o o 10.0

(F?S?\Fl(:) PLC on igiincii asama galigma siresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.29 o L 10.0

g)ﬁ?\jElD) PLC on ddrdunctli asama galisma stresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))

F14.30 o L 10.0

(Fg)l)j(’)\lElE) PLC on besinci asama ¢alisma stiresi VIF SVC (0.0~6500.0(s/m/h))
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F14.31~F14.45: PLC Calisma Yonii ve Hizlanma/Yavaglama Siiresi Segimi

Parametre Fabrik
Adres hex i ioari abrika ayari
E")zellik ) Isim Icerik (Ayar arahgr)
VIF SVC
1. hane: Calisma y6nu
(calisan komutla karsilastirildiginda)
0: Ayni yén 1: Ters yon
F14.31 2. hane: Hizlanma ve yavaslama siresi 0000
(OXOE1F) PLC 1. yon hizlanma ve yavaglama siresi | 0: Hizlanma ve yavaslama siresi 1
. o (0000~0031)
RUN 1: Hizlanma ve yavaglama siresi 2
2: Hizlanma ve yavaglama siresi 3
3: Hizlanma ve yavaglama siresi 4
3. hane: Ayriimis
4. hane: Ayrilmis
F14.32
) .. | VIFSVC 0000
(ROGONEZO) PLC 2. yon hizlanma ve yavaslama siiresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.33
) .. | VIFSVC 0000
QSONEM) PLC 3. yon hizlanma ve yavaglama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.34
. . . | VIFSVC 0000
g)GONEZZ) PLC 4. y6n hizlanma ve yavaglama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.35
) .. | VIFSVC 0000
QS%ER) PLC 5. yon hizlanma ve yavaglama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.36
) .. | VIFSVC 0000
QSONEM) PLC 6. yon hizlanma ve yavaglama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.37
) . . | VIFSVC 0000
g)GONEZS) PLC 7. yon hizlanma ve yavaslama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.38
. . . | VIFSVC 0000
g)GONEZG) PLC 8. yon hizlanma ve yavaglama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.39
. . . | VIFSVC 0000
g)GONEﬂ) PLC 9. y6n hizlanma ve yavaglama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.40
. . .| VIFSVC 0000
QSONE%) PLC 10. yon hizlanma ve yavaslama siiresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.41
) . .| VIFSVC 0000
QSONEzg) PLC 11. yon hizlanma ve yavaslama siiresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.42
. . .| VIFSVC 0000
g)SONEZA) PLC 12. y6n hizlanma ve yavaglama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.43
. . .| VIFSVC 0000
I(SSONEzB) PLC 13. yon hizlanma ve yavaslama siiresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.44
. . .| VIFSVC 0000
g)G%ZC) PLC 14. yon hizlanma ve yavaslama siresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
F14.45
. . .| VIFSVC 0000
ESG%EZD) PLC 15. yon hizlanma ve yavaslama siiresi F14.31 ile ayni ayarlar (0000~0031)
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10.19 Grup F15: Ayrilmis

10.20 Grup COx: izleme Parametreleri

C00.xx Grubu: Temel izleme

Parametre . .
(Adres hex) Isim Igerik Analog cikisin sinyal seviyesi
€00.00 (0x2100) Ayar frekansi VIF SVC 10V, maksimum frekansa (60Hz) karsilik gelir
C00.01 (0x2101) Cikis frekansi VIF SVC 10V, maksimum frekansa karsilik gelir
C00.02(0x2102) Cikig akimi VIF SVC 10V, ¢ift motorun (5A) nominal akimina karsilik gelir
C00.03 (0x2103) Giris gerilimi VIF SVC 10V, 380V'a karsilik gelir
C00.04 (0x2104) Cikis gerilimi VIF SVC 10V, motorun 360V nominal gerilimine karsilik gelir
C00.05 (0x2105) Mekanik hiz VIF SVC 10V, maksimum mekanik hiz frekansina karsilik gelir
C00.06 (0x2106) Ayar torku VIF SVC 10V, +/- %200'e karsilik gelir
€00.07 (0x2107) Cikis torku VIF SVC 10V, +/- %200'e karsilik gelir
€00.08 (0x2108) PID ayar degeri VIF SVC 10V, %100 karsilik gelir
C00.09 (0x2109) PID geri besleme VIF SVC 10V, %100 karsilik gelir
C00.10 (0x210A) Cikis gtict VIF SVC
C00.11 (0x210B) Bara gerilimi VIF SVC
C00.12 (0x210C) Moddl sicakligi 1 VIF SVC 10V, 100 °C'ye karsilik gelir
C00.13 (0x210D) Modiil sicakligi 2 VIF SVC 10V, 100 °C'ye karsllik gelir
Dijital giris terminalinin durumu 1 (ACIK) ve 0 (KAPALI)
ile gosterilir. Oregdin, X1 ve X2 terminalleri 1
C00.14 (0x210E) Girig terminali X durumu VIF SVC | oldugunda, C00.14 asagidaki gibi goriintiilenir.
Hivn
Dijital gikis terminalinin durumu 1 (ACIK) ve 0 (KAPALI)
ile gdsterilir. Ornegin, Y terminali ve réle 1 oldugunda,
C00.15 (0x210F) Cikis terminali Y durumu VIF SVC €00.15 asagidaki gibi gériintilenir.
Hovn
C00.16(0x2110) Analog Al giris degeri VIF SVC 10V, 10V'a karsilik gelir
C00.17 (0x2111) Ayrilmis VIF SVC
C00.18 (0x2112) Tus takimi potansiyometre giris degeri VIF SVC 10V, 10V'a karsilik gelir
C00.19 (0x2113) Pals sinyal PUL giris degeri VIF SVC
C00.20 (0x2114) Analog ¢ikis AO VIF SVC
C00.21 (0x2115) Ayrilmis VIF SVC
C00.22 (0x2116) Sayici sayim degeri VIF SVC
C00.23 (0x2117) Enerji uygulandigindan beri galisma stiresi | VIF SVC
C00.24 (0x2118) Kimdlatif galisma zamani VIF SVC
C00.25 (0x2119) AC motor siriicti gl seviyesi VIF SVC
C00.26 (0x211A) AC motor siriicii nominal gerilimi VIF SVC
C00.27 (0x211B) AC motor siriicii nominal akimi VIF SVC
C00.28 (0x211C) Yazilim striimi VIF SVC
C00.29 (0x211D) PG geri besleme frekansi VIF SVC
C00.30 (0x211E) Zamanlayici zamani VIF SVC
C00.31 (0x211F) PID ¢ikis degeri VIF SVC
C00.32 (0x2120) AC motor slriicii yazilim alt stirdmu VIF SVC AC motor siriicii yazilim glincelleme siresini kaydeder
C00.33(0x2121) Enkoder geri besleme agisi VIF SVC
C00.34 (0x2122) Z palsi kiimUlatif hatasi VIF SVC
C00.35 (0x2123) Z pals sayicl VIF SVC
C00.36 (0x2124) Hata uyari kodu VIF SVC
C00.37 (0x2125) Kiimiilatif gli¢ harcamasi (dlslik seviye) VIF SVC

105

AC10 Serisi Motor Siirlicii Teknik Kilavuzu- V1.16




Fonksiyonel A.$.

C00.38 (0x2126) Kiimilatif gli¢ harcamasi (yiiksek seviye) VIF SVC
C00.39 (0x2127) Giig faktori agisi VIF SVC
C01.xx Grubu: Hata izleme
xé?en;e;;ex) isim igerik igerik
C01.00 (0x2200) Hata tipi VIF SVC
C01.01 (0x2201) Hata tipi alt kod VIF SVC
C01.02 (0x2202) Hata aninda ¢alisma frekansi VIF SVC
C01.03 (0x2203) Hata aninda ¢ikis gerilimi VIF SVC
C01.04 (0x2204) Hata aninda ¢ikis akimi VIF SVC
C01.05 (0x2205) Hata aninda bara gerilimi VIF SVC
C01.06 (0x2206) Hata aninda modiil sicakligi VIF SVC
1. hane: Galigma ydni
0: lleri donus 1: Geri donis
2. hane: Calisma durumu
C01.07 (0x2207) Hata aninda sirlicii durumu VIF SVC &::f /-:;iag;)ei)trirl]ilnﬁ sél-;l;lr?r;r:ﬁns: Yavaglama
0: Normal 1: Agiri gerilim 2: Asiri akim
3:Asiri gerilim ve agir akim
4. hane: Ayrilmig
C01.08 (0x2208) Hata aninda girig terminali durumu VIF  SVC | C00.14 parametresi agiklamasina bakiniz
C01.09 (0x2209) Hata aninda ¢ikis terminali durumu VIF  SVC | C00.15 parametresi agiklamasina bakiniz
C01.10 (0x220A) Hata tipi (Bir énceki) VIF SVC
C01.11 (0x220B) Hata tipi alt kod (Bir dnceki) VIF SVC
C01.12 (0x220C) Hata aninda caligma frekansi (Bir 6nceki) VIF SVC
C01.13 (0x220D) Hata aninda ¢ikis gerilimi (Bir énceki) VIF SVC
C01.14 (0x220E) Hata aninda ¢ikig akimi (Bir 6nceki) VIF SVC
C01.15 (0x220F) Hata aninda bara gerilimi (Bir dnceki) VIF SVC
C01.16 (0x2210) Hata aninda moddl sicakligi (Bir 6nceki) VIF SVC
C01.17 (0x2211) Hata aninda slriicii durumu (Bir 6nceki) VIF SVC
C01.18 (0x2212) Hata aninda girig terminali durumu (Bir énceki) VIF SVC
C01.19 (0x2213) Hata aninda ¢ikis terminali durumu (Bir énceki) | VIF  SVC
C01.20 (0x2214) Hata tipi (Iki 6nceki) VIF SVC
C01.21 (0x2215) Hata tipi alt kod (Iki énceki) VIF SVC
C01.22 (0x2216) Hata tipi (Ug dnceki) VIF SVC
C01.23 (0x2217) Hata tipi alt kod (Ug énceki) VIF SVC

C02.0x Grubu: Uygulama izleme

Parametre

EiTesiag isim igerik

C02.00 (0x2300) PID geri besleme degeri VIF SVC PID geri besleme degeri
C02.01 (0x2301) PID ayar degeri VIF SVC PID referans

C02.02 (0x2302) PID ¢ikis degeri VIF SVC PID ayarlanan ¢ikis degeri
C02.03 (0x2303) PID kontrol durumu VIF SVC  PID kontrol durumu

C02.04 (0x2304) Ayrilmis VIF SVC

C02.05 (0x2305) PLC caligma fazi VIF SVC PLC programi gegerli konumu
C02.06 (0x2306) PLC faz frekansi VIF SVC  Gegerli PLC frekansi

C02.07 (0x2307) PLC caligma frekansi VIF SVC  Gegerli galisma frekansi
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VIF SVC
b 0: Duruyor
C02.08(0x2308) Ileri geri ayari 1- ileri komutu
2: Geri komutu
VIF SVC
C02.09 (0x2309) Jog komutu 0: Jog yok
1: lleri jog
2: Geri jog
C02.10 (0x230A) Ayrilmis VIF SVC
C02.11 (0x230B) Ayrilmis VIF SVC
C02.12 (0x230C) Ayrilmis VIF SVC
C02.13 (0x230D) Ayrilmis VIF SVC
C02.14 (0x230E) Ayrilmis VIF SVC
C02.15 (0x230F) Ayrilmis VIF SVC
C02.16(0x2310) Ayrilmig VIF SVC
C02.17 (0x2311) Stiriict agirn akim hata sayisi VIF  SVC kiumdlatif strtict agir akim hata sayisi
C02.18 (0x2312) Motor agiri akim hata sayisi VIF  SVC kimiilatif motor asiri akim hata sayisi
C02.19 (0x2313) Her alternansta akim sinirlama E/C/:ECS)‘VC kimilatifher alternansta akim siniriama
C02.20 (0x2314) Ayrilmis VIF SVC
C01.21 (0x2315) Ayrilmis VIF SVC
C02.22 (0x2316) Ayrilmig VIF SVC
C02.23 (0x2317) Ayrilmig VIF SVC
C02.24 (0x2318) Ayrilmig VIF SVC
C02.31(0x231F) Ayrilmig VIF SVC

€02.32~C02.47(0x2320~ 0x231F)

Enerji kesik depolama parametresi 1
~ Enerji kesik depolama parametresi 16

VIF SVC opsiyonel kart ile kullanin

C02.48 (0x2330) Ayrilmig VIF SVC
C02.49 (0x2331) Ayrilmig VIF SVC

. . VIF SVC
C02.62(0x233E) Harici tus takimi versiyonu 3. ve 4. Hane yiksek bayt, 1. ve 2. Hane diisiik bayt

. . VIF SVC
C02.63(0x233F) Yerlesik tug takimi versiyonu Ayriimis
C03.0x Grubu: Bakim izleme
Parametre isim icerik
(adres) c
C03.00 (0x2400) Enerp uygulandigindan beri calisma zamani VE SVC
(dakika)

C03.01 (0x2401) Kiimiilatif calisma zamani (saat) VIF SVC
C03.02 (0x2403) Ayrilmis VIF SVC

10.21 Haberlegsme Parametreleri

MODBUS Temel Haberlegsme Grubu (Adres 0x3000~0x301F, 0x2000~0x201F)

- Oku/Yaz
Adres Isim (Read/Write) Arahk Aciklama
0x2000 0.01Hz . .
J0x3000 Avyar frekansi RIW (0.00~320.00) Haberlesme ile verilen ayar frekansi
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0x0000: Gegersiz
0x0001: lleri calis  0x0002: Geri calig
0x0003: llerijog ~ 0x0004: Geri jog
0x0005: Yavaslayarak durus 0x0006: Serbest durug
0x0007: Komutu sifirla
0x0008: Calismay! engelle, siriicii serbest durur, tekrar
0x2001 Komut W 0x0000 galismasi igin 3001 adresine 9 yazilmalidir.
/0x3001 (0x0~0x0103) 0x0009: Caligma izni komutu
0x0101: F02.07 =1 [Dinamik otomatik motor adaptasyonu], ve
calistir komutu gibi davranir
0x0102: F02.07 = 2 [Statik otomatik motor adaptasyonu], ve
calistir komutu gibi davranir
0x0103: F02.07 = 3 [Stator direnci otomatik motor
adaptasyonu], ve calistir komutu gibi davranir
Bit0: 0-Dur (stop)  1-Calis (run)
Bitl: 0-Hizlanma yok  1-Hizlanma
0x2002 Bit2: 0-Yavaglama yok 1-Yavaslama
/0x3002 Sirlict durum bilgisi R Binary Bit3: O-lleri  1-Geri
Bit4: 0-Hata yok 1-Hata var
Bit5: 0-Kilitsiz durum  1-Kilitli durum
Bit6: 0-Alarm yok  1-Alarm var
0x2003 Frekans gevirim hata 0 ;
/0x3003 kodu R (0-127) Hata koduna karsilik gelen deger
0x2004/0x30 | - 0.01Hz . ,
04 Ust sinir frekansi RIW (0.00~320.00) Haberlesme ile ayarlanacak st sinir frekansi
0x2005/0x30 0.0% .
05 Tork ayari RIW (0.0~100.0%) Haberlesme ile ayarlanacak tork ayari
0x2006 - 0.0% . .
10x3006 Tork kontrol ileri hiz sinin | RIW (0.0~100.0%) Haberlesme ile ayarlanacak tork kontrol ileri hiz siniri
0x2007/0x30 . 0.0% . )
07 Tork kontrol geri hiz sinirt | RIW (0.0~100.0%) Haberlesme ile ayarlanacak tork kontrol geri hiz siniri
0x2008 - 0.0% . .
/0x3008 PID ayar degeri RIW (0.0~100.0%) Haberlesme ile ayarlanacak PID ayar degeri
0x2009 . 0.0% . . .
/0x3009 PID geri besleme RIW (0.0~100.0%) Haberlesme ile ayarlanacak PID geri besleme miktari
0x200A/0x30 | Gerilim frekansi ayirma 0.0% . -
0A voltaj degeri ayari RIW (0.0~100.0%) Gerilim frekansi ayirma voltaj degeri ayari
0x200E 0.00s .
JOX300E Hizlanama zamani 1 RIW (0.00~600.005) F01.22 degerini oku/yaz
0x200F 0.00s .
JOX300F Yavaglama zamani 1 RIW (0.00~600.005) F01.23 degerini oku/yaz
0x2010 Hata ve numarasi R 0 1~127 hata kodu, 128-159 uyari kodu, ve 0 hatasiz
/0x3010 (0~65535) ' y ' :
0x2011 . . 0.0% - )
J0x3011 Tork akim bileseni R (0.0~400.0%) Konveyor 6zel uygulama parametresi
0x2012 ' 0.000s .
J0x3012 Tork filtre zamani RIW (0.000~6.0005) F03.47 degerini oku/yaz
Dijital g¢ikis terminali igin, 30 [haberlesme ile ¢ikis kontrol(i]
secmek icin F06.20~F06.24'U segin.
0x2018 Terminal gikis kontrol w Binary Bit0: Y transistor gikisi
/0x3018 O,
Bit1: Role ¢ikisi
Bit2: Harici Y1 transistor ¢ikisi
Bit3: Harici rdle cikis!
0x2019 0.01 _ - .
/0x3019 AO cikis W (0~100.00) F06.01=18 [AO ¢ikis icin kaynak segimi = RS485 haberlesme]
0x201B/0x30 | 4 0 . .
1B Ozel 1 RIW (0~65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x201C 4 0 . .
J0X301C Ozel 2 RIW (0~65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x201D 4 0 . .
J0x301D Ozel 3 RIW (0~65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x201E 4 0 . .
JOX301E Ozel 4 RIW (0~65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x201F 4 0 . .
JOX301F Ozel 5 RIW (0~65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
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Girig ve Cikig Aray(zl Grubu (adres 0x3400~0x341F x34xx)

- Oku/Yaz
Adres Isim (Read/Write) Aralik Aciklama
Genigletilmis baglanti 0 iy o
0x3400 noktas P! letisim modu R (0~65535) AC10 igin varsayilan ayar 1'dir.
Bit0: X1 terminal 0-OFF 1-ON
Bit1: X2 terminal 0-OFF 1-ON
Bit2: X3 terminal 0-OFF 1-ON
Bit3: X4 terminal 0-OFF 1-ON
o . - . Bit4: X5 terminal 0-OFF 1-ON
0x3401 Giris terminallerinin durumu | R Binary Bit5: X6 terminal 0-OEE 1-ON
Bit6: X7 terminal 0-OFF 1-ON
Bit7: X8 terminal 0-OFF 1-ON
Bit8: X9 terminal 0-OFF 1-ON
Bit9: X10 terminal 0-OFF 1-ON
Bit0: Y terminal durumu  0-OFF 1-ON
. - . Bitl: Role durumu  0-OFF 1-ON
0x3402 Cikis terminallerinin durumu | R Binary Bit2: Opsiyonel kart Y1 durumu ~ 0-OFF  1-ON
Bit3: Opsiyonel kart réle durumu  0-OFF  1-ON
0x3403 Ayrilmig R
0x3404 Ayrilmig RIW
Gok fonksiyonlu girig : 0~15 gok fonksiyon. Her bit bit fonksiyona karsilik gelir
0x3405 terminali fonksiyon grubu 0 R Binary 0-OFF 1-ON
Cok fonksiyonlu girig . 16~31 gok fonksiyon. Her bit bit fonksiyona karsilik gelir
0x3406 terminali fonksiyon grubu 1 R Binary 0-OFF 1-ON
Cok fonksiyonlu girig . 32~47 ¢ok fonksiyon. Her bit bit fonksiyona karsilik gelir
0x3407 terminali fonksiyon grubu 2 R Binary 0-OFF 1-ON
Gok fonksiyonlu giris . 43~63 cok fonksiyon. Her bit bit fonksiyona karsilik gelir
0x3408 terminali fonksiyon grubu 3 R Binary 0-OFF 1-ON
Gok fonksiyonlu giris . 64~79 ¢ok fonksiyon. Her bit bit fonksiyona karsilik gelir
0x3409 terminali fonksiyon grubu 4 R Binary 0-OFF 1-ON
Gok fonksiyonlu girig . 80~95 ¢ok fonksiyon. Her bit bit fonksiyona karsilik gelir
0x340A terminali fonksiyon grubu 5 R Binary 0-OFF 1-ON
. 0 . .
0x3414 AO foksiyonu 24 ¢ikis RIW (0~1000) Opsiyonel kart ile kullanilir.
. 0 . .
0x3415 A0 foksiyonu 25 ¢ikis RIW (0~1000) Opsiyonel kart ile kullanilir.
. 0 . .
0x3416 A0 foksiyonu 26 cikis RIW (0~1000) Opsiyonel kart ile kullanilir.
. 0 . .
0x3417 A0 foksiyonu 27 cikis RIW (0~1000) Opsiyonel kart ile kullanilir.
. 0 . .
0x3418 A0 foksiyonu 28 cikis RIW (0~1000) Opsiyonel kart ile kullanilir.
. 0 . .
0x3419 A0 foksiyonu 29 ¢ikis RIW (0~1000) Opsiyonel kart ile kullanilir.
. 0 . .
0x341A A0 foksiyonu 30 ¢ikis RIW (0~1000) Opsiyonel kart ile kullanilir.
. 0 . .
0x341B A0 foksiyonu 31 ¢ikis RIW (0~1000) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x341E Ayrilmig RIW
0x341F Ayrilmig RIW

Genisletilmis Hata ve Gug Kapatma Grubu (Adres 0x3600~0x361F)

i OkulYaz
Adres Isim (ReadWrite) Aralk Aciklama
0X3600 Ozel hata  numarasi | o 0 11~18, E.FAL~E.FA8 hatalar ile ilgilidir
registeri (11~18) T ' g
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0x3601 gz?s'teri“ya” numarast | oy ?11%) 11~16, A.FAL~A.FAB uyarlar ile igildir
0x3602 Ayrilmis RIW
0x3603 Ayrilmis RIW
0x3604 Ayrilmig RIW
0x3605 Ayrilmig RIW
0x3606 Ayrilmig RIW
0x3607 Ayrilmig RIW
0x3608 Ayrilmig RIW
0x3609 Ayrilmig RIW

11 Parametre Detaylari

11.1 Guvenlik Onlemleri

Litfen bu kitaptaki giivenlikle ilgili tim bilgilere dikkat edin.
Uyarilara uymazsaniz, dliime veya ciddi yaralanmalara neden olabilirsiniz, bu yiizden liitfen dikkatli olun. Sirket, bu kitabin icerigine uymayan
musterilerinin neden oldugu herhangi bir hasar veya ekipman hasarindan sorumlu olmayacakir.

11.2 FOO Grup: Uygulama Ortami Parametreleri

F0O grup parametreleri [Uygulama ortami parametreleri] sriictiniin kullanildigi yerdeki parametreleri igerir.

F00.0x Grubu: Uygulama Parametreleri

FOO grup parametrelere ulagim seviyesi, stirliciniin kullanim amaci gibi ayarlari igerir.

F00.00: Parametre erisim seviyesi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F00.00 VIF SVC 0

(0x0000) Parametrelere erisim seviyesi | Parametre erisim seviyesini kisitll parametre erigimi durumuna gére

RUN ayarlar. (0=3)

0: Tiim parametreler erisim

Erisilebilir parametre grubu (Fxx grubu) ve izleme parametreleri (Cxx grubu)

1: Sik kullanilan parametreler (F00.00, Pxx.yy)

Yalnizca F00.00 ve sik kullanilan P grubuna (Sik kullanilan parametrelere ) erigim.

2: izleme parametreleri (F00.00, Cxx.yy)

Yalnizca F00.00 ve C grubuna (izleme parametrelerine) erigim.

3: Fabrika ayarindan farkli olan degistirilmis parametreler (F00.00, Hxx.yy)

Yalnizca F00.00 ve H grubuna (fabrika varsayilanlarindan farkli parametrelere) erisim.

Not: F11.00 [tus kilidi segimi] ve F11.01 [tus kilidi sifresi] ayarladiginda, tus takimi ilgili parametreler ancak sifre girilerek degistirilebilir.

F00.01: Motor kontrol modu

Parametre | ; . P Fabrika ayari
res hex yar araligi

(Adres hex) Isim Igerik A i)

F00.01 VIF SVC 0

(0x0001) Uygulama segimi Uygulamaya gére AC motor kontrol edilme sekli 0

STOP D

Siirlict, asagidaki tabloda gdsterilen amag igin 6zel 6n ayarlarini yapar. F00.01 icin stiriici, uygulamayla ilgili parametreleri otomatik olarak
optimum dedere ayarlayacaktir. Hizli ayar ve referans igin sik sik ayarlanacak parametreler F00.10~F00.39 [Sik kullanilan Parametreler
1~30]'a kaydedilecektir.

0: Genel amacli makine (G tipi makine)
1: Ayrilmis

Not: F00.01'i ayarladiktan sonra, uygulamaya gére sik kullanilan parametreler fabrika degerlerine gore asagidaki gibi atanacaktir. Eger farkli
parametreleri bu gruba almak isterseniz, ilgili adrese o ayar parametre adresini yazmalisiniz. Om. F00.10'a 0503 yazarsaniz, sik kullanilan
parametre P00.10 degeri F05.03 ayar parametresine donusir. F00.03 ile siriicti sifirlanarak fabrika ayarlarina dontlirse, sik kullanilan
parametrelerde tekrar fabrika degerlerine déner.
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0: Genel amagli makine (G tipi makine) icin sik kullanilan parametre ayarlari

Tablo 11.1 Sik kullanilan parametreler igin fabrika ayar degerleri

Sik kullanilan parametre kodu Ayar parametre kodu isim
F00.10 F01.00 Kontrol Metot Segimi
F00.11 F01.01 Galis (Run) komutu kanali
F00.12 F01.02 Frekans komut kaynagi
F00.13 F07.10 Durdurma (Stop) modu
F00.14 F01.22 Hizlanma siiresi 1
F00.15 F01.23 Yavaglama siresi 1
F00.16 F01.10 Maksimum frekans
F00.17 F01.12 Ust sinir frekansi
F00.18 F01.40 Anahtarlama frekansi
F00.19 F07.30 Jog frekansi
F00.20 F02.01 Motor kutup sayisi
F00.21 F02.02 Motor nominal glicti
F00.22 F02.03 Motor nominal frekansi
F00.23 F02.04 Motor nominal hizi
F00.24 F02.05 Motor nominal gerilimi
F00.25 F02.06 Motor nominal akimi
F00.26 F02.07 Otomatik motor adaptasyonu (auto-tuning) segimi
F00.27 F12.01 MODBUS adres
F00.28 F12.02 Haberlesme veri hizi (baud rate)
F00.29 F12.03 Haberlesme veri (data) format
F00.30 F07.00 Start modu
F00.31 F07.05 Dénis yoni
F00.32 F05.02 X3 terminali fonksiyon sec¢imi
F00.33 F05.03 X4 terminali fonksiyon segimi
F00.34 F05.04 X5 terminali fonksiyon segimi
F00.35 F06.01 AO cikis segimi
F00.36 F06.00 AO ¢ikis modu segimi
F00.37 F06.21 Y ¢ikis terminali segimi
F00.38 F06.22 Role 1 ¢ikisi (TA-TB-TC) se¢imi
F00.39 F04.00 VIF egrisi
F00.03: Sifirlama (Fabrika ayarlarina dénme)
(Airesnew) | 5 geri )
2:0?(%833) S|f|rlgma ) V/F SVC . ) ) . 0
STOP (Fabrika ayarlarina dénme) Sirlclyu sifirlamal fabrika ayarlarina dénme yéntemi (0~33)

Not: Fabrika ayarina donme isleminden sonra, F00.03 dederi otomatik olarak sifirlanir. Sifilanmayan parametreler igin 11.2 FO0 Grup
bélimiine bakiniz

0: Islevsiz

11: Motor parametreleri hari¢ diGer parametreleri sifirla
F0.01~F02.06 [Motor Temel Parametreleri], F02.10~F02.29 [Motor Gelismis Parametreleri] digindaki tum parametreleri silerek yeniden baslatir.

22: Tiim parametreleri sifirla

33: Sadece hata kayidini temizle (CO1 adres grubu)
CO01 izleme parametre grubunda kaydedilmis tim gegmis hata bilgilerini temizler.

Asagidaki parametreler F00.03 = 11 veya 22 olsa bile sififanmayacaktir.
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Parametre kodu isim

F00.10~F00.29 Sik kullanilan parametreler 1~20

F00.01 Motor kontrol modu

F07.05 Dénis yoni

F11.05 Asag! yukari butonlarini kullanarak hizli parametre kodunu degistirmek

F11.11~F11.18 Tus takiminda dongiisel izleme durumu

F11.30 AC10 seri port fonksiyon secimi

F12.11~F12.16 RS485 zel adres ayari

F00.04: Tus takimi parametre kopyalama

Parametr .
e (Adres | isim icerik F:b"ka aly a
hex) (Ayar arahgr)
F00.04 Tu takimi ile L 0
(0x0004) ar§ametre Kopvalama Siriictiden tus takimina ya da tus takimindan sirlcliye parametreleri (0-33)
STOP P Py kolayca aktarabilirsiniz.
0: Islevsiz

11: Siirliciideki parametreleri baska bir tus takimina yiiklemek icin (CoPy)
22: Tus takimindaki parametreleri baska bir siriicliye kopyalamak icin (LoAd)

Parametre kopyalandiginda, islem modu tus takiminda gortintiilenecektir.

Tus takimi Ekrani isim
CoPy Parametreleri tus takimina kopyala
LoAd Parametreleri siriiciiye yikle

Parametre kopyalandiginda, hata tespit edilirse, bu hata tus takiminda goriintiilenecektir.

Kod isim Sebep Karsi dnlemler
ACoP | Parametre kopyalama hatasi | Kopyalama sirasinda haberlesme hatasi tggtigl et(;lii takimina - giden - kabloyu - tekrar

»  Parametre kopyalama, motor parametreleri ve fabrika degerine dénemeyen parametreler de dahil olmak (izere tiim parametre gruplarini

kapsar.
F00.06: Tus takimi dil secimi
Parametre | ; . P Fabrika ayari
(Adres hex) = Eerlk (Ayar arahgr)
F00.06 VIF SVC 0
(0x0006) Tus takimi dil segimi LCD Tus takimi dil segimini yapabilirsiniz. (0-1)
RUN 0: Cince  1: Ingilizce
Not: Suriicti F00.03 ile sifilandiginda, bu parametrenin degeri degismez.
F00.07~F00.08: Serbest parametre
Parametre | ; . A Fabrika ayari
(Adres hex) T IZEnl (Ayar arahgi)
F00.07 VIF SVC 0
(0x0007) Serbest parametre 1 Birden fazla makine kullanirken, kullanici makine numarasi, Uriin seri
P o (0~65535)
RUN numaras! gibi bilgileri saklayabilir.
F00.08 VIF SVC 0
(0x0008) Serbest parametre 2 Birden fazla makine kullanirken, kullanici makine numarasi, Uriin seri
T o (0~65535)
RUN numarasi gibi bilgileri saklayabilir.
Not: Serbest parametreler, AC motor siriictinin calismasini etkilemez.
F00.1x Grubu: Sik kullanilan parametreler
F00.10~F00.39: Sik kullanilan parametreler 1~30
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
VIF SVC
F00.10-F00.29 - Sik kullanilan F00.10~F00.29 araligindaki parametrelere 20 adet sik kullanilan parametre Genel varsayllan
(0x000A~0x01D) | parametreler . o .| parametreler
kaydedilebilir ve kayith parametrelere F00.00 [parametre erisim seviyesi]
RUN 1~20 T o (0000~2999)
ayarlanarak hizl bir sekilde erisilebilir.
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F00.30~F00.39
(OX001E~0x027)

RUN

Sik kullanilan
parametreler
21~30

VIF SVC

F00.30~F00.39 araligindaki parametrelere 10 adet ortak parametre

F00.01’e bagli

kaydedilebilir ve kayith parametrelere F00.00 [parametre erisim seviyesi] | (0000~2999)

ayarlanarak hizli bir sekilde erisilebilir.

Not:  F00.03 ile sifilama yapilirsa, F00.30~F00.39, baslatma sirasinda fabrika degerlerine geri doner.
F00.00 = 1 yaparak, ortak parametrelere hizli bir sekilde erisebilirsiniz.

11.3 FO1 Grup: Temel Ayar Parametreleri

F01.0x Grubu: Temel Komutlar

F01.0x grup parametreleri run komut kanali, frekans referans kaynag gibi kontrol modunu ayarlari yapmaniza olanak verir.

F01.00: Motor Kontrol Modu

Parametre isim icerik Fabrika ayari
res hex yar araligi

(Adres hex) - (Ayar aralig)

F01.00

(0x0100) Motor kontrol modu X"Tl Slvc K i fioi sre kontrol véntemini seci OO 1

STOP ullanilan asenkron motorun tipine ve amacina gére kontrol yontemini segin (0~1)

Kontrol ydntemi, kullanilan motorun tipine ve amacina gére segilir.

0: Asenkron motor V/F kontrolii (V/F)

Bu kontrol modu, ¢ok hizli tepki veya hassas hiz kontroli gerektirmeyen uygulamalar veya tek bir sirlicu ile birden fazla motorun
kullaniimasina uygundur. Bu yontem, motor parametreleri net olmadiginda veya otomatik motor adaptasyonu (self-tunning) yapilamadigi
durumlarda kullanilir.

1: Asenkron motor sensérsiiz vektér kontrolii (SVC)

Bu kontrol modu, yiiksek hizli kontrol hassasiyeti gerektiren uygulamalar iin kullanilir.

Not: S/T2 modelleri, SVC (sensorsiiz vektor kontrol) desteklemez.

En iyi kontrol sonuglar icin motor parametrelerini ve bilgilerini dogru girmelisiniz. F02.0x grubu, motorun temel parametre grubudur.
Vektdr kontrollinde, siirlici yalnizca bir motoru strebilir ve AC motor sirticiiniin kapasitesi ile motor kapasitesi ¢ok farkli olamaz. AC motor
striicti ile motor giicti ayni olmamalidir. Farkli olasi durumunda dizgiin ¢alismayabilir.

F01.01: Calistir (Run) komutu kanali

GGG ; Fabrika ayari
(Adres Isim Igerik ya
hex) (Ayar araligr)
F01.01 VIF SVC

(0x0101) Cahg’t'f (Run) komuty Sirliclinlin start, stop ve doniis yoni komutlarini nereden alacagini belirler. 0

RUN kaynagi (0~3)

0: Tus takimindan kontrol

Strlicinln galismasini ve durmasini kontrol etmek igin yerlesik tus takimini kullanirsiniz.

Harici tus takimi kullanirsaniz, ok fonksiyonlu tus ayar F11.02 = 1, 2, 3 [tus takimi ¢ok fonksiyonlu tus segimi = geri, ileri jog, geri jog] ile
ayarlanabilir. F11.02 parametresi yerlesik tus takimi kullanildiginda gecersizdir.

1: Harici terminal ile kontrol

AC motor sirticl, kontrol panosu tzerindeki terminaller tizerinden calisacak ve duracak sekilde kontrol edilir. Galigtir komutunun giris yontemi
parametreler tarafindan segilir. Litfen F05.20 = 0~3 [terminal kontrol isletim modu = iki telli sistem 1, 2, {i¢ telli sistem 1, 2] ayarlar.
2: RS485 haberlesme ile kontrol

Galigtir komutunu girmek icin RS485 haberlesme kullanilir.

3: Ayrilmis

Not:

»  Tus takim komut kanali olarak segilmigse (0); Harici Tug takimi ¢ok fonksiyonlu butonu, F11.02 de (4 - 7) ayarina gore; komut kanallari
arasinda gegis yapilabilir. Tug takimi ve terminal / Tug takimi ve RS485 / Terminal ve RS485 gibi

»  Harici terminal komut kanali olarak segilmigse (1); ¢ok fonksiyonlu terminal girisi F05.0x= 48~51 olarak segilerek komut kanallari
arasinda gegis yapilabilir. Komut kanalini tus takimina aktar, komut kanalini terminale aktar ya da komut kanalini RS485'e aktar

seklinde.
Tablo 11.1 Komut Giris Segim Modu

Komut giris modu Oncelik Aciklama
Tus takimi jog 2 Komut kanali Tus takimi olarak segildiginde gegerlidir.

Jog RS485 jog 2 Komut kanali RS485 haberlesme olarak segildiginde gegerlidir.
Opsiyonel kart jog 2 Komut kanali opsiyonel kart olarak segildiginde gegerlidir.
Terminal jog 3 Herhangi bir komut kanali segiminde gegerlidir.

Gahistir (Run) komutu kanali 1 F01.01 parametresi ile ayarlanir

Not: Komut girisleri bir 6ncelik fonksiyonuna gore degerlendirilir. Daha ylksek sayi, daha énceliklidir.
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Asagida frekans komutunun giris yontemi, segimi ve dnceligi agiklanmaktadir.

A kaynag frekans | y Oransal kazang
avardegerir | | [T ’
Birlestirme
ydntemi segimi
B kayna§i frekans Dogrusallik
avar dederi B R
At ve Ust
Oncelik frekans Frekans
Caligtirma komutu isleme | » sniranni » komutu
isleme

Goklu hiz

Jog
Tablo 11.1 Frekans Girigi Se¢im Modu
Frekans Girig Se¢im Modu Oncelik Aciklama

Akaynaginin degeri 1 Frekans girisi A kaynag., ilgili parametreler F01.02, F01.03
Ka}’n{ik B kaynaginin degeri 1 Frekans girisi B Kaynag, ilgili parametreler F01.04, F01.05, F01.06
degeri modu . . Frekans girisi A ve B kanal kombinasyonu, F01.07 tarafindan belirlenen
Ave B nin kombinasyonu 1 haliyle

Coklu Komut modu 2 F01.08 de yapilan segime gére
Goklu Hiz modu 3 Goklu Hiz segimindeki frekans degerine gore
Jog modu 4 Jog komutu gegerli oldugunda, jog frekansi F07.30 ile ayarlanir.
Not:
1. Daha yiksek sayi, daha énceliklidir.
2. Coklu-Hiz modu giris kaynagini olarak secilmemisse, 6ncelik tablosunda listelenemez.
3. Coklu-Hiz modu giris kaynagi olarak segilmis ise, diger kaynak modlari ile ayni énceligie sahip olur.
Coklu komut igin frekans kaynagi segimi
Frekans referans kaynagi
Girig yontemi SR
i-ll-:§ takimi Gizerinden: ndmerik giris F01.09 parametresi ile ayarlanr.
Tus takimi potansiyometresi ile giris | Potansiyometre ile 0-100% arasinda ayarlanir
Analog giris (Al) ile Terminal analog giris ile (Al) (akim ya da gerilim)
Terminal puls (PUL) ile PUL girisi dogrusallastinimis deger 0~100%, 0 = maksimum frekansa karsilik gelir
RS485 haberlesme ile RS485 haberlesme, istene frekans degeri 0x3000 adresine yazilir.

Yukari ve asagl butonlarin kontrol modlarini ve hizlanmalyavaglama oranini F05.25 ve F05.26

Terminal yukari agadi butonlari ile ;
araciliiyla ayarlar.

PID kontrol ile F13 grup proses PID kontrol ¢ikis degeri 0~100%, 0 = maksimum frekansa karsilik gelir
Program kontrol (PLC) ile F14 grubunda ayarlanan frekans degerleri ile ayarlanir

Coklu-Hiz Gok fonksiyonlu giris terminalleri ile belirlenen hizlar ile ayarlanir

Not:

1. Frekans referans kaynagi B'nin referans degeri F01.06 = 0, 1 [frekans referans kaynagi B'nin referans degeri = maksimum frekans, kaynak
B verildiginde] ile segilir.
2. Maksimum frekans, F01.10 ayar degeridir.

Coklu -Hiz Galigmasi

Siiriicii coklu-hiz fonksiyonuna sahiptir ve 17 ayri hiz degeri istediginiz gibi programlanabilir. Once F01.02  den A kanali frekans komut
kaynagi- (11) Coklu hiz olarak segilir. Coklu hiz frekans degerleri F14.00 ile F14.14 parametrelerine girilir ve istenilen frekans segimi ise ok
fonksiyonlu girisler (X1-X4) ile belirlenir. Biri jog hizi olmak iizere toplam 17 ayrn hiz ayarlanabilir. Coklu hiz komutlarinin kombinasyonu
asagidaki tablodaki gibidir.
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Tablo 11.1 Coklu hiz komutu icin ¢ok fonksiyonlu kontak giris terminalinin (X1-X4) kullanimi

ilaili parametreler Coklu-Hiz terminal 4 | Coklu-Hiz terminal 3 | Coklu-Hiz terminal 2 | Coklu-Hiz terminal 1

gip F05.0x = 19 F05.0x = 18 F05.0x = 17 F05.0x = 16
F01.09 Tus takimi dijital ayar OFF OFF OFF OFF
F14.00 Goklu Hiz 1 OFF OFF OFF ON
F14.01 Coklu Hiz 2 OFF OFF ON OFF
F14.02 Goklu Hiz 3 OFF OFF ON ON
F14.03 Coklu Hiz 4 OFF ON OFF OFF
F14.04 Coklu Hiz 5 OFF OFF ON OFF
F14.05 Goklu Hiz 6 OFF ON ON OFF
F14.06 Coklu Hiz 7 OFF ON ON ON
F14.07 Coklu Hiz 8 ON OFF OFF OFF
F14.08 Coklu Hiz 9 ON OFF OFF ON
F14.09 Coklu Hiz 10 ON OFF ON OFF
F14.10 Coklu Hiz 11 ON OFF ON ON
F14.11 Coklu Hiz 12 ON ON OFF OFF
F14.12 Coklu Hiz 13 ON ON OFF ON
F14.13 Coklu Hiz 14 ON ON ON OFF
F14.14 Coklu Hiz 15 ON ON ON ON
F07.30 Jog frekansi

F01.02~F01.03: Frekans komut kaynadi A

Parametre .
(Adres isim igerik z: b;k:raaﬁ glr)larl
hex) yararalig
F01.02 VIF SVC 0
(0x0102) Frekans komut kaynagi kanal A | Siriiciin(in frekans komutunu nerden alacagini belirler. (0-11)
RUN (Akanall)
2:0?(10';)83) Frekans komut kaynagi kazanci | V/IF  SVC 100.0%
STOP kanal A A kanalindaki frekans kaynaginin kazancini ayarlar (0.0~500.0%)

Frekans komut kaynagi kanal A:

0: Tus takimi (izerinden niimerik giris ile (F01.09)
1: Tus takimi (izerindeki analog potansiyometre ile
2: Terminal analog giris ile (Al) (akim ya da gerilim)
3: Ayrilmig

4: Ayrilmig

5: Terminal pals (PUL) girisi ile

6: RS485 haberlesme ile

7: Terminal UP/DW tuglar ile

8: PID kontrol ile

9: Program kontrol (PLC) ile

10. Ayrilmig
11: Goklu hiz ile
F01.04~F01.06: Frekans komut kaynagdi kanal B
Parametre .
‘. P Fabrika ayarlan
Lﬁét)j(;es Isim Igerik (Ayar aralig)
F01.04 VIF SVC 0
(0x0102) Frekans komut kaynadi kanal B Strlictnlin frekans komutunu nerden alacagini belirler (0~11)
RUN (B kanali) igerigi [F01.02] ile aynidir.
F01.05
VIF SVC 100.0%
g)%(gtOS) Frekans komut kazanci kanal B B kanalindaki frekans kaynaginin kazancini ayarlar (0.0~500.0%)
F01.06 VIF SVC 0
(0x0106) Frekans kanali B referans kaynagi | Kanal B frekansinin referans kaynaginin ne olacagini (0-1)
RUN belirler

F01.04 :Frekans komut kaynadi kanal B :
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0: Tus takimi Gizerinden niimerik giris ile (F01.09)
1: Tus takimi izerindeki analog potansiyometre ile
2: Terminal analog giris ile (Al) (akim ya da gerilim)
3: Ayrilmig

4: Ayrilmis

5: Terminal pals (PUL) girisi ile

6: RS485 haberlesme ile

7: Terminal UP/DW tuslari ile

8: PID kontrol ile

9: Program kontrol (PLC) ile

11: Coklu hiz ile

F01.06:Frekans referans kaynag B referans degeri:
0: Referans kaynagi F01.10 [maksimum frekans]
1: Referans kaynag|, frekans referans kaynagi A tarafindan ayarlanir

F01.07: Frekans referansi kaynak kombinasyonu segimi

Parametre | ; . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) T IZEnl (Ayar arahgi)
F01.07 e .

(0x0107) Freka_ns refergngl kaynak | Suriiciiniin Kanal A:ve Kapal B frekans kombinasyonun 0

RUN kombinasyonu secimi nasil hesaplanacagini belirler. (0~5)

0: Frekans referans kaynagi A
1: Frekans referans kaynagi B
2: Frekans referans kaynagi A ile frekans referans kaynagi B degeri toplanir (A+B)
3: Frekans referans kaynagi A'dan frekans referans kaynagi B degeri ¢ikarilir (A-B)
4: Frekans referans kaynagi A ve frekans referans kaynagi B hangi parametre dederi daha ylksek ise
5: Frekans referans kaynadi A ve frekans referans kaynagi B hangi parametre degeri daha diistik ise
Not:
> Frekans kombinasyonundan ¢ikan sonucun degeri, alt ve tst sinir frekans degerleri ile sinirlanir.

F01.08: Coklu ¢alis (RUN) komutu igin frekans kaynagi secimi

Parametre | i Fabrika ayarlari
(Adres Isim Igerik o
hex) (Ayar arahgr)
F01.08 .. | VIF SVC

Coklu calis (RUN) komutu igin - y .. .| 0x0000
(é)é?\llOS) frekans kaynag segimi 5:::: galis (RUN) komutu icin frekans kaynagi segimini (0X0000 ~0XCCCC)

Not: Ayar degeri 4 haneli hex bir sayidir ve her hanedeki bit ( 1., 2., 3, ve 4. hane) farkli bir anlam ifade eder.
1. hane: Tus takimi icin frekans kaynagi

2. hane: Harici Terminal icin frekans kaynagi
3. hane: Haberlesme icin frekans kaynadi

4. hane: Opsiyonel kart icin frekans kaynadi
0: Kullaniimiyor

1: Tus takimindan niimerik giris ile

2: Tug takimi analog potansiyometre ile

3: Analog giristen (Al) verilen akim/gerilim ile
4: Ayrilmis

5: Ayrilmig

6: Terminal pals PUL ile

7: Haberlegsme ile

8: Terminal UP/DW kontrol tuslari ile

9: PID kontrol ile

A: Program kontrol (PLC) ile

B: Opsiyonel kart ile

C: Coklu hizile
D: Ayrilmig

F01.09: Tus takimi ile frekans degeri
Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
2:0?(10'339) Tus takimi ile VIF SVC 50.00Hz
RUN frekans degeri Tus takimi ile frekans degerini ayarlar (0.00~F01.10)

Not: Bu parametre F01.02 = 0 [Frekans Referans Kaynagi A = Tug takimindan niimerik giris] veya F01.04 = 0 [Frekans Referans Kaynagi B =

Tus takimindan niimerik giris] oldugunda gegerlidir.
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FO1.1x Grubu: Frekansin Ust ve Alt Sinirlari

FO01.1x grup parametresi, motorun hizini sinirlandirmak iizere frekans komutunun Ust ve alt sinirlarini ayarlamak icin kullanilir. Ornegin,
mekanik mukavemet nedeniyle yiiksek hizda calisma icin veya disli ve yataklarin yaglanmasi nedeniyle disiuk hizda ¢alisma
istenmediginde kullanilabilir. Cikis frekansi alt ve Gst sinirlar arasini gecemez.
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Frekansin Ust siniri, FO1.11 [Frekans (st siniri kaynagi] ile segilir ve alt sinir degeri, F01.13 [Frekans alt siniri] ile belirlenir

Cikis frekansi
1 Maks. frekans
Frekans st sinir
Frekans alt siniri
0 Zaman

Maksimum frekans, (st sinir frekansi ve alt sinir frekansinin sematik diyagrami

F00.10: Maksimum Frekans

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F01.10

. VIF SVC 50.00Hz
(S()%(g%_,OA) Maksimum Frekans AC motor suriictiniin ayarlanabilecedi maksimum frekans. (Max frekans~600.00Hz)

Sirliclideki analog giris, pals girisi (PUL) veya PID kontrol ¢ikisi sinyali ile maksimum frekans dogrusal orantilanir. Bdylece giris
sinyalinin %100 karsiliginda maksimum frekans ¢ikisi alinmasi saglanir.

Maksimum frekans hizlanmalyavaslama stiresi referans frekansi olarak da kullanilir

Bakiniz: (F01.20 = 0 [hizlanmalyavaglama stresi referans frekansi = maksimum frekans]).

F01.11~F01.12: Frekans Ust Siniri

Parametre i A Fabrika ayarlari

(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)

FO1.11

(0x010B) Frekans Ust siniri kaynagi ik SVC y 0

RUN Frekans (st sinir kaynagini seger (0~7)

F01.12 VIF  SVC 50 00Hz

(0x010C) Frekans Gst siniri degeri Ust frekans degerini ayarlar. Frekans st sinir degeri, (Allt sinir frekansi~F01.10)
RUN (F01.11) 0 olarak ayarlandiginda gegerlidir. '

Frekans st sinir; frekans referans kaynagi tarafindan hesaplama sonucu ¢ikan degere bir dst sinir koyar. Eger hesaplama sonucu, Ust
sinirdan yuksek cikarsa, Ust sinir frekansi set degeri olarak sabit kalir.

0: Tug takimindan nimerik giris ile

1: Tus takimi Uzerindeki potansiyometre

2: Analog giristen (Al) verilen akim/gerilim ile
3: Ayrilmig

4: Ayrilmig

5: Terminalden pals (PUL) ile

6: RS485 Haberlesme ile

7: Ayrilmig
F01.13: Frekans alt siniri
Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F01.13
VIF SVC 0.00Hz
(F?S%OD) Frekans alt sinin Sirlictiye daha altina inemeyecegi bir alt sinir frekansi belirler. (0.0 ~Ust sinir frekansi)

Not: Jog frekansi referansi, alt sinir frekanst ile sinirli degildir.

F01.2x-F01.3x Grubu: Hizlanma ve Yavaglama Siireleri
Bu sirlicli ile 4 ayr grup hizlanma ve yavaslama siresi ayarlanabilir. ok fonksiyonlu girisleri ACIK / KAPALI konuma getirerek, hizlanma ve
yavaglama zUreleri ¢alisma sirasinda bile degistirilebilir.

F01.20 ile hizlanmanin hangi frekansa ve yavaglamanin hangi frekanstan olacagini belirleyin. 0 segilirse maksimum frekans ayni zamanda,
hizlanma ve yavaslama igin de referans frekansi olur.

F01.20 Hizlanma ve yavaslama icin referans frekans segimi
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F01.20 set degeri Aciklama
0 Maksimum frekans
1 Sabit 50Hz
2 Frekansi ayarlayin
F01.21 ile zaman hirimini ve F01.22 ila F01.23 ile de hizlanmalyavaslama siirelerini segin
Parametre

F01.21=0
Zaman hirimi 1's

FO1.21=1
Zaman birimi 0.1 s

F01.21=2

F01.22 [Hizlanma siiresi 1]

F01.23 [Yavaslama siresi 1]

F01.24 [Hizlanma sliresi 2]

F01.25 [Yavaglama siresi 2]

F01.26 [Hizlanma siresi 3] 0~65000 s 0.0~6500.0 s 0.00~650.00 s

F01.27 [Yavaslama siiresi 3]

F01.28 [Hizlanma stiresi 4]

F01.29 [Yavaglama siresi 4]

Table 11.1 Terminal anahtarlama ile hizlanma ve yavaglama siiresi segme
Terminaldeki ¢ok fonksiyonlu girigler 32 ve 33 olarak segilirse binary olarak 4 ayri zaman secimine olanak saglar.

F05.0x = 32 F05.0x = 33 Hizlanma siiresi segimi

hizlanmalyavaglama siiresi | hizlanmalyavaglama siiresi - -

secimi 1 secimi 2 Hizlanma siresi Yavaglama siiresi
OFF OFF F01.22 [Hizlanma siresi 1] F01.23 [Yavaglama siresi 1]
ON OFF F01.24 [Hizlanma stiresi 2] F01.25 [Yavaglama siresi 2]
OFF ON F01.26 [Hizlanma stiresi 3] F01.27 [Yavaslama siresi 3]
ON ON F01.28 [Hizlanma stiresi 4] F01.29 [Yavaglama siresi 4]

Zaman birimi 0.01 s

Omegin daha uzun bir yavaglama siiresi secildikten sonraki durum asagidaki sekilde gosterilmistir.
Bu 6rnekte, F07.10 = 0 [stop secimi= serbest durug].

Gikis frekansi

|
|
} I } ‘ \
| | I | I
| | I ‘ |
/ { : : f f f b >
| | \ I \ \ \ ! [
| | \ [ \ \ I Lo Zaman
| | [ I [ [ \ ! [
| | L 1 L o
fora edilen komut ON |OFF[ ON | ! | ON |OFF| ON | |
At | i | | i
| | ‘ |
| |
F05.0x =32 ON | OFF ON
T T
| |
| |
F05.0x =33 | ON |

Hizlanma ve Yavaslama siresi dedisim semasi

Cikis frekansi ile hizlanmalyavaglama stiresini degistirme

Gikis frekansi belli bir degere ulastiginda, hizlanmalyavaglama siresi otomatik olarak degistirilebilir. Bu degisimin hangi frekansta olacag
F01.35 (Hizlanmalyavaslama siiresi degisim frekansi) de girilen frekans degeri ile belirlenir. F01.35 = 0 Hz ise bu fonksiyon calismaz.

Not: F01.35 de belirlenen otomatik degisime gore, terminal girigleri ile belirlenen hizlanmalyavaglama siresi segimi dnceliklidir.
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Gikis frekansi

A

FOL.35[——~~~

<

|

|

|

|

! >
>t > —p—P]

Gikis frekansi >=F01.35 eklenir ve F01.22 ve F01.23 e gdre yavaslamaya baslar (Yavaglama 1)
Cikis frekansi < F01.35 eklenir ve F01.23 ve F01.25 e gore yavaslamaya baglar (Yavaglama 2)

F01.20: Hizlanmalyavagslama siiresi icin referans frekansi

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 73D (Ayar arahgi)
F01.20 Hizlanmalyavaslama VIF SVC 0

(0x0114) stresi igin Hizlanmalyavaglama siresi i¢in kullanilacak referans frekansin ne 0-3)

STOP referans frekansi olacagini belirler.

0: Maksimum frekans F01.10 [maksimum frekans]

1: Sabit frekans 50.00 Hz

2: Ayarlanan frekans (Ayarlanan frekans sik sik degisirse, motorun hizlanmasi da degisir, bu nedenle uygulamaya dikkat edin.)

F01.21: Hizlanmalyavaglama siresi birimi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F01.21 VIF SVC 2
(0x0115) Zaman hirimi Hizlanma siiresi ayarinin birimi. 0-~2)
STOP 0:1s 1:0.1s 2:0.01s

Not: Varsayilan deger, iki ondalik basamak olan 2'dir.

0: ondalik nokta yok

1: 1. hanede ondalik nokta

2: 2. hanede ondalik basamak

F01.22: Hizlanma stiresi 1
Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 73D (Ayar arahgi)
F01.22 —_ )
(0x0116) Hizlanma siiresi 1 \H//F Sl P Segilen plrlmevgorg
RUN izlanma stiresi 1'l ayarlar (F01.21 ile degistirin)
F01.23: Yavaglama siresi 1
Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F01.23 L )
—— VIF SVC Segcilen birime gére

(ROS(I)\IHY) Yavaglama siiresi 1 Yavaglama siresi 1'i ayarlar (FO1.21 ile degistirin))

Hizlanmalyavaslama siiresinin varsayilan degeri ile AC motor siirlicli gli¢ seviyesi arasindaki iliski asagidaki gibidir.

AC motor siriict Guct

Varsayilan deger hizlanmalyavaglama stresi 1~4

<=22KW 6.00s

<=45KW 12.00s
<=55KW 18.00s
<=75KW 24.00s
<=90KW 30.00s
<=132KW 36.00s
<=160KW 42.00s
<=185KW 48.00s
<=220KW 54.00s
Digerleri 60.00s
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F01.24~F01.25 Hizlanma/yavaslama siiresi 2

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F01.24 I ,
(0x0118) Hizlanma siiresi 2 VAL Segilen birime gore
RUN Hizlanma sresi 2'yi ayarlar (F01.21 ile degistirin)
F01.25 I ,
(0x0119) Yavaglama siiresi 2 s o Segilen tl)lrlmevgo.re.)
RUN Yavaglama siresi 2'yi ayarlar (F01.21 ile degistirin)

F01.26~F01.27 hizlanmalyavaglama siresi 3

Parametre i P Fabrika ayarlari
(Adres hex) T ek (Ayar aralig)
F01.26 I "
(0x011A) Hizlanma siresi 3 i Secilen birime gore
RUN Hizlanma siiresi 3'i ayarlar (FO01.21 ile degistirin)
F01.27 I "
(0x011B) Yavaglama siresi 3 ¥/F i e Segilen lf)ll’lmeng!'(?
RUN avaslama stiresi 3'i ayarlar (FO01.21 ile degistirin)

F01.28~F01.29 Hizlanma/yavaslama siiresi 4

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari

res hex yar araligi
(Adres hex) J (Ayar aralig)
F01.28 I ;
(0x011C) Hizlanma siiresi 4 AL Segilen birime gore
RUN Hizlanma siresini 4’ ayarlar (F01.21 ile degistirin)
F01.29 I ,
(0x011D) Yavaglama siiresi 4 s S Segilen tl)lrlmevgo.re.)
RUN Yavaglama siresini 4’ ayarlar (F01.21 ile degistirin)

S egrisi segimi

S-egrisi 6zelligi, makinenin sorunsuz bir sekilde galistirimasina ve durdurulmasina izin vererek ylk (izerindeki etkiyi azaltir.
S-egrisi karakteristik stresini hizlanma / yavaslamanin baslangicinda ve hizlanma / yavaslamanin sonunda gerektigi gibi ayarlayin.
Bu fonksiyon F01.30 = 1 [S Egri Segimi = Etkin] ile etkinlestirilir.

Anahtarlamayi ¢alistirirken (ileri / geri) S edrisi 6zellikleri agsagidaki sekilde gdsterildigi gibidir.

ileri Calis ON OFF
Geri Gali ON OFF
Cikis L
frekansi ( )
F01.31

~

F01.32 { >

S egrisinin sematik diyagrami

Not: S-egrisi karakteristigini ayarladiktan sonra, hizlanma/yavaglama siiresi asagida gésterildigi gibi hizlanmalyavaglama stiresini artiracaktir.
Hizlanma siresi = segilen hizlanma stiresi + ([F01.31] + [F01.32]) / 2
Yavaslama stiresi = segilen yavasglama stresi + ([F01.33] + [F01.34]) / 2

F01.30: S egrisi segimi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
FO?(l(jffE) S egrisi ile hizlanma VIF SVC 1

STOP ve yavaglama segimi S egrisi hizlanma ve yavasglama segimi (0~1)
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Not: Jog S egrisi F07.33 [Jog S egrisi secimi] ile ayarlanir.
0: Gegersiz

1: Gegerli

F01.31: S egrisi hizlanma baslangici siiresi

Parametre

Fabrika ayarlar

(Adres hex) = [zl (Ayar arahgr)

FO1.31 S egrisi  hizlanma| VIF SVC 0.20

OOLIF) | paglangici siiresi S egrisi hizlanma baslangig siresini ayarl 0.01~10.00

STOP aslangici slresi egrisi hizlanma baslangig suresini ayarlar (0.01~10.00s)
F01.32: S egrisi hizlanma sonu siresi

Parametre | : . A Fabrika ayarlari

(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)

FO1.32 S egrisi hizZlanmasonu | VIE SVC 0.20

(0x0120) Ao S efiisi _—

STOP siresi egrisi hizlanma sonu stiresini ayarlar (0.01~10.00s)

F01.33: S egrisi yavaslama baslangici siiresi

Parametre

Fabrika ayarlar

(Adres hex) = [zl (Ayar arahgr)
F01.33 S egrisi yavaglama VIF SVC 0.20
R lresi S egrisi yavaglama bagl tresini ayarl 0.01~10.00
STOP aslangici sresi egrisi yavaslama baslangici siiresini ayarlar (0.01~10.00s)
F01.34: S egrisi yavaglama sonu suresi
Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)
FO1.34 S egrisi yavaglama sonu | V/IF SVC 0.20
(0x0122) oy S efiisi A |
STOP siresi egrisi yavaslama sonu siresini ayarlar (0.01~10.00s)
F01.35: hizlanmalyavaglama siresi anahtarlama frekansi
Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F01.35 Hizlanma siiresi 1 VE SVC 0.00Hz
(0x0123) Hizlanma siiresi 2 T
Hizlanma / yavaglanma stiresi anahtarlama frekansini ayarlar (0.00~F01.10)
RUN anahtarlama frekansi

Hangi frekans degerinde otomatik olarak hizlanma siiresi 1 den hizlanma siiresi 2'ye gegilecegini ayarlar.
(F01.35) 0 ise fonksiyon galismaz. Ayrica terminal girisinden segilen hizlanma yavaslama siiresi daha énceliklidlir.

F01.4x Grubu: PWM (Darbe Genlik Modulasyon) Kontrolu

F01.40: Anahtarlama Frekansi
Parametre isim igerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) (Ayar arahgr)
F01.40 VIF SVC 4.0kHz
(0x0128) Anahtarlama Frekansi AC motor siriicisii IGBT'nin anahtarlama frekansini ayarlamak igin| .
RUN kullanilir. (1.0-16.0kHz)

Elektromanyetik guriltiyi ayarlamak veya kagak akimi azaltmak igin liitfen bu parametreyi degistirin.

Not:

»  Anahtarlama frekansi, DC frenleme sirasinda varsayilan olarak 2.0 kHz'dir.

»  Anahtarlama frekansi, otomatik motor adaptasyonu (self-tunning) sirasinda varsayilan olarak 2,0 kHz'dir.

F01.41: PWM kontrol modu
Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)
F01.41

VIF SVC 0x1111

(FEJS?\I129) PWM kontrol modu Bu parametre ayariyla PWM kontroliinii optimize edilir. (0x0000~0x1111)

1. hane: Anahtarlama frekansi ve sicaklik iliskisi

0: Sicakliktan bagimsiz

1: Sicaklikla ilgili

AC motor sliriici sicakligi gok yiiksek oldugunda, anahtarlama frekansi otomatik olarak azaltilir. Gii¢ cihazinin anahtarlama kaybini azaltmak
ve sirliciiniin termal hataya gegmesini énlemek icin bu fonksiyonu kullanin.
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2. hane: Anahtarlama ve ¢ikis frekanst iliskisi

0: Cikis frekansindan bagimsiz

1: Cikis frekansi ile ilgili

Anahtarlama ve ¢ikis frekansi ilgili secildiginde, AC motor siiriicti, anahtarlama frekansini ¢ikis frekansina gore otomatik olarak ayarlayabilir.
Bu fonksiyon, siiriiciinlin diisiik frekans performansini ve ylksek frekansin sessiz etkisini iyilestirebilir.
3. hane: Rastgele PWM

0: Pasif

1: Aktif

4. hane: PWM modiilasyon yontemi

0: Yalnizca (¢ fazli modilasyon kullanilir

1: Iki veya li¢ fazli modiilasyon otomatik degisir

F01.43: PWM kontrol mode

Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
F01.43 R

Olii bdlge kompanzasyon | VIF SVC 306
(0x012B) K A
RUN azancl Olii bolge kompanzasyon kazanci (0~512)

11.4 FO2 Grup: Motor Parametreleri

F02 grubu parametreleri, motor ve motor uygulama parametrelerini ayarlamak icin kullanilir.

F02.0x Grubu: Temel Motor Parametreleri ve Otomatik Motor Adaptasyonu

F02.00: Motor tipi

Parametre | ; . e Fabrika ayarlari
(Adres hex) Sl LB (Ayar aralig)
F02.00

. VIF SVC 0
(FEJEXIZDOO) Motor tip Motor tipini belirler. Bu parametre sadece okunabilir. (0~1)

0: Asenkron motor (AM) 1: Ayrilmig
»  Not: Bu parametre salt okunur bir parametredir. F01.00 [Motor kontrol modu] ayarlandiktan sonra F01.00 otomatik olarak giincellenir.

F02.01: Motor kutup sayisi

Parametre | ; . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) Sl ek (Ayar aralig)
F02.01
(0x0201) Motor kutup sayisi Al o 4
Motor kutup numarasini giriniz. (2~98)
STOP
F02.02: Motor nominal giicii
Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F02.02
. - VIF SVC -
(0x0202) Motor nominal giict Motor nominal glictinil giriniz. (0.1~5.5KW)
STOP
F02.03: Motor nominal frekansi
Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
F02.03
. VIF SVC 50.00Hz
(SO?giOS) Motor nominal frekansi Motor nominal frekansini ayarlar (0.01~F01.10)
F02.04: Motor nominal hizi
Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F02.04
. VIF SVC -
(0x0204) Motor nominal hiz: Motor nominal hizini giriniz. (0~65000RPM)
STOP
F02.05: Motor nominal gerilimi
Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
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F02.05

. I VIF SVC -
(0x0205) Motor nominal geriimi Motor nominal gerilimini giriniz. (0~1500V)
STOP

F02.06: Motor nominal akimi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgi)
F02.06

. VIF SVC -
(0x0206) Motor nominal akimi Motor nominal akimini giriniz. (0.1~3000.0A)
STOP

F02.07: Otomatik motor adaptasyonu (auto-tuning) secimi

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)
F02.07 Otomatik motor
(0x0207) adaptasyonu \(g/tlc:)ma?i\lfcr:notor adaptasyonu (auto-tuning) segimi ?0~3)
STOP (auto-tuning) secimi pasy 9) seg

Otomatik motor adaptasyonu islemi hittikten sonra, [F02.07] ayar dederi otomatik olarak "0" olur. (Sadece T3 modeller)

0: Gegersiz

1. Motoru déndiirerek otomatik motor adaptasyonu

2: Motoru dondiirmeden otomatik motor adaptasyonu

F02.08: Otomatik motor adaptasyonu bayragi

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)
F02.08 Otomatik motor 0
(0x0208) VIF SVC

adaptasyonu bayrag (0-3)
STOP

F02.1x Grubu: Asenkron Motor Geligmis Parametreleri

F02.10: Asenkron motor yiiksliz akim

Parametre

Fabrika ayarlar

(Adres hex) i IFEnls (Ayar arahgi)

F02.10 K | dele abre dedisi

(0X020A) A:c,en" ron motor VIF SVC o Modele gére degisir

STOP ylikstiz akimi Asenkron motor ylkslz akimini ayarlar (0.1~3000.0A)
F02.11: Asenkron motor stator direnci

Parametre i A Fabrika ayarlari

(Adres hex) T IZEnl (Ayar arahgi)

2:0?(20.;38) Asenkron motor stator | VIF  SVC Modele gore degisir

STOP direnci Asenkron motor stator direncini ayarlar (0.01mQ~60000mQ)

Not: Ondalik nokta pozisyonu F02.19 1. hane ile belirlenir.

F02.12: Asenkron motor rotor direnci

Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F02.12 k I Modele gére dedisi
(0x020C) A_sen ron motor rotor | VIF SVC . o odele gore degisir
STOP direnci Asenkron motor rotor direng degerini ayarlar. (0.01mQ~60000mQ)

Not: Ondalik nokta pozisyonu F02.19'un 2. hane ile belirlenir.

F02.13: Asenkron motor stator kagak enduktansi

Parametre i A Fabrika ayarlari
(Adres hex) T IZEnl (Ayar arahgi)
FO?(%;SD) Asenkron motor stator | V/IF  SVC Modele gére degisir
STOP kacak endiktansi Asenkron motor stator kagak endiiktans dederini ayarlar ((0.001mH~6553.5mH)

Not: Ondalik nokta pozisyonu F02.19 3. hane ile belirlenir.

F02.14: Asenkron motor stator endiiktansi
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Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
FO?(%%SE) Asenkron motor stator | V/IF SVC Modele gore degisir
STOP enduktansi Asenkron motor stator enduktans degerini ayarlar ((0.01mH~65535mH)

Not: Ondalik nokta pozisyonu F02.19 4. hane ile belirlenir.

F02.15: Standart stator direnci degeri

Parametre i P Fabrika ayarlari

(Adres hex) T ek (Ayar aralig)

2:0?(20';8':) Standart stator direnci | VIF SVC Gergek deger donlsuimi
READ degeri Standart stator direng degerini ayarlar. Bu parametre sadece okunabilir. (0.00~50.00%)

F02.16: Standart rotor direnci degeri

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
FO?(%%?O) Standart rotor direnci VIF SVC Gergek deger dénisimii
READ degeri Standart rotor diren¢ degerini ayarlar. Bu parametre sadece okunabilir. (0.00~50.00%)

F02.17: Stator kagak endiiktansi
Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
2:0(3(20.511) Stator kagak endiktansi g Gergek deger donlislimi
READ ¢ Stator kacgak endiiktans degerini ayarlar. Bu parametre sadece okunabilir. | (0.00~50.00%)

F02.18: Stator endiktans degeri
Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
FO?(%%?Z) Stator endiiktans degderi s Gergek deger dontsimd
READ 9 Stator endiiktans degerini ayarlar. Bu parametre sadece okunabilir. (0.0~999.0%)

F02.19: F02.11~F02.14 Ondalik nokta pozisyon segimi
Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
F02.19 F02.11~F02.14

. VIF SVC 0x0000

(SO%ES) Sogg?;li'k nokta. pozisyon F02.11~F02.14 parametreleri icin desimal nokta segimi (0x0000~0x2222)

Not: Fabrika ayar motorun gii¢ degerine goére degisir ve fabrika ayar degerleri degistirilemez.

0: ondalik
1:Noktada

nokta yok
n sonra 1 hane

2: Noktadan sonra 2 hane
1. hane: F02.11 parametresi ondalik nokta pozisyon segimi
2. hane: F02.12 parametresi ondalik nokta pozisyon segimi
3. hane: F02.13 parametresi ondalik nokta pozisyon secimi
4. hane: F02.14 parametresi ondalik nokta pozisyon segimi

F02.2x-F02.4x Grubu: Ayrnimig

F02.5x Grubu: Motor Uygulama Parametreleri

F02.50: Stator direnci otomatik 6grenme fonksiyonu

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari

(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)

2:0?(2(521(3)2) Stator direnci otomatik | V/IF  SVC SIT2 modelleri desteklemez
STOP 6grenme fonksiyonu Stator direnci otomatik 6grenme fonksiyonunu aktif eder. (0~2)

0: Kullanilmiyor
1: Enerji verildiginde 6dren ama glincelleme (update)
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2: Ogren ve giincelle (update)
Bu fonksiyon 3 fazli T3 modellerinde mevcut olup, S/T2 modellerinde bu ézellik desteklenmez.

11.5 FO3 Grup: Vektor Kontrol Parametreleri

F03.0x Grubu: Hiz Cevrimi (ASR)

ASR, motor hizi ve hiz komutlarini kullanarak tork komutunu ayarlayan bir fonksiyondur.

ASR parametre ayarlamasindan énce
»  Tim motor parametrelerini dogru sekilde ayarlamak icin otomatik motor adaptasyonu (self-tunning) uyguladiginizdan emin olun.
»  Motor yiike badliyken ASR parametrelerini ayarlayin.
»  ASRYi ayarlarken, C00.01 (F11.20 bitleri 1'e ayarlanmis, gergek gikis frekansini segebilir) ve C00.06 [Motor hizi] 'ni izleyebilir ve
analog ¢ikis sinyalini kullanabilirsiniz.

SVC (Sensbrsiiz Vektdr Kontrol) kontrol modundayken ayarlama adimlari:

ASR parametrelerinin ayar asamalari asagidaki gibidir.

1. Motoru sifir hizda veya dislk hizda calistirin ve titresime neden olmayan aralikta F03.06 [ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 2] 'yi artirin.

2. Motoru sifir hizda veya diisiik hizda galistirin ve titresime neden olmayacak aralikta F03.07 [ASR (hiz gevrimi) integral stiresi 2] 'yi distrin.
3. Higbir titresim olmayacagindan emin olmak igin motoru ayarlanan maksimum hizda galistirin.

4. Titresim olugursa, F03.07'nin ayar degerini artirin ve titresim artik olusmayana kadar F03.06'nin ayar degerini dugurtn.

5. Distik hiz araligi kazancini ayarlayin. Motoru sifir hizda veya dusik hizda calistirin ve titresime neden olmayan aralikta F03.02 [ASR (hiz
cevrimi) oransal kazang 1] 'i artirin.

6. ASR orantili kazanci ve entegrasyon siiresi, cikis frekansina gore degistirilebilir. Diisik hiz tarafinda hiz sabitlenemediginde, gergek
titresimin olustugu frekansin yaklasik %80'ini ayarlayin. Yiksek hiz tarafi hizin sabit olmasini saglayamiyorsa, liitfen kabaca ayarlayin. Gergek
titresim frekansi yaklagik %120'dir.

Oransal Kazang (P)
Integral zamani (I) Oransal Kazang (P
""" Integral zamani (1)

)2
2

Oransal Kazang (P) 1
Integral zamani (1) 1

»
»

0 Anahtarlama frekansi 1 Anahtarlama frekansi 2 Cikis

Hiz ¢evriminde oransal kazang ve entegrasyon siresinin sematik diyagrami

F03.00 ASR hiz ayar sadakati seviyesi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgi )
F03.00 SvVC 10
(0x0300) ASR hiz ayar sadakati seviyesi Hiz ayar sadakati seviyesini ayarlar ve seviye ne kadar (1-25)
RUN yuksekse, hiz ayar sadakati o kadar iyidir.

F03.01 ASR hiz ayar sadakati modu
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar aralgr)
F03.01 SVC 00000
(0x0301) ASR hiz ayar sadakati modu Sadakat seviyesini ayarlar ve seviye ne kadar ylksekse, hiz

) = (0x0000~0x1111)

RUN ayar sadakati o kadar iyidir.

F03.02: ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 1
Parametre i P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
F03.02

- SVC 10.00

QSONSOZ) ASR (niz evrimi) oransal kazang 1 ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 1'i ayarlar (0.01~100.00)
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Oransal kazanci artirmak, yanit kabiliyetini artiracaktir. Genel olarak, ylk ne kadar biiylikse kazang o kadar yiksek olur. Bununla birlikte,

kazang ¢ok biyiikse, motor titreyebilir.

F03.03 ASR (hiz gevrimi) integral siiresi 1

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F03.03

Lo — SsvC 0.100s
QG%BOB) ASR (hiz gevrimi) integral siresi 1 ASR (hiz gevrimi) integral stiresi 1'1 ayarlar (0.001~6.000s)

Entegrasyon stiresi ¢ok uzunsa, yanit verme siresi (response-time) azalacak ve dis glglere direnme yetenegi zayiflayacaktir. Entegrasyon

sUresi ok kisaysa titresim meydana gelebilir.

F03.04: ASR filtreleme siiresi 1

Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
F03.04

, P svC 0.0ms
(FEJS?\I304) ASRfiltreleme siiresi 1 ASR filtreleme siiresi 1’ ayarlar (0.0~100.0ms)

Mekanik sadakat dlistik oldugunda ve titresim olusuyorsa, ayar degerini kademeli olarak 0,1 artirin.

F03.05: ASR anahtarlama frekansi 1

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F03.05

svC 0.00Hz
gﬁ?\f%) ASR anahtarlama frekansi 1 ASR anahtarlama frekansi 1'l ayarlar (0.00~F01.10)

Not: ASR kontrol parametresi se¢imi F03.09 ile birlikte belirlenir.

F03.06: ASR (hiz ¢evrimi) oransal kazang 2

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar aralig)
F03.06

- SvC 10.00
(F?S?\Is%) ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 2 ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 2'yi ayarlar (0.01~100.00)

Oransal Kazanci artirmak, cevap stiresi (response-time) artiracaktir. Genel olarak, yiik ne kadar bliylikse kazang o kadar yiiksek olur. Bununla

birlikte, kazang ¢ok biyikse, motor titreyebilir.

F03.07: ASR (hiz gevrimi) integral siiresi 2

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F03.07

Lo — SsvC 0.100s
gﬁ?\fw) ASR (hiz gevrimi) integral siresi 2 ASR (hiz gevrimi) integral stiresi 2'yi ayarlar (0.001~6.000s)

Entegrasyon siiresi ¢ok uzunsa, cevap siresi (response-time) yetenegi azalacak ve dis etken giiclere direnemesi zayiflayabilir. Diger bir
yandan; Entegrasyon suresi ¢ok kisaysa titresim meydana gelebilir.

F03.08: ASR filtreleme siiresi 2

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar aralig)
F03.08

, P SvC 0.0ms
(FEJS?\ISOS) ASRfiltreleme siiresi 2 ASR filtreleme siiresi 2'yi ayarlar (0.0~100.0ms)

Mekanik sadakat dlistik oldugunda ve titresim olusuyorsa, ayar dederini kademeli olarak 0,1 artirin.

F03.09: ASR anahtarlama frekansi 2

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F03.09

svC 0.00Hz
(ROG(’J\I309) ASR anahtariama frekans| 2 ASR anahtarlama frekansi 2 ‘yi ayarlar (0.00~F01.10)

Distik veya yiksek hiz tarafinda hiz sabit olmadiginda, ASR oransal kazang ve entegrasyon stresi ¢ikis frekansina gore degistirilebilir.
F03.09 ayar degeri, F03.05'ten blyuk oldugunda, hiz gevrimi parametresi ¢ikis frekansi ile degistirilir.

Hiz cevrimi parametresi
Cikis frekansi - - -
Oransal kazang Entegrasyon suresi Filtreleme suresi
Cikis frekansi <=F03.05 F03.02 F03.03 F03.04
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F03.05< Cikis frekansi <F03.09

Dogrusal degisim

Dogrusal degisim

Dogrusal degisim

Cikis frekansi >=F03.09

F03.06

F03.07

F03.08

F03.09=F03.05

F03.02

F03.03

F03.04

F03.1x Grubu: Akim Gevrimi ve Tork Siniri

Motor vektdr kontrolli sirasinda akim déngistinin Pl parametresini ayarlayin. Vektor kontrolli gerceklestiginde, hiz, akim salinimi ve
istikrarsizlik meydana gelirse; kazang, stabiliteyi saglamak icin uygun sekilde azaltilabilir. Aksine, kazanci artirmak, motorun dinamik yanitini
iyilestirmeye yardimci olur.

F03.10: Akim cevrimi D ekseni oransal kazanci

Parametre

Fabrika ayarlan

(Adres hex) = [zl (Ayar arahgr)
2:0%31)8 A) Akim gevrimi D ekseni | SVC 1.000
RUN oransal kazanci Akim gevrimi D ekseni oransal kazancini ayarlar (0.001~4.000)

F03.11: Akim gevrimi D ekseni integral siresi

Parametre i A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)
F03.11 - .

Akim gevrimi D ekseni - . o 1.000
(FE)S?\ISOB) integral siiresi Akim gevrimi D ekseni integral suresini ayarlar (0.001~4.000)

F03.12: Akim gevrimi Q ekseni oransal kazanci

Parametre

Fabrika ayarlar

(Adres hex) — Ige"k (Ayal' ara“gl)
F03.12 Akim cevrimi

X svC 1.000
QS%BOC) kQagia(zirl oransal Akim gevrimi Q ekseni oransal kazancini ayarlar (0.001~4.000)

F03.13: Akim cevrimi Q ekseni integral siiresi

Parametre i A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)
F03.13 Akim gevrimi Q ekseni | SVC 1.000
(0x020D)
RUN integral sUresi Akim gevrimi Q ekseni integral sirresini ayarlar (0.001~4.000)

F03.15: Motor durumu tork siniri
Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F03.15

SvC 180.0%

QS%BOF) Motor durumu tork siniri Motor durumu tork sinirini ayarlar (0.0~400.0%)

Not:% 100,0, motorun nominal torkuna karsilik gelir.

F03.16: Jenerator durumu tork siniri

Parametre i A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 IZEnl (Ayar arahgi)
2:0?(%%?0) Jeneratdr durumu tork | SVC 180.0%

RUN siniri Jeneratdr durum tork sinirini ayarlar (0.0~400.0%)

Not:% 100,0, motorun nominal torkuna karsilik gelir.
Motor tork ¢ikigi ayrica F10.01 [Asiri akim bastirma degeri] ve F03.34 [Cikis Gict Sinir] tarafindan dénUsttirllen torkla sinirlidir.

F03.17: Jeneratdr durumu tork siniri

Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
res hex yar araligi

(Adres hex) ¢ (A lig1)

F03.17 50.0%

(0x0312) Duslk hizda rejeneratif tork siniri DusUk hizda Rejeneratif tork siniri ayari 7

RUN (0.0~400.0%)

F03.18: Jeneratdr durumu tork siniri

Parametre
(Adres hex)

isim

igerik

Fabrika ayarlari
(Ayar arahgi)
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F03.18
(0x0313)
RUN

genligi

DusUk hizda Tork sinir eylem frekans

SVC

Dustik hizda Tork sinir eylem frekans genligi ayari

6.00s
(0.00~30.00s)

F03.2x Grubu: Tork Optimizasyon Kontroli

Asenkron motor kayma kompanzasyonu
Asenkron motor vektdr kontrol modunda, halka vektéri agikken, motorun sabit hiz dogrulugunu ayarlamak igin kayma kompanzasyon katsayisi
kullanilir. Yiklemeden sonra motor hizi ayarlanan dederden daha diistik oldugunda, dederin artirimasi gerekir ve bunun tersi de gegerlidir.
Aralik % 60~160. Onerilir.

F03.23: Asenkron motor kayma kompanzasyonu

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari

(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)

F03.23 K K 0

(0x0317) Asenkron motor kayma SVC 100.0%

RUN kompanzasyonu Asenkron motor kayma kompanzasyonu ayari (0.0~ 250.0%)
F03.24. Kalkis torku baslangi¢ degeri

Parametre | : . P Fabrika ayarlari

(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)

2:0?(%?%?8) Kalkis torku baslangic SVC 0.0%

RUN degeri Kalkis torku baslangig degerini ayalar (0.0~ 250.0%)

F03.3x Grubu: Manyetik Aki Optimizasyonu

Zayif manyetik kontrol
Vektér kontroliinde, motor galisma hizi, nominal hizin (izerindeyse veya bara gerilimi diisiikse ve motor ¢alisma hizi nominal hiza yakinsa,
sirlictiniin motor manyetik alanini diisiirerek ayarlanan hizi takip etmesi igin motoru zayiflatmasi gerekir.

F03.30~F03.31 manyetik alan zayiflatma parametrelerini ayarlar. Zayif manyetik alan sirecinde basarisiz oldugunda, hata ayiklama (debug)
icin grup parametrelerini ayarlayin.

Asiri zayif manyetik alan, motorun geri déniisii olmayan manyetik kaybina neden olabilir.

F03.30: Zayif manyetik alan ileri besleme katsayisi

Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
FO?(%???E) Zayif manyetik alanileri | SVC 10.0%
RUN besleme katsayisi Zayif manyetik ileri besleme katsayisi ayarlar (0.0~200.0%)
F03.31: Zayif manyetik alan kontrol kazanci
Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F&%gim Zayif manyetik kontrol SvC 10.0%
RUN kazanci Zayif manyetik alan kontrol kazancini ayarlar (0.0~500.0%)
F03.32: Zayif manyetik akim (st siniri
Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 ek (Ayar aralig)
(Fo?(%ggm Zayif manyetik alan st | SVC 60.0%
RUN siniri Zayif manyetik alan Ust sinirini ayarlar (0.0 ~250.0%)
Not: Ayar degeri% 100,0, nominal motor glictine karsilik gelir.
F03.33: Zayif manyetik gerilim katsayis!
Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
res hex yar araligi
(Adres hex) J (Ayar aralig)
2:0?(%331) Zayif manyetik alan SvC 97.0%
RUN gerilim katsayisi ZayIf manyetik alan gerilim katsayisini ayarlar (0.0~120.0%)

F03.34: Cikis glicl sinir
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Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F03.34

- svC 250.0%
(F?S?\IBZZ) Gikis glic sinimn Cikis guict sinirini ayarlar (0.0~400.0%)

Not: Ayar degeri% 100,0, nominal motor glicline karsilik gelir.

»  Enerji tasarruflu galisma

Asenkron motor vektdr kontroli etkilidir. Enerji tasarrufu islemi gergeklestirildiginde, tork gikisini analiz edilerek ¢ikis akimi otomatik

olarak azaltilir bdylece motorun isi kaybi 6nlenir ve enerji tasarrufu saglanir.

F03.37: Enerji tasarrufu kontrolii

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 73D (Ayar arahgi)
2:0?(%:‘:’;5) Enerii tasarrufu kontrolii %/rfglk@l analiz edilerek ¢ikis akimi dugurdlir bdylece motorun isi kaybi 0

RUN ! dnlenir ve enerji tasarrufu saglanr. (0~1)

0: Kullanilmiyor
1. Kullaniliyor

F03.38: Enerji tasarrufu calisma uyarma alt siniri

Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
2:0?(%325) Enerji tasarrufu calisma| SVC 50.0%

RUN uyarma alt siniri Enerji tasarrufu ¢aligmasi igin alt uyarma sinirini ayarlar. (0.0~80.0%)

Not: Ayar degeri % 100,0, nominal motor giictine karsilik gelir.

F03.39: Enerji tasarrufu ¢alisma filtresi katsayisi

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 73D (Ayar arahgi)
2:0?(%237) Enerji tasarrufu galisma | SVC 0.010s

RUN filtresi katsayisi Eneriji tasarrufu galisma filtre katsayisini ayarlar. (0.000~6.000s)

F03.4x-F03.5x Grubu: Tork Kontroli

F03.40: Tork kontrol se¢imi

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 73D (Ayar arahgi)
F03.40
(0x0328) Tork kontrol segimi Sl - 0
RUN Tork kontrol segimi (0~1)

0: Hiz kontrol modu 1: Tork kontrol modu

Not:

> F5.0x = 60 [cok fonksiyonlu giris terminali = Tork kontrole geg ], F03.40 [tork kontrol secimi] den daha dnceliklidir.

F03.41: Tork komut kaynagi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F03.41

3 svC 0x0000
(F?S?\fzg) Tork komut kaynag Tork komut kaynagini belirler (0x0000~0x0566)

1. hane: Tork referans kanali A
0: Tug takimi numerik girisi ile

1: Tus takimi Uzerindeki analog potansiyometre
2: Analog giristen (Al) verilen akim/gerilim ile

3: Ayrilmig
4: Ayrilmig
5: Terminalden pals (PUL) ile

6: RS485 Haberlesme ile (haberlesme adresi 0x3005)
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2. hane: Tork referans kanali B
Tork referans kanali A ayar degerleri ile ayni

3. hane: Kanal A, B kombinasyonu

0: Tork referansi kanal A

1: Tork referansi kanal B

2: Tork referansi Kanal A ve kanal B'nin toplami

3: Tork referansi kanal A ile kanal B (A-B) arasindaki fark

4: Tork referansi hem kanal A hem de kanal B'nin maksimum degeri
5: Tork referansi Kanal A ve kanal B'de verilen minimum tork degeri
4. hane: Ayriimig

F03.42: Tus takimi ile tork girisi

Parametre i P Fabrika ayarlari
(Adres hex) T ek (Ayar aralig)
F03.42

. ... | SVC 0.0%
(F?S?\ISZA) Tug takimi le tork girsi | jtervien tork degerini girin (0.0~100.0%)

Not:
»  Ayar degeri %100 nominal motor torkuna karsilik gelir.

F03.43: Tork girig alt siniri

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F03.43

- svC 0.00%
gﬁ?\‘?’ZB) Tork girig alt sinii Tork giris alt sinirini ayarlar (0.00~100.00%)

F03.44: Tork alt sinir kazang ayar

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar aralig)
ork alt sinir kazang .00%
F&%ggc) Tork al ki SVC 0.00%
RUN ayarl Tork alt sinir kazanci ayarlar (-200.00~200.00%)

Not: Ayar degeri %100 nominal motor torkuna karsilik gelir.

F03.45: Tork girig Ust sinir

Parametre i P Fabrika ayarlari
(Adres hex) El el (Ayar araligi)
F03.45

o SsvC 100.00%
QS%SZD) Tork giig Ust sinir Tork girig Ust sinir ayarlar (0.00~100.00%)

F03.46: Ust sinir kazang ayari

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F&%gga Tork Ust sinir kazang SvC 100.00%

RUN ayari Tork Ust sinir kazanci ayarlar (-200.00~200.00%)

Not: Ayar dederi %100 nominal motor torkuna karsilik gelir.

F03.47: Tork filtreleme siresi

Parametre i P Fabrika ayarlari
(Adres hex) T ek (Ayar aralig)
F03.47

' P SvVC 0.100s
(F?S?\I?’ZF) Tork filtreleme suresi Tork filtreleme suresini belirler (0.000~6.000s)

Tork komut sinyaline filtreleme uygulamak, tork komut sinyalinin neden oldugu titresimi azaltir. .

Tork kontrolu kullanildi§inda titresim meydana gelirse, ayar degerini artirin. Ancak, ayari gok biyitlrseniz, yanit verme siiresi (response-time)

uzayabilir.
F03.52: Tork komutu st sinir
Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligi)
F03.52
) SsvC 150.0%
(F?S?\IBBA') Tork komutu Ut sinir Tork gikiginin Ust sinirini ayarlar. (0.0 ~200.0%)

F03.53: Tork komutu alt sinir
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Parametre isim icerik Fabrika ayarlar
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F03.53

SvC 0.0%
(F?S?\IBBE)) Tork komutu alt sinir Tork ¢ikisinin alt sinirini ayarlar. (0.0~200.0%)

F03.54: Tork kontrol ileri hiz siniri secimi

Parametre

Fabrika ayarlar

(Adres hex) = [zl (Ayar arahgr)
F03.54 Tork kontrol ileri hiz SvC 0
(0x0336) - . _— I
RUN siniri segimi Tork kontrol ileri hiz sinir secimini yapabilirsiniz (0~7)

0: F03.56 ile niimerik ayar

1: Tus takimi (izerindeki potansiyometre x F03.56

2: Analog giris (Al) x F03.56

3: Ayrilmig

4: Ayrilmig

5: Pals girisi (PUL)xF03.56

6: RS485 haberlesme (haberlesme adresi 0x3006) x F03.56

7: Ayrilmis

F03.55: Tork kontrol geri hiz sinir secimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgr)
F03.55 Tork kontrol geri hiz SvVC 0
(0x0337) o ) - I
RUN sinir segimi Tork kontrol geri hiz sinir se¢imi yapabilirsiniz (0~7)

0: F03.57 ile niimerik ayar

1: Tus takimi (izerindeki potansiyometre x F03.57

2:Analog giris (Al) x F03.57

3: Ayrilmig

4: Ayrilmig

5: Pals girisi (PUL)xF03.57

6: RS485 haberlesme ile (haberlesme adresi 0x3006) x F03.57

7: Ayrilmig

F03.56: Tork kontrol ileri yon maksimum hiz sinir

Parametre i A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 73D (Ayar arahgi)
2:0?(%228) Tork kontrol ileri yén| SVC 100.0%
RUN maksimum hiz siniri Tork kontrol ileri ydnde maksimum hiz sinirini ayarlar (0.0~100.0%)

F03.57: Tork kontrol geri ydn maksimum hiz siniri

Parametre

Fabrika ayarlar

(Adres hex) = [zl (Ayar arahgr)
2:0?(%?;9) Tork kontrol geri yon| SVC 100.0%
RUN maksimum hiz siniri Tork kontrol geri ydnde maksimum hiz sinirini ayarlar (0.0~100.0%)

Tork referans komutu kazang degistirme

Gikis frekansi F03.58'den diistik oldugunda, verilen torku F03.59'u ayarlayarak artirabilir veya azaltabilirsiniz.

F03.58: Tork kazanci anahtarlama frekansi

Parametre i A Fabrika ayarlari
(Adres hex) 5 73D (Ayar arahgi)
F03.58 Tork kazanci SvC 2.00Hz
(0x033A)

RUN anahtarlama frekansi | Tork kazanci anahtarlama frekansini ayarlar (0.00~50.00Hz)

F03.59: Tork kazanci

Parametre

Fabrika ayarlar

(Adres hex) = [zl (Ayar arahgr)
F03.59

SvC 100.0%
(F?S?\‘?’BB) Tork kazanci istenen tork kazancini ayarlar (0.0~500.0%)
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11.6 FO4 Grup: VIF Kontrol Parametreleri

F04.0x Grubu: V/F Kontrol

VIF gerilim frekans egrisi
F04.00: VF egrisi segimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F04.00 Dogrusal VF egrisi | VIF 0

(0x0400) > VF edrisini avarl 0-11

STOP secimi egrisini ayarlar (0~11)

Yilkiiniize bagl olarak V/F egri tipini seginiz

0: Diiz VF egrisi;

1-9: Siraslyla, 1.1-1.9 Uss( V/F egrisi;
10: Kare VF egrisi;

11: Ozel VF efrisi;
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Diiz ¢izgi ve tork azaltma egrisi agagidaki gibidir. Tork azaltma VF egrisi, nominal motor frekansinin 0,3 kati Uzerinde gegerlidir.

A Gikis gerilimi
Motor nominal gerilimi
Duz ¢izgi VF egrisi
(sabit tork)
T Tork azaltma
edrist Gikis frekansi
0 Nominal frekansin %30'u Nominal frekans
VF cizgisi ve tork azaltma egrisi
F04.01: Tork arttirma
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F04.01
VIF 0.0
(ROS(I)\I401) Tork arttirma Tork artigini ayarlar (0.0~30.0%)

0.0:Otomatik tork artisi ( stator direncindeki kayiplari telafi igin)
Diger degerler: Sabit tork artisi

Not: F04.01 = 0.0 [tork artigi = otomatik tork artisi], stator direng degeri F02.07=3 otomatik motor adaptasyonu (self-learning) ile elde edilir
fakat motor ¢ikigi en Ust seviyededir.
»  VIF modunda sabit tork artigi diyagrami asagidaki gibidir.
Gikis gerilimi
Motor

Nominal
gerilimi

Tork arttirma

gerilimi 7 Cikis frekansi
- 4 | -
0 >
Tork arttirma kesim Nominal motor frekansi
frekansi

F04.02: Tork arttirma kesme frekansi

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
2:0%2(2)2) Tork arttirma kesme VIF 100.0%

RUN frekansi Tork arttirma kesme frekansini ayarlar (0.0~100.0%)

Not: Varsayilan %100 degeri, nominal motor frekansina karsilik gelir.

Kayma kompanzasyonu
Bu fonksiyon, motor ylikiiniin dedismesiyle siriiciinin gikis frekansinin ayarlanan aralikta otomatik olarak ayarlanmasini saglayabilir. Motorun
kayma frekansini dinamik olarak telafi eder. Béylece motor temelde sabit bir hizi korur ve yik degisikliklerinin motor hizi izerindeki etkisini
etkili bir sekilde azaltr.

F04.03: kayma kompanzasyon kazanci

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
2:0%283) Kayma kompanzasyon | V/F 0.0%

RUN kazanci Kayma kompanzasyon kazancini ayarlar. (0.0~100.0%)
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F04.04: Kayma kompanzasyon siniri

Parametre isimi icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
2:0%23 4) Kayma kompanzasyon | V/F 100.0%

RUN siniri Kayma kompanzasyonu sinir degerini ayarlar (0.0~300.0%)

Not: Parametre ayar degeri nominal kayma frekansina karsilik gelir.

F04.05: Kayma kompanzasyon filtre stire

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar araligi )
2:0%285) Kayma kompanzasyon | V/F 0.200s

RUN filtre stiresi Kayma kompanzasyonu filtre siiresini ayarlar (0.000~6.000s)

Salinim bastirma
Orta ve yiksek glgli motor uygulamalarinda, motor akimi kararsizdir ve motor hizi dalgalanir. Bu, elektriksel ve mekanik etkilesimin
olusturdugu bir tir disik frekansli rezonanstir. Kiiglik giic motorlarinin titresimi genellikle belirgin degildir. F04.06 ve F04.07'yi ayarlayarak,
dus(k frekansli rezonans bastirilabilir ve salinim bastirma kazang degeri kararlilik énciliigiinde kademeli olarak artirilabilir.

F04.06: Dalgalanma bastirma kazanci

Parametre isimi icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
2:0%236) Dalgalanma bastirma | V/F 100.0%

RUN kazanci Dalgalanma bastirma kazancini ayarlar (0.0~900.0%)

F04.07: Dalgalanma bastirma filtre suresi

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) I el (Ayar araligi )
2:0%2(7)7) Salinim bastirma filtre | VIF 1.0

RUN siiresi Salinim bastirma kazancini ayarlar (0.0~100.0s)

VF ¢ikis gerilim orani

F04.08: Cikis gerilim yiizdesi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F04.08

o VIF 100.0%
(SO%((('))AI;OB) Gikig geriim yUzdesi Cikig gerilim yizdesini ayarlar (25.0~120.0%)

Bu parametre, VF kontrolii sirasinda ¢ikis gerilim ylzdesini / kazancini ayarlar.

F04.1x Grubu: Ozel V/IF egrisi

Farkl gerilim-frekans oranlari igin gesitli motorlarin ihtiyaglarini karsilamak adina 5 kademeli 6zel ayarlanabilir gerilim-frekans orani saglar

Gikis Gerilimi

V5

V4

V3

V2

V1
Gikis frekansi

0 >
F1 F2 F3  F4 F5

Ozel egri diyagrami

F04.10: Ozel Gerilim degeri V1

Fabrika ayari
(Ayar araligr )

Parametre
(adres)

isim icerik
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F04.10 . VIF 3.0%
g).l).(giOA) Ozel Gerilim degeri V1 Gerilim 1'i ayarlar. %100, motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.0~100.0%)
F04.11: Ozel Frekans degeri F1
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F04.11
-- _ VIF 1.00Hz
(SO?gdl;OB) Ozel Frekans degeri F'1 Frekans 1' ayarlar. %100 i motorun nominal frekansina karsilik gelir (0.00~ F01.10)
F04.12: Ozel Gerilim degeri V2
Parametre i P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar araligi )
F04.02
-- " - VIF 28.0%
(So%%oq Ozel Gerilim degeri V2 Gerilim 2 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.0~100.0%)
F04.13: Ozel Frekans degeri F2
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F04.13
-- _ VIF 10.00Hz
(SO.I).(gAE,OD) Ozel Frekans degeri 2 Frekans 2'i ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.00~ F01.10)
F04.14: Ozel Gerilim degeri V3
Parametre i P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar araligi )
F04.14
" . - VIF 55.0%
(SO%(gT;OE) Ozel Gerilim degeri V3 Gerilim 3 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.0~100.0%)
F04.15: Ozel Frekans degeri F3
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F04.15
-- _ VIF 25.00Hz
(SO.I).(SAE,OF) Ozel Frekans degeri F3 Frekans 3 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.00~ F01.10)
F04.16: Ozel Gerilim deeri V4
Parametre i P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar araligi )
F04.16
-- " - VIF 78.0%
(So%<84|1310) Ozel Gerilim degeri V4 Gerilim 4 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.0~100.0%)
F04.17: Ozel Frekans degeri F4
Parametre isimi icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F04.17
-- _ VIF 37.50Hz
(SO?((_))A';H) Ozel Frekans deger F4 Frekans 4 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.00~ F01.10)
F04.18: Ozel Gerilim degeri V5
Parametre 1ff P Fabrika ayari
(adres) Sl ek (Ayar arahgr )
F04.18
, " - VIF 100.0%
(SO_|>_<84|;12) Ozel Gerilim degeri V5 Gerilim 5 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.0~100.0%)
F04.19: Ozel Frekans degeri F5
Parametre isimi icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F04.19
-- . VIF 50.00Hz
(S()])_(((_J)AélB) Ozel Frekans deger F5 Frekans 5 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine karsilik gelir (0.00~ F01.10)
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F04.2x Grubu: Ayriimig

F04.3x Grubu: V/F Enerji Tasarruf Kontroli

Sirlict, motorun verimliligini artirmak ve enerji tasarrufu saglamak igin motor hafif yiik altindayken sabit hiza girdikten sonra gikis gerilimini
otomatik olarak ayarlar.

F04.30: Otomatik enerji tasarrufu kontrolii

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
FO%?SE) Otomatik enerji | VIF 0
STOP tasarrufu kontrolii Otomatik enerji tasarrufu kontrolliniin agik olup olmadigini seger (0~1)
0: Kullanilmiyor  1: Kullaniliyor
F04.31: Eneriji tasarrufu adim frekansi alt siniri
Parametre i P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar araligi )
FO?(%E%F) Eneriji tasarrufu adim VIF 15.00Hz
STOP frekansi alt siniri Enerji tasarrufu igin frekans alt sinirini belirler (0.00~50.00Hz)
Not: Strict ¢ikis frekansi bu dederden daha disik oldugunda, otomatik enerji tasarrufu kontroli gikacaktir. Motorun nominal frekansina
karsilik gelir.
F04.32: Enerji tasarrufu saglayan kademeli gerilim alt sinir
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F04.32 Enerji tasarrufu
L . VIF 50.0%
(0x0420) saglayan kademeli " — R )
STOP gerilim alt sinin Enerji tasarrufu devreden ¢ikma geriliminin alt sinirini ayarlar. (0.0 ~100.0%)

Not: Emerji tasarrufu yoksa deder %100 yapildiginda, cikis gerilimi o anki gikis frekansina denk gelen degerdir.

olmadiginda akim ¢ikis frekansina karsilik gelen ¢ikis gerilimidir.

F04.33: Enerji tasarrufu saglayan kademeli gerilim diizenleme orani

enerji tasarrufu kontrolii

Parametre i P Fabrika ayari

(adres) I el (Ayar araligi )
Enerji tasarrufu

2:0?(%:‘:’21) saglayan kademeli VIF 0.010V/ms

RUN gerilim dizenleme Enerji tasarrufu saglayan kademeli gerilim diizenleme oranini ayarlar. (0.0~0.200V/ms)

orani

F04.34: Eneriji tasarrufu saglaya

n gerilim ve gerilim geri kazanim orani

Parametre isim icerik Fabrika ayari

(adres) ¢ (Ayar araligr )
Enerji tasarrufu

2:0%232) saglayan gerilim ve VIF 0.200V/ms

RUN gerilim geri kazanim Eneriji tasarrufu gerilimini ve gerilim geri kazanim oranini ayarlar. (0.000~2.000V/ms)

orani

11.7 F05 Grup: Giris Terminali Parametreleri

F05.0x Grubu: Dijital Girig Terminal Fonksiyonlari (X1-X4)

X1~X4 terminallerinin fonksiyon secimi
AC10 srtict, giris ¢ikis moddli ile genisletilemeyen 4 (X1~X4) ¢ok fonksiyonlu giris terminali ile birlikte gelir. Bu fonksiyonlarin fabrika ayarlari

asagidaki tabloda

Osterilmektedir.

Kod isim Fabrika ayari Ozellikleri

F05.00 X1 terminali fonksiyon segimi 1 ileri galistirma komutu (2 telli kontrol)
F05.01 X2 terminali fonksiyon secimi 2 Ters calistirma komutu (2 telli kontrol)
F05.02 X3 terminali fonksiyon segimi 4 ileri déntis

F05.03 X4 terminali fonksiyon secimi 8 Hata sifirlama
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F05.0x [Cok fonksiyonlu giris terminalinin fonksiyon segimi] fonksiyonunu ayarlamak icin asagidaki tabloya bakin.

Ayar Degeri | Fonksiyon Ayar Degeri | Fonksiyon
0 Fonksiyon yok 40 Zamanlayici tetik terminali
1 ileri yonlii calisma 41 Zamanlayici sifilama terminali
2 Geri yonlu ¢alisma 42 Sayici pal giris terminali
3 Ug telli galisma kontroldi (Xi) 43 Sayis! sifirlama terminali
4 ileri yone JOG 44 DC frenleme komutu
5 Ters yénde JOG 45 On uyarma komut terminali
6 Serbest Durus 46 Ayrilmig
7 Acil durdurma 47 Ayrilmig
8 Hata sifilama 48 Komut kanalini tus takimina aktar
9 Harici hata girigi 49 Komut kanalini terminale aktar
10 Frekans arttirma (UP) 50 Komut kanalini haberlesmeye aktar
11 Frekans azaltma (DW) 51 Komut kanalini genisletme karta aktar
12 ;r;l;zalr;n Zr)ttlrma azaltma temizleme (UP / DW 59 Calisma (RUN) yasakla
13 Kanal A kanal B'ye gecer 53 Ileri yon yasakla
14 Frekans kanali kombinasyonunu A olarak degistirin 54 Geri yon yasakla
15 Frekans kanall kombinasyonunu B olarak degistirin 55 Ayrilmig
16 Goklu hiz terminal 1 56 Ayrilmig
17 Goklu hiz terminal 2 57 Ayrilmig
18 Goklu hiz terminal 3 58 Ayrilmig
19 Goklu hiz terminal 4 59 Ayrilmig
20 PID kontrol devre disi 60 Hiz/tork kontrol secimi
21 PID kontroliini duraklat 61 Ayrilmig
22 PID kontrol karakteristi§i segimi 62 Ayrilmis
23 PID parametre se¢imi 63 Ayrilmis
24 PID igin 1. ayar degerini se¢ 64 Ayrilmig
25 PID igin 2. ayar degerini se¢ 65 Ayrilmig
26 PID igin 3. ayar degerini se¢ 66 Ayrilmig
27 PID geri besleme secimi 1 67 Ayrilmis
28 PID geri besleme segimi 2 68 Ayrilmis
29 PID geri besleme secimi 3 69 Ayrilmis
30 Program galistirmayi (PLC) duraklatma 70 Ayrilmig
31 Program galistirmayi (PLC) yeniden baglatma 71 Ayrilmig
32 Hizlanmalyavaslama siiresi segim terminali 1 72 Ayrilmis
33 Hizlanmalyavaglama siresi segim terminali 2 73 Ayrilmis
34 Hizlanmalyavaslama duraklatma 74 Ayrilmis
35 Salinim frekansi girisi 75 Ayrilmig
36 Salinim frekansi duraklatma 76 Ayrilmis
37 Salinim frekansi sifirlama i Ayrilmig
38 Tus takimi kendi kendine test 78 Ayrilmig
39 X4 (PUL) girisini frekans dl¢imii igin kullan 79 Ayrilmis
F05.00: Terminal X1 fonksiyon secimi
Parametre isim igerik Fabrika aya}rlarl
(adres) (Ayar arahgi)
2:0?(%280) X1 _te_rminali fonksiyon | VIF SVC - . 1
STOP secimi Ayrintilar igin yukaridaki tabloya bakin. (0~95)
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F05.01: Terminal X2 fonksiyon secimi

Parametre

Fabrika ayarlari

(adres) Isim Igerik T
2:0?(%231) X2 terminali fonksiyon | V/IF SVC )
STOP segimi Ayrintilar i¢in yukaridaki tabloya bakin. (0~95)

F05.02: Terminal X3 fonksiyon s

ecimi

Parametre

Fabrika ayarlari

Foan = e (Ayar araligr )
2:0?(562(2)2) X3 terminali fonksiyon | V/F SVC .
STOP secimi Ayrintilar i¢in yukaridaki tabloya bakin. (0~95)

F05.03: Terminal X4 fonksiyon s

ecimi

Parametre

Fabrika ayarlari

(adres) Isimi Igerik T
2:0?(%283) X4 terminali fonksiyon | V/IF SVC o
STOP secimi Ayrintilar i¢in yukaridaki tabloya bakin. (0~95)

Gok fonksiyonlu girisler icin ayar degeri

0: fonksiyon yok
Terminalin gegersiz oldugunu gosterir. Terminal fonksiyonu bostaysa veya kullaniimiyorsa, yanlis ¢alismayi 6nlemek igin "0" olarak

ayarlanmasi énerilir.

1: {leri yénlii calisma

Terminal tarafindan calistirma komutu verildiginde, F05.20 [terminal kontrol modu] parametresi “0: iki telli sistem 1” olarak ayarlanmigsa,

terminal gegerli oldugunda siirlicli ileri yonde galisacaktir. Diger kontrol modlari igin bkz. F05.20. [Terminal kontrol modu]. Baslatma koruma

0Ozelligi referans parametresi F07.03 [Baslatma (start) engelleme segimi].

2: Geri yonli calisma
Terminal tarafindan calistirma komutu verildiginde, F05.20 [terminal kontrol modu] “0: iki telli sistem 1” olarak ayarlanirsa, terminal gegerli

oldugunda sriicii ters ydnde calisacaktir. Diger kontrol modlari igin, bkz. F05.20 [Terminal kontrol modu]; Baglatma koruma dzelligi referans

parametresi F07.03 [Baslatma (start) engelleme segimi].

3: Uc telli calisma kontrolii (Xi)

Galigtirma komutu terminal tarafindan verildiginde, F05.20 [terminal kontrol modu]= 2 " ug telli sistem 1 (2)" olarak ayarlanmigsa, terminal (¢
telli calisma kontrol terminalidir (Xi ). Ayrintilar igin bkz. F05.20 [Terminal Kontrol Modu]. Ayni zamanda, baglangi¢ koruma ozelligi gecersizdir.
Ayrintilar icin, bkz. Parametre F07.03 [Bagslatma (start) engelleme segimi].

4: lleri doniis JOG

5: Ters yonde JOG

ileri ya da geri yénde jog komutu girisi. Bu terminal aktif oldugunda siiriicii JOG yapacaktir. Terminal jog komutu éncelige sahiptir. Jog
parametrelerinin ayrintili ayari igin FO7.3x [Jog Parametre Grubu]; Jog koruma 6zellikleri, F07.03 [Baslatma (start) engelleme segimi]
parametresine bakin.

6: Serbest durus

Terminal gegerli oldugunda, siirticti ¢ikisi derhal bloke eder ve motor serbest durusa geger.

Serbest durdurma terminali her zaman aktif oldugunda, surticti herhangi bir baglatma komutunu kabul etmeyecek ve durmus olarak kalacaktir.
Tus takimi, RS485, istege bagli kart veya terminal g telli kontrol ¢alisirken, serbest durdurma terminal komutu kaldirildiktan sonra, orijinal
calisma konumuna geri doniip ¢alismaya devam etmez.

7: Acil durdurma

Strlicinlin ¢aligmasi sirasinda bir acil durdurma komutu girilirse, stiriicti F05.27 [Terminal acil durdurma yavaglama sresi] ile ayarlanan
yavaslama suresiyle durana kadar yavaglayacaktir.

Acil durdurma komutunu geldikten sonra, siiriicii tamamen durana kadar yeniden calistirilamaz. F07.10 [Durdurma (stop) modu] Serbest

Durdurma olarak ayarlanmissa, suriict acil durdurma stiresine gdre yine de acil durdurma yavaglamasi gergeklestirecektir.
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Acil durdurma terminali her zaman aktif oldugunda, sirticti herhangi bir baglatma komutunu kabul etmeyecek ve durdurma komutu durumunu
koruyacaktir. Terminal iki telli kontrol galisirken, acil durdurma terminal komutu birakildiktan sonra orijinal galistirma komutunun geri yiklenip
ylklenmeyecegi parametre F07.03 [Baslatma (start) engelleme secimi] ile belirlenir.

Tus takimi, haberlesme, istede bagl kart ve terminal lig telli kontrol galisirken, acil durdurma terminal komutu kaldirildiktan sonra orijinal

durdurma komutu geri yiklenmez. Suriicliyd baglatmak icin, galistirma komutunu yeniden girmeniz gerekir.

Acil durdurma r| OFF
Acil durdurma
ON

fazi (durumu) OFF

ON ON OFF
Galistirma
(RUN) —
Gikis frekansi

Galistirma komutunun gegersiz oldugu durum

Acil durdurma komut semasi

Not: Ani yavaslama, suriiciinin agiri gerilim hatasi olusturmasina neden olabilir. Bir asiri gerilim hatasi olustugunda, siiriictiniin ¢ikisi kesilecek
ve motor serbestce calisacak ve bu da motorun kontrolden ¢ikmasina neden olacaktir. Bu nedenle, acil durdurma fonksiyonunu kullanirken,
F05.27 [Terminal acil durdurma yavaslama stiresi] iginde uygun yavaslama stiresini ayarlayin veya enerji tiketimi fren fonksiyonunu birlikte
kullanin.

8: Hata sifilama

Sirlictide bir hata alarmi oldugunda, hata bu terminal araciligiyla sifirlanabilir. Terminal iki telli kontrol ile galisirken, hata sifirlandiktan sonra
orijinal galisma komutunun geri yiklenip yiiklenmeyecegini F07.03 [Baslatma (start) engelleme secimi] parametresi degerine bakarak kontrol
edin.

9: Harici hata girisi

Bu terminal araciligiyla, stiriiciiniin hata esnasinda verecegi tepkiyi kontrol edebilirsiniz. Siirlicli harici hata giris sinyalini aldiktan sonra, gikigi
hemen bloke eder, motor serbest ¢alisma durma konumundadir ve hata hilgisi E.EF gériintilenir.

10: Frekans arttirma (UP)

11: Frekans azaltma (DW)

Belirli bir frekansin artisi (UP) ve azalmasi (DW), kontrol terminalleri tarafindan saglanir. Yalnizca F01.02 [Frekans komut kaynagi Kanal A]
parametresi "7" terminal UP/DW kontrolii olarak ayarlandiginda gegerlidir.

UP ve DW ayar frekansindan sonraki bellek ve temizleme modu, F05.25 [Terminal yukari/asagdi (UP/DW) kontrol secimi] ile ayarlanabilir.
Ayrintilar igin, F05.25 [Terminal yukari/asagi (UP/DW) kontrol segimi] parametre agiklamasina bakin.

F05.26 [Terminal yukari/agsadi (UP/DW) kontrolli] parametresinin degeri terminalin ilgili girisi aktif olduunda frekans (izerindeki degisimin ne
kadar (kacar kagar) artip azalacagini belirler. Ayrintilar igin, F05.26 [Terminal yukari/asagi (UP/DW) kontrolu orani] parametre agiklamasina
bakin.

12: Frekans arttirma- azaltma degerini temizleme (UP/DW)

UP/DW ayarlama ile ayarlanmis frekans degeri "frekans artisi azaltma temizleme (UP/DW)" terminali ile herhangi hir zamanda silinebilir.

Frekans arttirma
P) ON ON ON OFF

Frekans ON ON OFF
azaltma (DW)

- ON OFF
Galistirma
(RUN)

Gikis frekansi

Terminal artis veya azalma frekans diyagrami
13: Kanal A, kanal B'ye gecer

Kanal B (F01.04) kaynag! kanal A (F01.02) kaynagini gibi kullaniimaya baslar.
14: Frekans kombinasyonu, kanal A'ya degistirin
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15: Frekans kombinasyonu, kanal B'ye degistirin

Frekans kaynagi basit olarak kanal A veya kanal B degilde belirli bir islem ile iki kaynagin kombinasyonuyken bu fonksiyon, frekans kanal A (B)
'ye gegmesine izin verir.

16: Coklu hiz terminal 1

17: Coklu hiz terminal 2

18: Coklu hiz terminal 3

19: Coklu hiz terminal 4

Goklu hiz komutunun girisi, kodlama kombinasyonu ile 15 ayri hizi segebilir. Coklu hiz komutu, jog komutunun yaninda dncelige sahiptir.

20: PID kontrol devre disi

Terminal gegerli oldugunda, islem PID fonsiyonunu devre disi birakir. PID ¢ikisi ve dahili durum temizlenir. Terminal gegersiz oldugunda, PID
hesaplama yeniden baglatilir.

21: PID kontrolini duraklat

Terminal gegerli oldugunda, islem PID fonsksiyonunu askiya duraklatilabilir ve PID gikisi ve dahili durum mevcut degerlerini korur. Terminal
gegersiz oldugunda, PID mevcut dedere gore calismaya devam eder.

22: PID kontrol karakteristigi segimi

Bu terminal gegerli oldugunda, F13.07 [PID denetleyici secimi] parametresinin bit ayarinin PID geri besleme karakteristigi degdisecektir.
Terminal gecersiz oldugunda, PID ¢ikis karakteristigi F13.07 [PID denetleyici segimi] ile degistirilecektir. PID geri besleme &zelliklerini
ayarlayin.

23: PID parametre segimi

F13.17 [PID parametre seti segme] "1" olarak ayarlandiginda gegerlidir. Terminal gegerli oldugunda PID ayar degerleri olarak F13.14~F13.16
parametreleri gegersiz oldugunda F13.11~F13.13 parametreleri kullanilir.

24: PID icin 1. ayar degerini se¢

25: PID igin 2. ayar degerini se¢

26: PID igin 3. ayar degerini se¢

F13.00 [PID ayar kaynadi]=8 segildiginde, PID kontrol6riin sinyal kaynagi kanali, bu grup terminali tzerinden anahtarlanir. Ayrintilar igin,
F13.00 [PID ayar kaynagi] parametre agiklamasina bakin.

27: PID geri besleme anahtari 1

28: PID geri besleme anahtari 2

29: PID geri besleme anahtari 3

F13.03 [PID Geri Besleme Sinyali Kaynadi]=8 segildiginde, PID kontrol cihazi geri besleme sinyali kaynadi kanali bu grup terminali (izerinden
degistirilir. Ayrintilar igin. F13.03 [PID Geri Besleme Sinyali Kaynagi] parametre agiklamasina bakin.

30: Program ¢alistirmay1 (PLC) duraklatma

Terminal gegerli oldugunda, F01.02 [Frekans Komut Kaynagi Kanal A]=9 “Program Kontrol (PLC)" olarak ayarlanmissa, isletiimekte olan
programin ¢alismasi duraklatilir. Stiriicii programin mevcut frekansinda galigir. Sinyal kaybolduktan sonra, duraklamadan énceki duruma gére
calismaya devam edecektir. Program kontrollinin (PLC) ayrintili parametreleri igin, "F14" grup parametrelerinin [¢oklu hiz ve Basit PLC]
ayrintili agiklamasina bakin.

31: Program ¢alistirmayi (PLC) yeniden baglatma

Terminal gegerli oldugunda, F01.02 [Frekans komut kaynadi Kanal A]=9 “Program Kontrol (PLC) " olarak ayarlanmissa, isletimekte olan
program tekrar bastan baglatilir. Program kontroliniin (PLC) ayrintili parametreleri iin, "F14" grup parametrelerinin [¢oklu hiz ve PLC
fonksiyonu] ayrintili agiklamasina bakin.

32: Hizlanmalyavaglama siiresi segim terminali 1

33: Hizlanmal/yavaglama siresi segim terminal 2

32 ve 33 yazilan terminallerin binary konumuna gére 4 hizlanma/yavaglama siresinden biri secilir. Parametre ayarlanmadiginda veya terminal
gecersiz oldugunda, varsayilan se¢im hizlanmalyavaglama stiresi 1'in gecerli olmasidir. Ayrintilar igin F01.24~F01.29 [hizlanmalyavaslama
stresi 2, 3, 4] parametrelerinin ayrintil agiklamasina bakin.

34: Hizlanmalyavaglama duraklamasi
Terminal gegerli oldugunda, suriicti hizlanma ve yavaslamayi duraklatir ve mevcut hizi degistirmeden tutar.

ON ON
Hizlanmalyavaglama
duraklamasi
OFF
Galistirma
komutu (RUN) OFF
Ayar frekansi

Cikis frekansi \

Hizlanma ve yavaglama duraklamasi

35: Salinim frekansi girisi
Terminal gegerli oldugunda, manuel girise ayarlanmissa, siriici, salinim frekansi galismasini baglatir. Ayrintilar igin F08.3x [Yalpalama
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Frekansi Kontrol Parametre Grubu] parametresine bakin.
36: Salinim frekansi duraklatma
Terminal gegerli oldugunda, siirlicti mevcut ¢ikis frekansini sabit tutar. Terminal komutu iptal edildikten sonra, salinim frekansi islemine devam
edilir. Ayrintilar icin F08.3x [Yalpalama Frekansi Kontrol Parametre Grubu] parametresine bakin.
37: Salinim frekansi sififama
Terminal gegerli bir kenar gecikmesi olusturdugunda siirlici 6nce merkez frekansina geri doner ve ardindan salinim frekansi islemine yeniden
girer. Ayrintilar i¢in F08.3x [Yalpalama Frekansi Kontrol Parametre Grubu] parametresine bakin.
38: Tus takimi kendi kendine test
Girig aktif oldugunda, tus takimi kendi kendini test eder.
39: X4 (PUL) girisini frekans 6lglim( igin kullan
Kontrol panelindeki X4 terminalinin fonksiyonu, yliksek hizli pals girisi olarak kullanilan PUL girisi olarak atanir.
40: Zamanlayici tetik terminali
Terminal gegerli oldugunda zamanlayici islemini baglatilir. Ayrintilar icin F08.07 [Zamanlayici Zaman Birimi] ve F08.08 [Zamanlayici Ayar
Degeri] parametrelerine bakin.
41: Zamanlayici sifirlama terminali
Terminal gegerli oldugunda zamanlayicinin saydigi deger sifirlanir. Ayrintilar icin F08.07 [Zamanlayict Zaman Birimi] ve F08.08 [Zamanlayici
Ayar Degeri] parametrelerine bakin.
42: Sayicl pals giris terminali
Sayici igin sayma girisi, bkz. F08.02 [Sayici maksimum dederi] ve F08.03 [Sayici ayar dederi] parametreleri.
43: Sayici sifirlama terminali
Terminal gegerli oldugunda, sayacin saydigi deger sifirlanir. Ayrintilar icin, bkz. F08.02 [Sayici maksimum degeri] ve F08.03 [Sayici ayar
dederi] parametreleri.
44: DC frenleme komutu
Siirlicti durduruldugunda, stirliciiniin DC frenleme fonksiyonu baslatilabilir. DC frenleme sirasindaki akim F07.23 [DC Frenleme Akimi]
parametresi ile ayarlanir. Bir galistirma veya yavas hareket komutu girilirse, DC freni serbest birakilacaktir.

DC  frenleme ON OFF

komutu

Galistirma ON OFF

komutu (RUN)

DC  frenleme ON ON OFF

durumu

Stop DC braking start

Cikis frekansi frequency

) DC frenleme komut diyagrami
45: On uyarma komut terminali

Bu fonksiyon yalnizca AC makine vektdr kontroll sirasinda gegerlidir. Striicti durduruldugunda, suriictiniin 6n uyarma fonksiyonu baslatilabilir.
Bir calistirma veya yavas ¢alistirma komutu girilirse, 6n uyarma serbest birakilacaktir.

46-47: Ayriimis

48: Komut kanalini tus takimina gecer

49: Komut kanalini terminale gecer

50: Komut kanali haberlesmeye gecer.

51: Komut kanali genisletme kartina geger.

Komut kanali anahtarlama terminali, dort tiir komut ayarina degistirilebilir. Yiksekten algaga dogru dncelik sirasi sdyledir. Tus takimi, terminal,
haberlesme ve genisleme karti.

Not: Her iki komut kanali terminali ayni anda gegerli oldugunda, komut kanali varsayilan olarak tus takimi olarak segilir.
52: Calisma (RUN) yasakla

53: ileri yon yasakla

54: Geri yon yasakla

Calisma (RUN) yasakla gegerli oldugunda, duruyorken galis komutu (RUN) gegersizdir. Ancak caligiyorken durdurulabilir.
Ileri yon yasaklama gegerli oldugunda, duruyorken ileri yon calistirma gegersizdir. Ancak ¢alisiyorken durdurulabilir.

Geri yon yasaklama gecerli oldugunda, duruyorken geri yon galistirma gegersizdir. Ancak calisiyorken durdurulabilir.
55-59; Ayriimis

60: Hiz/tork kontrol segimi

Bu fonksiyon, vektor kontroll altinda gegerlidir. Terminal gegerli oldugunda, motor hiz kontroliinden tork kontrolline geger.
61: Ayrilmig

62-63: Ayrilmis
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F05.1x Grubu: X1-X4 Algilama Gecikme Egrisi

F05.10~F05.11: Terminal X1 algilama gecikmesi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(adres) ¢ (Ayar araligi )
F05.10 L " VIF SVC
(0x050A) Xligin 0 _)1. gegts! Terminal X1 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi icin gereken gecikme 0.010s

algilama gecikmesi I (0.000~6.000s)
RUN suresi
F05.11 . .| VIFSvC
(0x050B) Xligin 1 _)0. gegts! Terminal X1 in aktif durumdan inaktif duruma gegisi icin gereken gecikme 0.010s
RUN algilama gecikmesi siiresi (0.000~6.000s)

Not:Terminal X1'in algilama geci

F05.12~F05.13: Terminal X2 alg

kmesini artirin ve giris terminal sinyali izerindeki filtrelemeyi degistirin

Ilama gecikmesi

Parametre

Fabrika ayarlari

(adres) =l el (Ayar araligr )

F05.12 . o VIF SVC

(0x050C) X2 igin 0_’1. gegs! Terminal X2 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi icin gereken gecikme 0.010s
algilama gecikmesi oo (0.000~6.000s)

RUN stresi

F05.13 . o VIF SVC

(0x050D) X2 igin 1 =0 gegisi Terminal X2 in aktif durumdan inaktif duruma gegisi igin gereken gecikme 0.010s

RUN algilama gecikmesi siiresi (0.000~6.000s)

Not: Terminal X2'nin algilama gecikmesini artirin ve giris terminal sinyali (izerindeki filtrelemeyi degistirin

F05.14~F05.15: Terminal X3 alg

Ilama gecikmesi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(adres) ¢ (Ayar araligi )
F05.14 - - VIF SVC
(0x050E) X3igin 0_’1. gegist Terminal X3 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi icin gereken gecikme 0.010s

algilama gecikmesi I (0.000~6.000s)
RUN suresi
FO?(%&(EJ)F) X3 icin 1 —0 gegisi VIF SVC 0.010s
RUN algilama gecikmesi Terminal X3 in aktif durumdan inaktif duruma gegisi icin gecikme siresi (0.000~6.000s)

Not:Terminal X3'(in algilama gecikmesini artirin ve giris terminal sinyali izerindeki filtrelemeyi degistirin

F05.16~F05.17: Terminal X4 alg

Ilama gecikmesi

Parametre i P Fabrika ayarlari
(adres) T ek (Ayar araligr )
F05.16 - - VIF SVC

(0x0510) X4iin 0—»1'i(g]eg|§| Terminal X4 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi icin gereken gecikme 0.330s

RUN algilama gecikmesi siiresi (0.000~6.000s)
F05.17 - - VIF SVC

(0x0511) X41iin 1_’0. gegis! Terminal X4 in aktif durumdan inaktif duruma gegisi icin gereken gecikme 0.330s

RUN algilama gecikmesi siiresi (0.000~6.000s)

Not: Terminal X4'lin algilama gecikmesini artirin ve giris terminal sinyali {izerindeki filtrelemeyi degistirin

F05.2x grubu: Dijital Girig Terminali Eylem Segimi

F05.20: Terminal kontrol igletim modu

Parametre i P Fabrika ayarlari
(adres) 5 ek (Ayar araligr )
F05.20

(0x0514) Terminal kontrol modu VIF S'V(I:k | mod | 0

STOP Terminal kontrol modunu ayarla (0~3)

0: iki telli kontrol 1

Operasyon tek yonlidir. Bu mod, en yaygin kullanilan iki telli moddur. Fabrika varsayilan ayaridir. Motorun ileri ve geri galismasini X1 (ileri

calistirma) ve X2 (geri galistirma) term

inal komutlariyla belirlemektir.
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K1

K1 | K2 | Calstrma X1 ileri yonde caligma komutu
(kapali oldugunda aktif)

0 0 Dur K2

— X2 1 Geri yonde calisma komutu

1 0 ller (kapali oldugunda aktif)

0 1 Geri COM
Ortak ug

1 1 Dur

1: ki telli kontrol 2
Operasyon ve yon ayriimistir. Bu modda X1 run enable terminalidir. Yoniin segimi ise X2 tarafindan belirlenir.

K1
K1 | K2 | Gelistma X1 L Galisma izni
(kapali oldugunda aktif)

0 0 Dur K2 ]

— X2 L lleri/Geri
1 0 lleri (kapali oldugunda geri)
! ! Ger cou Ortak ug
0 1 Dur

2: Ug telli kontrol 1

Bu modda, iig telli galisma kontrol terminali (Xi) stop terminalidir ve galistirma komutu ileri donis islem terminali X1 tarafindan Cretilir ve ileri

geri calistirma X2 terminali tarafindan kontrol edilir. Ug telli galisma kontrol terminali (Xi) efekif bir giristir. Cok fonksiyonlu girislerden herhangi
hiri ( X1-X4) 3 nolu segenek ile Xi terminaline dondsiir.

m
SBL ™ SB2 .~ X1l Galisma emri (kapall

[ oldugunda aktif)

Kl Yon Dur emri (kapall

0 ileri oldugunda akif)
1 Geri ileri/Geri emri (kapall

oldugunda geri)
Ortak ug

3: Ug telli kontrol 2

Bu modda, ig telli galisma kontrol terminali (Xi) stop terminalidir ve ¢alisma komutu ileri dénis icin X1 (ileri donis islemi) veya geri donds icin
X2 (geri donus islemi) tarafindan tretilir. Her ikisi de ¢alisma yénini kontrol eder. Cok fonksiyonlu giriglerden herhangi biri 3 nolu segenek ile

Xi terminaline déntgur.
-
ﬂg fleri komutu (anlik kapandiginda)

T

SBlr  SB2

ﬁ( Geri komutu (anlik kapandiginda)

Xi L Stop komutu (anlik kapandiginda)

\f Ortak ug

ipucu: SB1: Stop butonu; SB2: ileri galistirma butonu; SB3: Geri galistirma butonu; "Xi", "3" [3 telli galisma kontrolii (Xi)] olarak ayarlanmig gok
fonksiyonlu girig terminalidir. Cok fonksiyonlu girislerden herhangi biri 3 nolu segenek ile Xi terminaline donusdr.

CoM

Not:

Ayarlanan frekans bagslangi¢ frekansindan daha disik oldugunda siriicii galismayacak, bekleme durumunda olacaktir ve galisma
gbstergesi yanacaktir.

F05.22: X1~X4 terminal karakteristiklerinin segimi

Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(adres) 2 el (Ayar arahgi)
F05.22 VIF SVC

(0x0516) lex‘} terminal karakteristiklerinin 0: Normalde aglk 1: Normalde kapali olacak X1~X4 terminalini 0000
RUN secimi secin (0~0x11112)

Not: 0.75~5.5kW arasindaki standart modeller sadece NPN tipi girisi destekler. Sadece PNP tipini destekleyen model satin alim asamasinda
talep edilmelidir. 7.5~22 kW arasindaki modeller NPN/PNP girisi destekler.

Secim degistirilmis ise, ilk enerji uygulandiginda dikkat etmeniz gerekir.

1. hane :Terminal X1

2. hane: Terminal X2
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3. hane: Terminal X3
4. hane: Terminal X4
0: Normalde agik

1: Normalde kapali

F05.25: Terminal yukari/agagi (UP/DW) kontrol secimi

Parametre

Fabrika ayarlari

(adres) i) Igerik (Ayar araligi )
F05.25 . )
Terminal yukari/agagi (UP/DW) | V/F SVC 0
(0x0517) K | secimi inalden f -
STOP ontrol segimi Terminalden frekansi artirma veya azaltma seklini ayarlayin (0~2)

Not: Bu parametre yalnizca terminalde ¢ok fonksiyonlu girisler icin 10: (Frekans arttirma) veya 11: (Frekans azaltma) segildiginde gegerlidir.
0: Enerji kesildiginde veya durduruldugunda frekansi saklar

Son frekans degeri, glic kesintisi veya durdurulma sonrasi saklanir. Yeniden baglatildiginda siriicl frekansi son ayar noktasindan itibaren
artirir veya azaltir.
1: Enerji kesildiginde frekansi saklamaz, durduruldugunda icin saklar.

Son frekans degeri durdurma sonrasinda saklanir. Sonraki galistirmada, surtici, frekansi son degerden itibaren artirir veya azaltir. Enerji
kesintisinden sonra ise frekans saklanmaz ve siriicti ayari 0.00 Hz'den baslayarak arttirip azaltir.
2. Enerii kesildiginde veya durduruldudunda frekansi saklamaz.

Son frekans degeri durdurulma veya enerji kesintisinden sonrasi saklanmaz. Bir sonraki galistirmada, sriicii ayari 0.00 Hz Hz'den baglayarak
arttirp azaltir

F05.26: Terminal UP / DW kontrol frekansi artis ve azalma orani

Parametre

Fabrika ayarlari

(adres) = (el (Ayar araligr )
2:0?(%52)?8) Terminal  yukari/agagi | Frekans artigini ve azaltma miktarini kontrol etmek i¢in terminal UP / DW | 0.50
RUN (UP/DW) kontrolii oranini ayarlar (0.01~50.00Hz/s)

Not: Terminal uzun bir stire aktif oldugunda, artis veya azalma miktari otomatik olarak artacaktir.

F05.27: Terminal acil durdurma

avaglama siresi

Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(adres) 5 ek (Ayar araligi )
F05.27 Terminal acil durdurma VIF SVC 1.00s

(0x0519)

RUN yavaslama suresi Terminal acil durdurma komutu igin yavaslama siresini ayarlar (0.01~650.00s)

Not: Bu parametre yalnizca gok fonksiyonlu giris terminal [7: Acil durdurma] segildiginde gegerlidir.

F05.3x grubu: Pals girigi (PUL) Terminali

F05.31~F05.34: PUL giris terminali ayarlari

Parametre | : . P Fabrika ayarlar
(adres) 5 ek (Ayar araligi )
F05.31 PUL giris minimum VIF SVC 0.000KHz
(0x051F) frekagsF Kabul edilebilecek en diisiik frekans. Bu degerin altindaki frekanslarda, | (0~50.000KHz, F05.30=0)
RUN AC motor siirlicii minimum frekansta galisacaktir.  0.00 to 50.000 kHz | (0~100.00KHz, F05.30=1, 2)
F05.32 A VIF SVC
PUL girig minimum e . L - 0.00%
(0x0520) frekans kazang orani PUL minimum giris frekansina karsilik gelen ayar degerinin ylizdesini (0.00~100.00%)
RUN ayarlar
VIF SVC
2:0?(56321) PUL giris maksimum PUL tarafindan kabul edilebilecek en yiiksek frekans. Bu degerin ?o(jg%%mz F05.30=0)
RUN frekansi ustiindeki frekanslarda, AC motor stiriicti maksimum frekansta (0__10'0 OOKHz‘ F05.30—1 2
calisacaktir. 0.00~50.000 kHz ) S
F05.34 - . VIF SVC
PUL giris maksimum , . . I 100.00%
(0x0522) frekans kazang orani P_UL un.njaksmum giris frekansina karsilik gelen ayar degerinin (0.00~100.00%)
RUN yiizdesini ayarlar

PUL giris frekansinin dogrusal islenmesi asagida gosterilmistir:

Dogrusal islem ¢ikisi
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Not:

A Linear processing output

.........................

Ust sinir ilgili ayari

Alt sinirilgili ayari

0

Alt sinir Ust sinir

F05.31 ve F05.33 parametre degerlerinin ondalik noktasi F05.30'un ayar degeri ile belirlenir.
F01.02 = 5 [frekans komut kaynagi = PUL ] secilirse, F05.3x de belirlenen pals degeri ile maksimum frekans lineer olarak orantilanir.
Pals degerinin %100 U , maksimum frekansa karsilik gelir.
PUL girisin pals bosluk orani %50 olmalidir

PUL girisi segimi:
Tablo 11.2 PUL Girig Uygulamalarinin Segimi

Dogrusal islem girigi

Parametre Kodu isim Ayar Degeri
F01.02 Frekans komut kaynagi Kanal A 5: PUL girisi
F01.04 Frekans komut kaynagi kanal B 5: PUL girigi
F01.08 on'lulgall$ (RUN) komutu igin frekans kaynagi 6: PUL girisi
secimi
F01.11 Frekans Ust siniri kaynagi 5: PUL girigi
F03.41 Tork komut kaynagi 5: PUL girisi
F03.54 Tork kontrol ileri hiz siniri segimi 5: PUL x F03.56
F03.55 Tork kontrol geri hiz siniri segimi 5: PUL x F03.57
F13.00 PID sinyal kaynagi 5: PUL girisi
F13.03 PID geri besleme sinyal kaynag 5: PUL girigi

F05.35: PUL filtreleme siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlan
(adres) ¢ (Ayar arahgi )
F05.35

(0x0523) PUL filtre stiresi V/F SvC L L 0.100s

RUN Girig pals sinyalinin filtre stiresini ayarlar (0~9.000s)

F05.36: PUL kesme frekansi

Not:Filtreleme stiresi ne kadar uzun olursa parazit énleme yetenegi o kadar gu¢liidr, ancak reaksiyon hizi yavaglar.

Parametre i A Fabrika ayarlari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahdr )
F05.36

VIF SVC 0
(FE)S?\ISM) PUL kesme frekans! Frekans bu degerin altina indiginde, siirlici taninmaz. 0 Hz de islem goriir. | (0~2)

Not:Deger ne kadar kuiglk ayarlanirsa, PUL bagdlanti noktasinin alabilecegi pals frekansi o kadar distik olur. Ancak PUL baglanti noktasina

pals gelisi durdugunda, siirict, pals girisinin daha uzun bir stire igin "0 Hz" oldugunu belirler.

PUL giris sinyali énce kesme frekansi ile degerlendirilir, ardindan PUL dogrusal islemeye tabi tutulur ve son olarak filtrelenir.

F05.4x Grubu: Analog (Al) Girig Karakteristigi Secimi

Stirictide iki adet analog girigi Al vardir. Bunlar 0~10.0V gerilim ya da 0~20mA akim olarak segilebilir. Secim igin cihaz zerindeki DIP anahtar
kullanilir. Fabrika ayari gerilim olarak segilmistir.

F05.43: Al giris edrisi secimi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlan
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
FO?(%QSB) Analog giris egrisi VIF SVC 0x0000

RUN secimi Al giris egrisi secimini ayarla (0x0000~0x2222)

Birim konumu: Al egrisi segimi
0: 2 noktali dogrusal
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1: Cok noktali egri 1
2: Cok noktall egri 2
1. hane: Al

2. hane: Ayrilmig

3. hane: Ayriimig

4. hane: Ayriimig

F05.5x Grubu: Analog (Al) Girig Lineer Calisma

Analog Al girisinin islenmesi: Girig sinyali dreklemesinden sonra, filtreleme siiresini ayarlamak igin F05.54 [Analog giris Al filtre siresi]'ne
basin ve ardindan dogrusal islemeyi veya egri islemeyi belilemek icin F05.43 [analog giris egrisi se¢imi]' ni kullanin. Varsayilan, dogrusal

egridir.
F05.50~F05.54: Analog Al'nin dogrusal islenmesi

Parametre fif S Fabrika ayarlar
(adres) T ek (Ayar araligr )
F05.50 VIF SVC 0.0%
(0x0532) Analog girig Al alt siniri | Analog giris Al sinyalinin alt sinirini belirler. Bu degerin altindaki degerler alt sinir ((') 03100 0%)
RUN degderine esit olarak islenir. ' o7
F05.51 - 0
(0x0533) Apalog giris Alualt'smm VIF SVC. . o ) N 0.00%
RUN ylzde ayar degeri Analog giris Al alt sinir dederine karsllik gelen ayar ylizdesini ayarlar (-100.00~100.00%)
F05.52 C VIF SVC 0
(0x0534) Analog girig Al lst Analog giris Al sinyalin Ust sinirini belirler. Bu degerin Ustlindeki degerler Ust 100.0%

sinir 2 X S (0.0~100.0%)
RUN sinir de@erine esit olarak islenir.
2:0?(56235) Analog giris Al Ust sinir | VIF SVC 100.00%
RUN ylizde ayar degeri Analog giris Al (ist sinir degerine karsilik gelen ayar yiizdesini ayarlar (-100.00~100.00%)
F05.54 - , VIF SVC
(0x0536) A.’.‘a"’.g giris Al filtre Analog girig Al giris sinyalinin filtre siresini ayarlar. Al giris sinyali filtrelenir ve 0.100s

siresi o L (0~6.000s)
RUN ardindan dogrusal olarak islenir.

Not:

»  Analog giris Al, kontrol panelindeki DIP anahtari araciligiyla gerilim veya akim olarak segebilir. Gerilim giris araligi 0~10.0V ve akim girig

arahigi 0~20mA'drr.

»  C00.16'nin gorlntilenme degeri, siriicii tarafindan érneklendikten sonra Al giris sinyalinin degeridir ve aralik % 0.00 -% 100.00

arasindadir.

»  Analog giris Al uygulama degeri, egri islemeye karsilik gelen degerdir.
»  Surlict tarafindan érneklendikten sonra analog giris Al giris sinyali olarak degerlendirilir.

Al giris sinyali Siiriiciiniin 6rnekleme degerine karsilik gelen deger (%)
0~10V 0.0%~100.0%
0~20mA 0.0%~100.0%

Al dogrusal igleme agagida gosterilmistir:

A

Dogrusal islem ¢ikisi

Ust sinir ilgili ayari

Alt sinir ilgili ayari

v

0 Alt sinir Ust sinir Dogrusal islem girisi
Tablo 11.2 Al Giris uygulamasi i¢in parametre ayarlari
Parametre Kodu isim Set Degeri
F01.02 Frekans komut kaynagi Kanal A 2: Terminal Analog Girig Al
F01.04 Frekans komut kaynadi kanal B 2: Terminal Analog Girig Al
F01.08 Goklu galig (RUN) komutu icin frekans kaynagi segimi 2: Terminal Analog Girig Al
F01.11 Frekans Ust siniri kaynagi 2: Terminal Analog Girig Al
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F03.41 Tork komut kaynag! 2: Terminal Analog Girig Al
F03.54 Tork kontrol ileri hiz siniri segimi 2: Al x F03.56
F03.55 Tork kontrol geri hiz siniri segimi 2: Al x F03.57
F13.00 PID sinyal kaynagi 2: Terminal Analog Girig Al
F13.03 PID geri besleme sinyal kaynagi 2: Terminal Analog Girig Al

F05.6x Grubu: Analog Giris Al- Egri 1 isleme

Egri 1 igin, F05.60, F05.62, F05.64, F05.66 nin ayar dederleri kademeli olarak ayarlanmalidir.

Egri 2 icin, F05.70, F05.72, F05.74, F05.76'nin ayar degerleri kademeli olarak ayarlanmalidir.

Egri 1 ve egri 2, (ig diiz gizgiye bollinmistiir ve iki ayr biikiilme noktasi ayarlanabilir. Her parganin edimi farkli olabilir ve bu, asagidaki sekilde
gosterildigi gibi daha esnek bir kontrol imkani verir.

4 Egriisleme cikis!
Ust sinir ilgili ayari
Biklilme noktasi 2
ilgili ayari
Biikilme noktasi 1
ilgili ayar
Alt sinirilgili ayari
0 Altlimi Bukilme1 Bikilme2 UstLimit  Egriileme giis
F05.60~F05.67: Al giris egrisi 1 isleme
Parametre | : . A Fabrika ayarlari
(adres) 5 IZEnl (Ayar araligi )
F05.60 VIF SVC 0.0%
(0x053C) Egri 1 alt sinir Al giris degeri bu degerin altinda oldugunda, alt sinir degerine egit olarak | - °
e (0.0~100.0%)
RUN islenir.
F05.61 L
Egri 1 alt sinir ayar . . - 0.00%
(FE)S(’)\ISSD) yilzdesi Egri 1'in alt sininina karsilik gelen ayar degerinin yiizdesini ayarlar (0.00~100.00%)
(Foi%géa Egri 1 bikilme noktasi 1 | VIF SVC 30.0%
RUN degeri Egri 1 biikiiime noktasi 1'in degerini ayarlar (0.0~100.0%)
F05.63 g
Egri 1 blkilme noktasi 1 T , T - 30.00%
(F?S?\ISSF) ayar yiizdesi Egri 1'in bukilme noktasi 1'e karsilik gelen ayar degerinin ylizdesini ayarlar (0.00~100.00%)
(Fo(:(sdgjm Egri 1 bikilme noktasi 2 | VIF SVC 60.0%
RUN degeri Egri 1 biikiilme noktasi 2'nin degerini ayarlar (0.0~100.0%)
F05.65 g
Egri 1 blkilme noktasi 2 T . T - 60.00%
(FE)S(’)\ISM) ayar yiizdesi Egri 1'in bukilme noktasi 2'ye karsilik gelen ayar degerinin ylizdesini ayarlar (0.00~100.00%)
F05.66 VIF SVC 100.0%
(0x0542) Egri 1 Ust sinir Al giris degeri bu dederden biiylik oldugunda, Ust sinir degerine egit olarak o
e (0.0~100.0%)
RUN islenir.
F05.67 g
Egri 1 (st sinir ayar A T . 100.00%
(FE)S(’)\I543) yiizdesi Egri 1'in Ust sinirina karsilik gelen ayar deerinin ylizdesini ayarlar (0.00~100.00%)

F05.7x Grubu: Analog Girig Al- Egri 2 isleme

F05.70~F05.77: Al giris egrisi 2 isleme

Parametre | : . . A Fabrika ayarlari
(adres) Sl IZEnl (Ayar arahgr )
F05.70 VIF SVC 0
(0x0546) Egri 2 alt sinir Al girig degeri bu degerin altinda oldugunda, alt sinir degerine esit olarak 0.0%
2 (0.0~100.0%)

RUN islenir.
F05.71 L

EQri 2 alt sinir ayar <o L - 0.00%
(FE)S(’)\ISM) yiizdesi Egri 2'nin alt sinirina kargilik gelen ayar degerinin yiizdesini ayarlar (0.00~100.00%)
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(Fo(:(sd;i& Egri 2 bikillme noktast 1 | V/F SVC 30.0%
RUN degeri Egri 2 biikilme noktasi 1'in degerini ayarlar (0.0~100.0%)
2:0?(56;29) Egri 2 biikiiime noktasi 1 | Egri 2'nin blkilme noktasi 1'e karsilik gelen ayar degerinin ylizdesini | 30.00%
RUN ayar yiizdesi ayarlar (0.00~100.00%)
(Fof(%;j ) | Edi2bikiime noktasi 2. | VIF SvC 60.0%
RUN degeri Egri 2 biikilme noktasi 2'nin degerini ayarlar (0.0~100.0%)
2:0?(5657)28) Egri 2 biikiilme noktasi 2 | Egri 2'nin blikiime noktasi 2'ye karsilik gelen ayar degerinin ylzdesini | 60.00%
RUN ayar yiizdesi ayarlar (0.00~100.00%)
F05.76 VIF SVC 100.0%
(0x054C) Egri 2 st sinir Al giris degeri bu degerden buyuk oldugunda, Ust sinir degerine esit olarak o7
Y (0.0~100.0%)

RUN islenir.
F05.77 o

EQri 2 Ust sinir ayar o L - 100.00%
(FE)S(’J\IMD) yizdesi Egri 2'nin dst sinirina karsilik gelen ayar degerinin ylzdesini ayarlar (0.00~100.00%)

F05.8x Grubu: Al Dijital Girig Olarak Kullanma

Analog giris Al giris geriliminin degerine gére 1 ya da 0 olarak giris kabul edebilir ve bir dijital giris terminali gibi kullanilabilir. Fonksiyon sec¢imi,
X1~X4 terminalleri ile aynidir.

F05.80: Al girisinin dijital girig olarak ¢aligtirimasi segenegi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F05.80 Al girisinin  dijital giris VIE SVC 0000
(0x0550) olarak calistinimasi R .

. Al dzelliklerini dijital giris terminali olarak ayarlar (0~0x0011)
RUN secenegi

1. hane: Al (0 segilirse eneriji kesildiginde aktif, 1 segilirse enerji geldiginde aktif)
2. hane: Ayrilmig
3. hane: Ayrilmig
4. hane: Ayriimig

F05.81: Al terminal fonksiyon segimi (X olarak)

Parametre | : . P Fabrika ayarlari
(adres) 5 ek (Ayar araligi )
F05.81 Analog giris Al terminal | VIF SVC 0

(0x0551) fonksiyon  se¢imi (X | Analog giris Al'yi dijital giris terminali olarak ayarlar ve calisma sekli igin (0~63)

STOP olarak) F05.00 X1~X4 terminal fonksiyonlarina bakin

Not: Analog giris dijital giris olarak kullanilmak tizere ayarlanirsa ¢alisma sekli X1~X4 terminalleri ile ayni fonksiyon se¢im araligina sahiptir.

F05.82~F05.83: Al yiiksek ve diisiik seviye ayari

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F05.82 - - | VIFSVC 0
(0x0s52) | Aterminal yuksek seviye | xoyo o dirs, dijtal giris olarak kullanildiginda (F05.81=0 degil ise) yiiksek | /0-00%
ayari . (0~100.00%)
RUN seviye ayari
F05.83 . . VIF SVC 0
(0x0s53) | Alterminal digtk seviye | xoyogiris, dilital giris olarak kullaniidiginda (F05.81=0 degil ise) stk | S0-00%
ayari . (0~100.00%)
RUN seviye ayari
Not:
»  Yiksek ve dislk seviyeleri etkili bir sekilde ayirt etmek icin F05.82 ayar degeri F05.83'ten blylk olmalidir.
> Al girig degeri F05.82 ile F05.83 arasindadir, ylksek ve dislk seviyeleri ayirt etmek igin Gnceki duruma gore degerlendirilir.
»  Omegin F05.80=1 ise giris gerilimi yiiksek seviye ulastiginda sinyal aktif olur. Sinyal diisik seviyeye ulagana kadar aktif kalmaya

devam eder. DisUk seviyenin altina indiginde sinyal pasif olur.
»  Omegin F05.80=0 ise giris gerilimi diisiik seviye veya daha altinda ise sinyal aktif olur. Sinyal ylksek seviyeye ulagana kadar aktif
kalmaya devam eder. Yiksek seviyenin dstine ¢iktiginda sinyal pasif olur.

11.8 Grup F06: Cikis Terminali Parametreleri

FO06 parametre grubu AC motor siiriiciisiiniin analog izlemesini ayarlamak igin kullanilir. izleme égesinin secimi, kazang ve sapma ayarlamasi
ve ¢ikis sinyali seviyesi se¢imi yapilabilir.
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F06.0x Grubu: Analog Cikis AO

F06.0x AC motor siirlicisiiniin analog izlemesini ayarlamak icin kullanilir. izleme dgesinin segimi, kazang ve sapma ayarlamasi ve ¢ikis sinyali
seviyesi secimi yapilabilir. AC motor siirliciisii analog ¢ikisi AO iki farkli tiirde sinyal gikist igerir. Gerilim ve akim secimi DIP anahtart ile yapilir.
Cok fonksiyonlu analog c¢ikis terminaline badli gostergenin kalibrasyonu F06.02, F06.03, F06.04, F06.05 ve F06.06 kullanilarak

gerceklestirilebilir.

- P Fabrika ayari
Parametre (adres) | Isim Igerik (Ayar aralig1)
0:0~10V
1: 4,00~20.00mA 0
F06.00 AO ¢ikis modu segimi 2:0.00~20.00mA
: (0~4)
3: Ayrilmig
4: Ayrilmis
F06.01 AO gikis igin kaynak segimi 0~19 0
F06.02 AO cikis kazanci 25.0~200.0% 100.0%
F06.03 AO ¢ikis sapmasi -10.0~10.0% 0.0%
F06.04 AO ¢ikis filtresi 0.000~6.000 0.010

A
AO Analog ¢ikis (gerilim/akim)

AO Analog ¢ikis (gerilim/akim)

AO ¢ikis
Kazanci %200
AO ofset
+%10
AO Qlkl § vv/,,/..,,... |
Kazanci %100 " Gozlem
Gozlem e, AO miktari
miktari ofset %0
. " Min ‘ >
Min Max Max
A AO ofset %10
AO analog ¢ikti ve kazang, sapma diyagrami
+ »no Analog ¢ikis (frekans)
AO Analog cikis (frekans)
Ust sinir
AO Analog ¢ikis (frekans)
Alt sinir
Min Max ! G@zlem
o ) miktari
AO port titresim frekans ¢ikis diyagrami
F06.00: AO ¢ikis modu segimi
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr )
F06.00
(0x0600) AO ¢ikis modu segimi VIF SVC T 0
RUN Analog ¢ikig sinyalinin tipini ayarlar (0~2)
0: 0~10V modu

1: 4.00~20.00mA modu
2: 0,00 - 20,00 mA modu
Not: F06.00 Farkli bir mod segmek igin kontrol panelindeki DIP anahtarinin ilgili konuma getirilmesi gerekmektedir.

F06.01: AO cikis igin kaynak segimi

Parametre | : . P Fabrika ayari
(adres) £ LELE (Ayar aralidr )
F06.01 AO cikis icin kaynak VIF SVC 0

(0x0601) secimi Analog ¢ikisin gdsterecegini bliylkligi ayarlar. (0~19)
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| RuN I I I |
. 0
Ayar Degeri Isim e dkjéz:IIk Zelen % 100,00 e karsilik gelen deger
0 Ayar frekansi 0.00Hz Maksimum frekans
1 Cikis frekansi 0.00Hz Maksimum frekans
2 Gikis akimi 0.00A AC motor sunucusunun nominal akiminin iki kati
3 Girig gerilimi 0.0v AC motor sunucusunun nominal geriliminin iki kati
4 Cikis gerilimi 0.0v AC motor sunucusunun nominal gerilimi
5 Motor hizi Orpm Maksimum frekansa karsilik gelen hiz
6 Ayarlanan tork %0.00 tork %200 tork
7 Gikis torku %0.00 tork %200 tork
8 PID ayar degeri %0.00 PID ayar degeri %200 PID ayar degeri
9 PID geri besleme miktari %0.00 PID geri besleme %200 PID geri besleme
10 Gikis Guci OKw Nominal ¢ikig glic
1 Bara geriilimi Ov AC motor sunucusunun bara geriliminin iki kati
12 Al1 giris degeri Al1 giris alt siniri Al1 girig Ust siniri
13 Ayrilmig
14 Ayrilmig
15 PUL giris degeri PUL girisi alt sinin PUL girig Ust siniri
16 Modiil sicakligi 1 0 santigrat derece 100 santigrat derece
17 Modiil sicakligi 2 0 santigrat derece 100 santigrat derece
18 RS485 (izerinden gelen deger | 0 1000
19 Sanal terminal vY1 Gegersiz ¢kt Gegerli ¢ikti
Not:
» Nominal DC gerilim, AC motor sriiciisiiniin nominal geriliminin 1.414 katidir
F06.02: AO ¢ikis kazanci
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi )
F06.02
VIF SVC 100.0%
(R(JG(’J\I602) A gikig kazanci Analog ¢ikisin kazancini ayarlar (0~200.0%)
F06.03: AO ¢ikis sapmasi
Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LEEiL (Ayar araligr )
F06.03 VIF SVC 0.0%
(0x0603) AO ¢ikis sapmasi Analog ¢ikis sinyalinin sapmasini ayarlar. Sifir noktasini bulmak | ° °
e (-10.0~10.0%)
RUN icin kullanilir
F06.04: AO ¢ikis filtresi
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi )
F06.04 VIF SVC 0.010s
(0x0604) AO cikis filtresi Analog ¢ikis sinyalinin filtre stresini ayarlar. Parazit engellemek .
s (0.000~6.000s)
RUN icin kullanihr.
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F06.1x Grubu: Ayrilmig

F06.2x-F06.3x Grubu: Transistor ve Role Cikig

AC10 motor stiricisi 1 dijital ve 1 rdle ¢ikisina sahiptir.

(a dresl;’arametre isim Fabrika ayarlari Varsayilan fonksiyon
F06.21 Transistor ¢ikis terminali Y 1 Galisiyor bilgisi
F06.22 Réle 1 gikisi (TA-TB-TC) 4 Hata bilgisi

F06.2x [Cok fonksiyonlu ¢ikis terminalinin fonksiyon secimi]'ni ayarlamak icin asagidaki Terminal Y Fonksiyon tablosuna bakin.
Degeri ayarlama | Ozellik Aciklama
0 Gegersiz Terminal kullaniimiyor.
1 Motor ¢alisiyor Motor galistiginda aktif olur
2 Motor geri ¢aligiyor Motor geri ¢alistiginda aktif olur
3 Motor ileri ¢aligtyor Motor ileri ¢alistiginda aktif olur
4 ?;Tg|r1k<(ei:1a:|]grln:r\1/2?r?1r:e§)a Idirmaya Hata 1 olustugunda aktif olur
5 ;‘:}f;rzkg;a;?gr'n?r\t;?;lg Idirmaya Hata 1 olustugunda akif olur
6 Harici hata olustu
7 Sirlictinin gerilimi disUk Ayrilmis
8 Sirlicti galismaya hazir Ayrilmig
9 Cikis frekans seviyesi algilama 1 (FDT1) | Ayrilmig
10 Cikis frekans seviyesi algilama 2 (FDT2) | Ayrilmis
1 Ayarlanan frekans degerine ulagsildi Ayrilmig
12 Sifir hizda galisma Ayrilmig
13 Ust sinir frekansina ulasildi Ayrilmis
14 Alt sinir frekansina ulasildi Ayrilmig
15 Program isleme déngistinti tamamlandi Ayrilmig
16 Program calistirma agamasi tamamlandi Ayrilmis
17 PID geri besleme (st siniri agiyor F13.27 parametre agiklamasina bakiniz
18 PID geri beslemesi alt sinirin altindadir F13.28 parametre agiklamasina bakiniz
19 Eég”g?ri besleme sensori baglantisi F13.25 parametre agiklamasina bakiniz
20 Ayrilmig
21 Zamanlayici siiresi doldu
22 Sayaci maksimum degere ulasti
23 Sayacl ayarlanan degere ulasti
:
25 Ayrilmig
26 Acil durdurma Acil durdurma aktif edildi
27 Yk 6n alarm gikis! 1 F10.32 parametre agiklamasina bakiniz
28 Yk 6n alarm gikisl 2 F10.32 parametre agiklamasina bakiniz
29 Srticii uyarisi Siirlicide uyari oldugunda aktif olur
30 iletisim (RS485) ile uyar 0x3018 adresine RS485 lizerinden uyari geldiginde aktif olur
31 Sariict agiri 1Isinma 1 uyarisi F10.25 parametre agiklamasina bakiniz
32 Motor asiri 1s1 uyarisi F10.26 parametre agiklamasina bakiniz
33 Ayrilmig
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34 Strlict duraksatildi (modiil engellendi) Sirlicl duraksatildi§inda aktif olur

35 Tork siniri Tork sinirina ulasildiginda aktif olur

36 Hiz siniri Hiz sinirna ulagildi§inda aktif olur

37 Karsilastirici 1 F06.5x izleme Parametresi Karsilagtirici Gikig 1'e bakiniz
38 Karsilastirici 2 F06.5x izleme Parametresi Karsilastirici Cikis 2'ye bakiniz
39 Ayrilmis

40~47 Ayrilmig

48~63 Ayrilmis

30 numarali ¢ikis fonksiyonu: MODBUS RS485 haberlesme protokolii ile 0x3018 adresinde BITO~BIT1 degerlerini degistirerek cikis elde
edilebilir. Detaylar asagidaki gibidir:

Adres Adi
BITO: Transistor ¢ikis (Y) terminaline karsilik gelir
0x3018
BIT1: Réle ¢ikis (TA-TB-TC) terminaline karsilik gelir
F06.20: Cikis terminali polarite segimi
i - Fabrika ayari
Parametre (adres) | Isim Igerik (Ayar araligh)
2:0?(%23 4) Gikis terminali VIF SVC 0000
RUN polarite segimi Gok fonksiyonlu ¢ikis terminali Y'nin fonksiyonunu ayarlama (0000~0x1111)
1. hane: Y terminali
0: aktif oldugunda enerji var
1: aktif oldugunda enerji yok
2. hane: Réle 1 ¢ikis terminali
0: aktif oldugunda TA-TC normalde agik, TB-TC normalde kapali
1: aktif oldugunda TA-TC normalde kapali, TB-TC normalde agik
3. hane: Ayrilmig
4. hane: Ayrilmis
F06.21: Transistdr ¢ikis terminali Y fonksiyon segimi
Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LEEiL (Ayar arahgr )
2:0?(%(%%5) Transistor ¢ikis terminali Y | V/IF SVC 1
RUN fonksiyon segimi Cok fonksiyonlu gikis terminali Y'nin fonksiyonunu ayarlama (0~63)

F06.22: Réle 1 fonksiyon secimi

- L Fabrika ayarlari
Parametre (adres) | Isim Igerik ( Ayar araligh)
F06.22 Role ¢ikis terminali
(0x0616) (TA.'TB'TC) fonksiyon \éng?%cl:(siyonlu cikis réle terminalinin fonksiyonunu ayarlar ?O~63)
RUN secimi
Not:

»  Role fonksiyonu etkin olmadiginda, TB-TC NC ve TA-TC NO dur.

Cok fonksiyonlu ¢ikis ayari

0: ¢ikis yok. Terminalin gecersiz oldugunu gésterir. Terminal fonksiyonu bostaysa, hatayi 6nlemek icin "0" olarak ayarlamaniz énerilir.

1: Motor ¢alisiyor

2: Motor geri ¢aligiyor

3: Motor ileri galigiyor

4: Hata 1 (hatada kendi sifilama sirasinda gikis)

Hata kendi kendine sififanma siresi de dahil olmak Uzere AC10 motor siriiciisti hatall oldugunda, ¢ikis sinyali.

5: Hata 2 (hatada kendi sifilama sirasinda ¢ikig yok)

AC10 motor stirlicisi hatali oldugunda, hatanin kendi kendine sifirlama stiresini icermez ve gegerli bir sinyal verir.

6: Harici hata olugtu

Gok fonksiyonlu giris terminali harici bir hata sinyali geldiginde ve siiriict E. EF'ini rapor ettiginde ¢ikis verir.

7: Surtictinin gerilimi dusik

Surlct diistik gerilim altindayken ¢ikis verir.

8: Sliriict galismaya hazir

Gegerli bir galistirma sinyali oldugunda, Siriiciinin hatasi olmadiginda, BUS gerilimi normal oldugunda, acil durdurma olmadiginda ve
baslangi¢c komutunu kabul ettikten sonra calistirilabilecedi anlamina gelir.

9: Cikis frekans seviyesi algilama 1 (FDT1)

Sirlctnin gikis frekansi ; F06.40 ve F06.41 tarafindan belirlenen frekans algilma seviyesinin (stiine giktiginda, cikis aktif olur. Ayni sekilde
altina diistiginde sinyal ¢ikisi durdurulur. Ayrintilar icin F06.40 [Frekans Algilama Degeri 1] ve F06.41 [Frekans Algilama Genlidi 1] parametre
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aciklamasina bakin.

10: Cikis frekans seviyesi algilama 2 (FDT2)

Sirlictinin gikis frekansi ; F06.42 ve F06.43 tarafindan belirlenen frekans algilma seviyesinin (stline ¢iktiginda , ¢ikis aktif olur. Ayni sekilde
altina distiginde sinyal ¢ikisi durdurulur. Ayrintilar igin Bkz. F06.42 [Frekans Algilama Degeri 2] ve F06.43 [Frekans Algilama araligi 2]
parametre agiklamasina bakin.

11: Ayarlanan frekans degerine ulagildi.

Striciiniin gikis frekansi belirli bir frekansa yakin oldugunda veya belirli bir frekansa ulastiginda (aralik F06.44 parametresi ile belirlenir [belirli
bir frekans algilama genligine ulasir]), cikis verir. Aksi takdirde cikis yoktur. Ayrintilar igin F06.44 [Calisma frekans algilama aralidina eristi]
bakin.

12: Sifir hizda galisma

Stiriict galisiyorsa ve cikis frekansi 0.00Hz ise, gegerli bir gikis verilir.

13: Ust sinir frekansina ulasild.

Striict dst sinir frekansinda galistiginda cikis verir.

14: Alt sinir frekansina ulagildi.

Striicd alt sinir frekansinda galistiginda cikis verir.

15: Program isleme déngtisi tamamlandi

Program bir donguiyli tamamladiginda 500ms sireyle ¢ikis verir.

16: Program calistirma agamasi tamamlandi

Program bir agamanin sonunda galistiginda, 500ms stireyle gikis verir.

17: PID geri besleme Ust siniri agiyor )

PID geri besleme miktari F13.27 'ye ulastiginda [Kopuk Hat Alarmi Ust Siniri], geri besleme sinyali F13.26 [Geri besleme baglanti kesilmesi
algilama stiresi] sonra siniri agacak ve ¢ikis verecekdir.

18: PID geri beslemesi alt sinirin altindadir

PID geri besleme miktari F13.28 'e ulastiginda [Kink Hat Alarmi Alt Siniri], geri besleme sinyali F13.26 [Geri besleme baglanti kesilmesi
algilama stiresi] sonra sinirin altina diisecek ve Gikis verecekir.

19: PID geri besleme sensori baglantisi kesildi

PID geri besleme sensoril baglantisi kesildiginde ¢ikis verir. Bkz. F13.26~F13.28 [Geri besleme baglanti dansi algilama siresi, kopma alarmi
ust sinir degeri, Kablo kopmasi hatasi alt sinir].

20: Ayrilmig

21: Zamanlayici stiresi doldu

Sirlctinin dahili zamanlayici stresi doldugunda 1 saniye stiresince gegerli bir pals gikisi verir. Bkz. F08.07 [Zamanlayici zaman birimi],
F08.08 [Zamanlayici ayar degeri].

22: Sayacl maksimum degere ulasti

Sayaci maksimum degere ulastiginda, ¢ikis verir ve saya¢ temizlenir. Bkz. F08.02 [Sayici maksimum degeri].

23: Sayacl ayarlanan degere ulasti

Sayaci ayarlanan degere ulastiginda cikis verir ve sayici maksimum degeri agsana kadar saymaya devam eder, bu da sayicinin sifilanmasina
ve ¢lkisin iptal edilmesine neden olur. Bkz. F08.03 [Sayici ayar degeri].

24: Enerji frenleme

Siricti eneriji tliketimi frenleme kosuluyla karsilastiginda gikis verir. Ayrintilar icin F10.14 [Dinamik freni etkinlestir] parametresine bakin.

25: Ayrilmis

26: Acil durdurma

Strlict acil durdurma durumundayken ¢ikis verir

27: YUk 6n alarm gikisi 1

Sirtct galigirken, VF kontrol modunda, motor ¢ikis akimi, vektér kontrol modunda, motor ¢ikis torku yiik uyarisi olarak kullanilir. Gegerli bir
cikis sinyali icin yuk uyari algilama duzeyi ile karsilastinilir. Bkz. F10.32~F10.34 [YUk uyari algilama ayar, Yik algilama uyarisi algilama suresi
1, ylk uyar algilama sresi 1].

28: Yuk 6n alarm ¢ikigi 2

Sirtct galigirken, VF kontrol modunda, motor ¢ikis akimi, vektdr kontrol modunda, motor cikis torku yik uyarisi olarak kullanilir. Gegerli bir
cikis sinyali igin yik uyari algilama diizeyi ile karsilastirilir. Bkz. F10.32 [YUk algilama uyari ayari], F10.35~F10.36 [ylk algilama uyari seviyesi
2, Yik algilama uyaris algilama siiresi 2].

29: Ayriimig

30: Haberlesme (RS485) ile tetikleme

RS485 haberlesme ile (0x3018/0x2018) adreslerinin BITO ve BIT1 bhitleri kontrol edilebilir. BITO transistdr (Y) gikisina BIT1 role 1 gikisina
karsilik gelir. Bu bitlerin 1 yapilmasiyla ilgili ¢ikis akif olur.

31: Siriicu agiri 1Isinma uyarisi

Genisleme karti tarafindan algilanan motor sicakligi F10.25'e ulagtiginda [surtict agir 1sinma oH1 uyari algilama seviyesine] ¢ikis verir.

32: Genlesme karti sicakligi ¢ikisa ulagir

Genisleme karti tarafindan algilanan motor sicakligi F10.27'ye ulastiginda [Motor asiri 1sinma alarm seviyesine], gegerli bir sinyal ¢ikisidir.

33: Ayrilmig

34: Siirlici duraksatildi (modl engellendi)

Sirlict duraksatildiginda ¢ikis verir.

35: Tork siniri

Stiric tork sinirina ulastiginda gikis verir.

36: Hiz sinir

Striict hiz sininna ulagtiginda cikis verir.

37: Karsilagtirici 1

F06.50 [Karsllastirici 1 izleme parametre segimi] tarafindan ayarlanan izleme 6gesinin dederi F06.51 [Karsilastirici 1 Ust siniri] ve F06.52
[Karsilagtirict 1 alt sinir] araliginda oldugunda gikis verir.

38: Karsllastirici 2

F06.55 [Karsllastirici 2 izleme parametre segimi] tarafindan ayarlanan izleme d@esinin degeri F06.56 [Karsilastirici 2 Ust sinir] ve F06.57
[Karsilastirict 2 alt sinir] araliginda oldugunda gikis verir.

39: Ayrilmig
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F06.25~ F06.32: Cok fonksiyonlu ¢ikis terminali gecikme siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi )
F06,25 - VIF SVC

(0x0619) Xgamnzﬁgoégéﬁlﬂé?mesi Y terminalinin OFF'dan ON'a gegmesi icin gereken gecikme ?(')O()lgO~60 000s)
RUN stiresini ayarlar ' '
F06.26 . VIF SVC

(0x061A) Egrlr?aﬂzlzlecikme siiresi Réle ¢ikis icin OFF'dan ON'a gegmesi icin gereken gecikme ?60()1(?0~60 000s)
RUN stiresini ayarlar ' '

F06.29 VIF SVC

Transistor gikisi (Y) 0.010

(0x061D) Acmada gecikme siresi Y“terml_nallnln ON'dan OFF'a ge¢mesi icin gereken gecikme (0.000~60.000s)
RUN siresini ayarlar
F06.30 . VIF SVC

Roéle ¢gikisi N - , , L . 0.010
(0x0619) Kapamada gecikme siresi Rple _gll_<|§ icin ON'dan OFF'a gegmesi icin gereken gecikme (0.000~60.000s)
RUN siresini ayarlar

F06.4x Grubu: Frekans Algilama

Belli bir frekans degerine ulagildiginda ¢ikis almak igin bu fonksiyon kullanilir. FDT gikis sinyali agagidaki gibidir.
AC10 motor stiriicusi iki set frekans ayarina sahiptir. Algilacak frekans degeri ve genligi asagidaki parametrelerle ayarlanir.

FDT Esik degeri

Gikis frekansi

FDT algilama ¢iks sinyali
o ik Siny ON OFF

Frekans dizeyi algilama diyagrami

F06.40: Frekans algilama degeri 1

Parametre Ao - Fabrika ayari
(adres) i s (Ayar araligr )
F06.40
- VIF SVC 30.00Hz

QSONGZB) Frekans algilama degeri 1 Frekans algilama degerini ayarlar (0.00~F01.10)

Not:

» Frekans algilama degerinin karsilastirma nesnesi hedef frekanstir.
F06.41: Frekans algilama genlik 1
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) & (Ayar arahgi )
F06.41
. VIF SVC 1.00Hz
96%629) Frekans algilama genlik 1 Frekans algilama araligini ayarlar (0.00~F01.10)
F06.42: Frekans algilama degeri 2
Parametre Ao - Fabrika ayar
(adres) i s (Ayar araligr )
F06.42
- VIF SVC 50.00Hz

g)SONGZA) Frekans algilama degeri 2 Frekans algilama degerini ayarlar (0.00~F01.10)

Not:

» Frekans algilama degerinin kargilagtirma nesnesi hedef frekanstir.

F06.43: Frekans algilama genlik 2

Parametre isim icerik Fabrika ayarlan
(adres) & (Ayar arahgi )
F06.43

. VIF SVC 1.00Hz
QS%GZB) Frekans algilama genlik 2 Frekans algilama araligini ayarlar (0.00~F01.10)
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F06.44: Calisma frekans algilama arali§ina eristi
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi )
F06.44 VIF SVC
(0x062C) Qallgvma f.re.kanS| algilama Algilama araligina ulagmak igin galisma frekansini 2.00Hz
araligina eristi (0.00~F01.10)
RUN ayarlar

Galisma frekansi algilama

Ayar frekansi araligina ulagir

Gikis frekansi

pa

Frekans degere ulastigina
¢ikis sinyali

ON ON OFF

Frekans algilama diyagrami

Not:
» Frekans algilama degerinin karsilastirma degeri hedef frekanstir.

F06.5x Grubu: izleme Parametreleri Kargilagtirma Gikisi

Karagllastirici fonksiyonu ile herhangi bir izleme parametersi segilerek, o parametreye alt ve Ust sinirlar tanimlayabilir ve sonucunda ne
yapilacagina iliskin eylemler tanimlanabilir.

F06.50~F06.53: Karsilastirici 1 (CP1)

Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LEEiL (Ayar araligr )
F06.50 VIFSVC o
(0x0632) _Kar§|la§t|r|0| 1 o Cxx.yy izleme parametresini segin. 0001
RUN izleme parametre segimi 1. ve 2. hane:: Cxx.yy parametresinin yy ayari (0000~0x0763)
3. ve 4. hane:: Cxx.yy parametresinin xx ayari
F06.51 VIF SVC
(0x0633) Karsilastirici 1 Ust sinir Karsilastirici 1'in Ust sinirini ayarlar. Birim ve ondalik nokta | (F06.50'ye baglidir)
RUN F06.50'ye baglidir.
F06.52 VIF SVC
(0x0634) Karsilastirici 1 alt sinir Karsilastirici 1'in alt sinirini ayarlar. Birim ve ondalik nokta (F06.50'ye bagldir)
RUN F06.50'ye baglidir.
F06.53 VIF SVC
(0x0635) Karsilastirici 1 sapmasi Karsilastirici 1'in ofset degerini ayarlar. Birim ve ondalik ((F06.50'ye baglidir)
RUN nokta F06.50'ye baglidir.
VIF SVC
F06.54 Karsilastirici 1 in eylemini segin.
y Karsilastirici 1 (CP1) 0: Galismaya devam et (yalnizca dijital terminal ¢ikisi) 0
(0x0636) o .
RUN eylem segimi 1: Alarm ve serbest durus, E.CP1 (0~3)
2: Uyari ve calismaya devam et, A.CP1
3: Zorla durdurma
Not:

> Kargllagtirict 1 eylem segimi = 3: Zorla durdurma, ancak surticliye farkli durdurma komutlar verildiginde, ayarlanan
durdurma moduna gére durur.

F06.55~F06.59: Karsilastirici 2 (CP2)

Parametre i icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar aralidr )
F06.55 . VIF SVC .
(0x6637) Karsilastirici 2'|zlleme Cxx.yy izleme parametresini segin. 0001
RUN parametre secimi 1. ve 2. hane:: Cxx.yy parametresinin yy ayari (0000~0x0763)

3. ve 4. hane:: Cxx.yy parametresinin xx ayari
F06.56 . VIF SVC , y
(0x0638) Kargilagtirici 2 Ust sinir Karsilastirici 2'in Ust sinirini ayarlar. Birim ve ondalik (F06.55'¢ baglidir)
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RUN nokta F06.55'e baglidir.
F06.57 VIF SVC
(0x0639) Karsilastirici 2 alt sinir Karsilastirici 2'nin alt sinirini ayarlar. Birim ve ondalik (F06.55'e baglidir)
RUN nokta F06.55'e baglidir.
F06.58 VIF SVC
(0x063A) Karsilastirici 2 sapmasi Karsilastirici 2'nin sapmasini ayarlar. Birim ve ondalik (F06.55'e baglidir)
RUN nokta F06.55'e baglidir.
VIF SVC
F06.59 Karsilastirici 2'nin eylemini ayarlar.
(OxdGBB) Karsilastirici 2 (CP2) ¢ikis 0: Calismaya devam et (yalnizca dijital terminal ¢ikigi) 0
RUN eylem segimi 1: Alarm ve serbest durus, E.CP2 (0~3)
2: Uyari ve galigmaya devam et, A.CP2
3: Zorla durdurma
Not:

» Karsilastirici 2 eylem segimi = 3: Zorla durdurma, ancak sirlicliye farkli durdurma komutlari verildiginde, ayarlanan
durdurma moduna gére duracaktir.

F06.6x Grubu: Sanal Girig Ve Cikis Terminalleri

Sanal giris ve ¢ikis fonksiyonu agagidaki fonksiyonlari gergeklestirebilir.

o Harici kablolama olmadan ¢ok fonksiyonlu ¢ikis terminalini gok fonksiyonlu giris terminaline aktarmak.
o Harici kablolama olmadan ¢ok fonksiyonlu analog ¢ikis terminalini cok fonksiyonlu analog giris terminaline aktarmak.

UYARI: Makineyi yeniden baglatirken gtivenlik énlemleri: Suriicti devreye girmeden dnce sanal giris/Gikis fonksiyonu icin parametrelerin ayar
degerlerini kontrol ettiginizden emin olun. Ihmal edilirse, siiriicii beklenmedik bir sekilde calisabilir ve kisisel kazalara neden olabilir.

Sanal giris/cikis fonksiyonu, giris ve ¢ikis terminallerinin sirlicu i¢inde sanal badlantisini yapmaktir. Bu nedenle, giris ve ¢ikis terminallerinde
kablolama olmasa bile, sirlicliniin galismasi fabrika ayarindan farkli olabilir.

Sanal terminal vY1~vY4 ¢ikis gecikme ayari Y terminali ve role gecikmesi ile aynidir. Ayrintilar igin litfen [F06.20~F06.22] bakin.
Sanal terminal karakteri vXi ve vYi kombinasyonu seklindedir. Y terminal ¢ikis sinyalini X terminal giris sinyali olarak kullanmak istediginizde,
kullanim amacina ulagmak icin dahili vXi ve vYi sanal baglantisini kullanarak gergek X ve Y terminallerini diger isler igin kullanabilirsiniz.

Kontrol paneli X terminali Y terminali Kontrol paneli X terminali Y terminali
vY vX
|
L o —
Y‘ X Y X
-
Xve Y terminallerini haricen baglamak X ve Y terminallerini sanal olarak baglamak

Asagidaki omekler sanal vX ve vY uygulamasini gostermektedir:
Ornek 1: Bazi durumlarda, surticlye ilk enerji uygulandiinda sififanmasi gerekir. Genel olarak, bir X terminali giris olarak kullanilir.

Ormegin: Sasagidaki gibi sanal bir terminal kullanarak, bu gergek X terminalini diger girisler icin kullanabilirsiniz:
Komut kaynagi terminal denetimini ¢alistirmak i¢in F01.01 = 1'i ayarlayin;

F05.20 = 0 iki telli kontrol 1;

F06.60 = 1 terminal girisi ileri calis;

F06.64 = 0000 vX1'in gecerli durumu vY1 ile belirlenir;

F06.66 = 8 Suriicli galismaya hazir oldugunda cikis alinir.

F06.64 bit selection
F06.66 = 8 vX1 F06.60 =1 ileri galis

vY1 gikisi
/O konutu
Enerji hazir % — 5
_ o /}—
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Sanal terminal ile enerji uygulandiginda otomatik ¢alisma diyagrami

F06.60~F06.63: Sanal dijital giris ayari

Parametre i icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgr) |
F06.60 Sanal vX1 terminal fonksiyon VIF SVC 0
(0x063C) secimi Litfen F05.0x “Cok Fonksiyonlu Giris Degeri Ayarlama” (0~95)
STOP bolimiine bakin. (Tiklayin)
F06.61 Sanal vX2 terminal fonksiyon VIF SVC 0
(0x063D) secimi Litfen F05.0x “Cok Fonksiyonlu Giris Degeri Ayarlama” (0~95)
STOP bolimiine bakin. (Tiklayin)
F06.62 Sanal vX3 terminal fonksiyon VIF SVC 0
(0x063E) secimi Litfen F05.0x “Cok Fonksiyonlu Giris Degeri Ayarlama” (0~95)
STOP bolimiine bakin. (Tiklayin)
F06.63 Sanal vX4 terminal fonksiyon VIF SVC 0
(0x063F) secimi Liitfen F05.0x “Cok Fonksiyonlu Girig Degeri Ayarlama” (0~95)
STOP béllimline bakin. (Tiklayin)
Not:
» Sanal dijital giris ayar degeri ile ilgili ayrintilar igin F05.0x'in "Cok fonksiyonlu giris ayar degeri"ne bakin.
F06.64: vX terminal gecerli durum kaynagi
Parametre isim icerik Fabrika ayar
(adres) (Ayar araligr) |
F06.64 ' . | viEsve 0x0000
(0x0640) vX terminal gegerli durum kaynagi VX terminalinin kaynak durumunu ayarlar (0x0000~
RUN 0x2222)

Sanal vX1~vX4 terminallerinin giris durumlari ti¢ sekilde ayarlanabilir ve [F06.64] tarafindan segilir;

vX1-vX4'in durumlar sanal olarak vY1- vY4'e baglandiginda, vX1-vX4 arasindaki giriglerin gegerli olup olmadigina bakmaksizin;

VX1-vY1, vX2-vY2, vX3-vY3, vX4- vY4 bire bir iligkisi kurulur.

vX1-vX4 durumlari fiziksel X1-X4'e baglandiginda sanal vX1-vX4 durumlari gegerli olup olmamasina bakmadan X1-X4’e baglanr.
Fonksiyon kodu ile segildiginde, vX1-vX4 durumlari gegerli olup olmadigina bakmadan ilgili terminal durumu [F06.65] tarafindan ayarlanabilir.

1. hane: Sanal vX1

2. hane: Sanal vX2

3. hane: Sanal vX3

4. hane: Sanal vX4

0 :Sanal vYn ile dahili baglanti
1: Terminal Xn ile fiziksel link
2: F06.65 secimine gore

F06.65: Sanal vX terminal fonksiyon gecerlilik durumu

. A Fabrika ayari
Parametre (adres) | Isim Icerik (Ayar aralig )
F06.65 . . VIF SVC
(0x0641) S&?:l:kv ;(Jmlljnal fonksiyon Etkili durumu ayarlamak icin ilgili sanal vX terminal ?gfc?g(?m Ox1111)
RUN fonksiyon kodunu ayarlar.

0: Kullanilmiyor; 1: Kullaniliyor

1. hane: Sanal vX1
2. hane: Sanal vX2
3. hane: Sanal vX3
4. hane: Sanal vX4

F06.66~F06.69: Sanal dijital ¢ikis ayarlari

poete | T
E%?)\FEZ) Sanal vY1 gikis segimi \I./illlt:f;wVIE:OS.Zx‘in "Cok Fonksiyonlu Cikigin Ayar Degeri" ne bakin. ?0~63)
E%?\FZS) Sanal vY2 gikis segimi \I./illlt:f;wVIE:OS.Zx‘in "Cok Fonksiyonlu Cikigin Ayar Degeri" ne bakin. ?0~63)
E%?)\FEA) Sanal vY3 gikis segimi \I./illlt:f;wVIE:OS.Zx‘in "Cok Fonksiyonlu Cikigin Ayar Degeri" ne bakin. ?0~63)
E%?)\FES) Sanal vY4 gikis segimi \I./illlt:f;wVIE:OS.Zx‘in "Cok Fonksiyonlu Cikigin Ayar Degeri" ne bakin. ?0~63)

Not: Sanal dijital gikis ayar degeriyle ilgili ayrintilar igin F06.2x'teki "Cok fonksiyonlu Ciktinin Degerini Ayarlama" boliimiine bakiniz.
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F06.70~F06.77: Sanal dijital ¢ikis gecikmesi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F06.70 . . VIF SVC
(0x0646) VY1 9.'k'§ igin agmada gecikme vY1 terminalinin OFF'dan ON'a gegmesi igin gecikme stiresini 0010

siresi (0.000~60.000s)
RUN ayarlar.
F06.71 L . VIF SVC
(0x0647) VYZ 9.'k'§ igin agmada gecikme vY2 terminalinin OFF dan ON 'a gegcmesi igin gecikme stiresini 0010

siresi (0.000~60.000s)
RUN ayarlar.
F06.72 . . VIF SVC
(0x0648) VY3 9.'k'§ igin agmada gecikme vY3 terminalinin OFF 'dan ON 'a ge¢mesi icin gecikme siresini 0010

siresi (0.000~60.000s)
RUN ayarlar.
F06.73 . . VIF SVC
(0x0649) VY4 9.'k'§ igin agmada gecikme vY4 terminalinin OFF 'dan ON 'a ge¢mesi icin gecikme siresini 0010

siresi (0.000~60.000s)
RUN ayarlar.
F06.74 L . VIF SVC
(0x064A) VY1 9.'k'§ igin kapamada gecikme vY1 terminalinin ON 'tan OFF ge¢mesi igin gecikme stiresini 0010

siresi (0.000~60.000s)
RUN ayarlar.
F06.75 . VIF SVC
(0x064B) VYZ 9.'k'§ kapamada gecikme vY2 terminalinin ON 'tan OFF ya ge¢mesi igin gecikme stiresini 0010

siresi (0.000~60.000s)
RUN ayarlar.
F06.76 . VIF SVC
(0x064C) VY3 9.'k'§ kapamada gecikme vY3 terminalinin ON 'tan OFF ya ge¢mesi igin gecikme stiresini 0010

siresi (0.000~60.000s)
RUN ayarlar.
F06.77 . VVIF SVC
(0x064D) VY4 9.'k'§ kapamada gecikme vY4 terminalinin ON 'tan OFF 'ya ge¢mesi icin gecikme sresini 0010
RUN suresi ayarlar (0.000~60.000s)

Not: Sanal dijital gikis gecikmesi ile ilgili ayrintilar igin F06.2x'teki "Cok Fonksiyonlu Giktinin Degerini Ayarlama" bélimtine bakiniz.

11.9 FO7 Grup: Isletim Kontrolii Parametreleri

F07.0x grubu: Baglama (start) kontroli

Sirlctyd baglatmak icin 3 ayri baslangic modu segilebilir.

Cikis
frekansi
Baslangic frekansi
kontrol
. Baslangi¢
On uyarma frekansi
time Sifir hizda tork frekans esigi ~ Zaman
0 \ >
—
Baslangi¢ DC frenleme siiresi Yén
degistirmede 6lU
. bélge siresi
ileri calis komutu ON OFF
Geri galis komutu ON OFF
ileri déniislii baslatma ve ileri ve geri anahtarlama isleminin sematik diyagrami
F07.00: Calistirma modu

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligi)
F07.00
(0x0700) Cahstirma modu V/F SVC 0
STOP Strlicinlin baglangi¢ modunu ayarlar (0~2)

0: Dogrudan baslama

Bu modda, ¢ikis frekansi hizlanma stiresine gdre dogrudan F07.02 [baslangig frekansi] 'ndan baslar. Baslangigta, ayarlanan frekans, F7.02

[baslangig frekansi] 'ndan daha dusik oldugunda, surticti baglamaz, bekleme durumuna geger ve ¢alisma gdstergesi yanar.

1: DC frenleme ve baslangic frekansi ile

Bu modda, 6nce DC frenleme yapilir sonra baglangic frekansi ile baslar. DC frenleme F07.20 ve F07.21 parametreleri ile belirlenir. Baglangicta
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6zellikle motor hizinin sifir veya daha diisiik olmasi gereken uygulamalar igin uygundur.

2: Hiz ve yon yakalamali baslama

Siirlicti 6nce motorun hizini ve yoninii tespit eder ve ardindan alginan hiza gore baslar. Biyiik ataletli yiiklerin durdurulduktan sonra tekrar
hizlica baslatiimasi igin uygundur.

Not: S/T2 modeli hiz yakalamali start fonksiyonunu (2) desteklemez.

F07.01: 6n uyarma stiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligi)
F07.01 ) VIF SVC 0.00
(0x0701) On uyarma siresi Motor baslamadan 6nce bir manyetik alan olusturun ve bu parametre ile 6n | -

A (0.00~ 60.00s)
STOP uyarma sliresini ayarlar.

AC motor vektdr kontroliinde, 6n uyarma ile start verilirse, motorun baslatma performansini etkili bir sekilde iyilestirilebilir ve baglangic akimini
ve baglangig suresini azaltabilir.
Not: Varsayilan 0.00s oldugunda, 6n uyarmayi baglatmanin gergek siiresi motor parametrelerine gore otomatik olarak hesaplanir.

S /T2 modeli, baglamadan dnce 6n uyarim ile start fonksiyonunu desteklemez.

F07.02: Baglangig frekansi

Parametre | : . P Fabrika ayari
(adres) 5 ek (Ayar aralig)
F07.02

VIF SVC 0.50Hz
(SO?g;OZ) Baslangi¢ frekansi Ayar degeri, sUriicii bagladiginda ilk ¢ikis frekansi olarak kullanilir. (0.00~F01.12)

Baslangigta motor ¢ikis torkunu saglamak igin, uygun baglatma frekansini ayarlayin. Ayar ¢ok blylikse, baslangigta asiri akim cekilebilir ve
hatta asiri akim hatalari rapor edilebilir.

Not: Ayarlanan frekans baslangi¢ frekansindan daha disik oldugunda, siirlicii galismayacaktir, bekleme durumunda olacaktir ve galigma
gostergesi yanacaktir.

F07.03: Baslangi¢ engelleme secimi

Parametre | : . P Fabrika ayari
(adres) 5 ek (Ayar aralig)
F07.03 Baglatma (start) VIF SVC 0

(0x0703) g . . L .

STOP engelleme segimi Verilen calistir komutunun baslangigta gegerli olup olmayacagini segin (0~0x0111)

Not: Bir stirlicti t¢ farkli durumda bulunabilir. Bekleme, dustk gerilim ve hata durumlari. Bekleme normal durum olup, stirlicii baglatilabilir
durumdadir. Hata ve disik gerilim durumu ise, anormal durum olarak tanimlanir. Anormal durumda olan bir surtictinin, baglatilabilmesi (start)
kaza ve yaralanmalari sebep verebilecedi icin, agagidaki baslangig engeleme fonksiyonlari kullanilabilir. Bu fonksiyon yalnizca kontrol modu
terminal oldugunda gegerlidir. Yani F01.01=1 iken kullanilabilir.

0: Anormal durum sifirlandiktan sonra otomatik baglangi¢ yapar

1: Anormal durum sifirlandiktan sonra otomatik baslangi¢ yapilmaz.

1. hane: Anormalden cikarken terminalden baslatma engellemesi
0: Kullanilmiyor

1. Kullaniliyor

2. hane: Anormalden cikarken jog terminali baslatma engellemesi
0: Kullanilmiyor

1. Kullaniliyor

3. hane: Komut kanali terminale gegtidinde korumayi baslat

0: Kullanilmiyor

1. Kullaniliyor

4. hane: Ayrilmis

Not:
»  Serbest, acil ve zorla durdurma komutlari gecerli oldugunda, baslatma engelleme secimi varsayilan olarak etkindir.
»  Terminalden baslatma engelleme aktif edilince, terminalden baslatma komutu sifirlama sonrasi tekrar gegerli olur.
>  Baglatma engelleme gecerli olduktan sonra, bir baslatma (RUN) komutu gelirse, stiriicii galismaz ve A.RUN3 uyarisi aktif olur.

F07.05: Dénis yoni kontroli

Parametre | : . A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgi)
F07.05

o , VIF SVC 0111
(SO?g;OS) Donds yond kontrold Motorun ¢alisti§ yonii seger. (0~0x0111)

Not: Suriicti, F00.03 [Sifirlama] ile sifirlansa bile bu parametre degeri degismez.
1. hane: Déniis y6niini degistir

0: Yon dedismez. Motorun ydnii ile istenen yon ile aynidir ve mevcut motor yoni korur.
1: Y&n degisir. Motorun yon(i ile istenen yon farklidir ve mevcut motor yonii degistirilir.
2. hane: Dénis yonii yasaklama
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Motorun kontrol yéniinin etkinligini arttirmak igin kullanilir.

0: ileri ve geri yon komutlarina izin verilir. Stiriicii, motorun ¢alismasini kontrol etmek igin ileri ve geri komutlarini kabul eder;

1: Sadece ileri ydn komutuna izin verilir. Siirlici, motorun galismasini kontrol etmek igin yalnizca ileri déniis kontrol komutunu kabul eder. Geri
donus komutu verilse de gegersizdir.

2: Sadece geri yon komuta izin verilir. Stiriicii, motor galismasini kontrol etmek igin yalnizca geri ileri kontrol komutunu kabul eder. ileri doniis
komutu verilse de gecersizdir.

3. hane: Frekans ile yén kontroli

Frekans referans degeri negatif oldugunda, slriiciiniin mevcut galisma yoninin degistirmesine izin verilip verilmeyecegdini segmek igin
kullanilir.

0: Frekans ile yon kontrolii yok Hesaplama sonucu negatifse, stirlicti 0.00Hz'de galisir.

1: Frekans ile yon kontrolii var. Hesaplama sonucu negatifse, siirlicli mevcut ¢alisma yoniini degistirir ve ilgili frekansta galigir.

Not:
»  Bir sistemde, ayni fonksiyon parametrelerinin yiiklenmesi gereken birden fazla siirlicti yer alabilir ve bunun igin ayni parameterler

pek ¢ok sirticliye kopyalanabilir. Bu nedenle programdan déniis yoni degistiriimemesi tavsiye edilir. Sirlicinin g fazl ¢ikiginin,
herhangi iki fazi birbiri ile degistirilerek ayarlanabilir.

F07.06~F07.07: Enerji kesintisinde yeniden baslatma eylemi

Parametre | ; . A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar aralig)
F07.06 Enerji kesintisinde

(0x0706) yeniden - balaima \lé/uFrdst’JYﬁa ve yeniden baslatma eylemini segin ?O ~1)

STOP eylemi y s y ¢

'(:0(;70%7) Sgﬁggﬁeﬁg;;nmd: \E/;irsi\{(isintisi durumunda yeniden baslatmak igin gegecek siireyi ayarlar ?(55(;)0~60 00s)
STOP bekleme siiresi ] Y s ¢in geg yiay ' '

Elektrik kesintisinde yeniden baslatma eylemi segimi:

0: Kullanilmiyor. Siriicii kapatilip tekrar agildiginda, ancak galistirma (RUN) komutu alindiktan sonra galisir.

1: Kullanihyor: Elektrik kesintisinden énce siriicii ¢alisir durumdaysa, enerji geri geldikten sonra, stirlici F07.07 [Eneriji kesintisinde yeniden
baslatma bekleme siiresi] sonrasinda otomatik olarak galismaya baslayacaktir.

Durdurma ve yeniden baslatma igin bekleme siiresi:
Enerji kesintisinde yeniden baslatma bekleme siiresi ayari, stirlici ve ilgili diger ekipmanlarin galismaya tekrar hazir hale gelebilmesi gibi
uygulamaya 6zel faktorlere gdre belirlenmelidir.

Not:

Enerji kesintisinde yeniden baglatma igin bekleme stiresi sirasinda, siriicii galistirma komutunu kabul etmez. Ancak bu sire iginde
durdurma komutu gelirse stiriicii yeniden baslatma durumunu iptal eder.

F07.1x Grubu: Durma (Stop) kontroll

F07.10: Durdurma (stop) eylemi

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) = Eerlk (Ayar arahgr)
F07.10 VIF SVC 0

(0x070A) Durdurma (stop) eylemi Gahistirma komutu kalktiginda veya durdurma komutu girildiginde (0-1)

RUN stirliciiniin nasil duracagini segin.

Not: Durdurma komutu: ¢alismayi birakma veya ¢alismayi durdurma komutunu igerir.

0: Yavaslayarak durdurma

Durdurma komutu geldiginde, motor yavaslama siiresi ile durur.

Etkili yavaglama siiresince motor durana kadar yavaslayacaktir. Yavaslama stiresi fabrika ayari F01.23 [Yavaslama siresi 1] seklindedir.
Gergek yavaglama siiresi, mekanik kayip ve atalet gibi yiik kosullarina bagl olarak degisir.

Yavaglama sirasinda ¢ikis frekansi, F07.22 [durdurmada DC frenlemeyi baslatma frekansi] dederine ulastiginda veya altina dustiiginde,
stirlicii durdurmada DC frenleme fonksiyonunu galistiracaktir.

1: Serbest durdurma

Durdurma komutu geldiginde, suriiciintin ¢ikis gerilimi kesilir ve motor serbestce yavaslayarak durur.

Motor, mekanik kayip ve atalet gibi ylk kosullarinin olusturdugu yavaslama hizinda durmakta serbesttir.

Not: Siirlicidurduktan sonra, FO7.12'nin ayarlanan slresi [durdurma ve yeniden baslatma sinir siiresi] dahilinde galisma komutuna yanit
vermeyecektir.

F07.11: Durma algilama frekansi

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar aralig)
FO7.11 Durma algilama VIF SVC 0.50Hz
(0x070B) 9 Durusa dogru yavaslarken, striici ¢ikis frekansi bu dederden az ise,| /.

frekansi P L (0.00~F01.12)
RUN stiriict durdu kabul eder girilir.

Bu fonksiyon yavaslayarak durus modunda calisir. Cikis frekansinin belirlenen frekanstan diisiik olmasi halinde durup rampasi bitirilir ve motor
mili serbest birakilir. DC fren fonksiyonu segilmigse, ¢ikis frekansi F07.22'den [DC frenleme baglama frekansi] daha dusik ise DC frenleme
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durdurulur. DC frenleme fonksiyonu segilmemisse ve gikis frekansi ayarlanan degerden diistikse, bloke ¢ikis stop konumuna girer.

Not: F07.10 = 1 [durdurma modu = serbest durus] 'da ise, durusu algilama frekansi degerlendirmesi gergeklestiriimez ve durdurmada DC fren
eylemi uygulanamaz.

F07.12; Durma ve tekrar baglatma siresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligi)
F07.12 D

(0X070C) urma ve tekrar baslatma V/FSVC o . 0.000

STOP stiresi Sirtictniin tekrar ¢alisma komutunu kabul etmesi icin gerekli siire (0.000~60.000s)

Bu fonksiyon, sik sik baglatma ve durdurma komutlarina izin veriimedigi durumlarda kullanilir.
Not: Surtlicl tekrar baglatma stiresi boyunca, baslatma (RUN) komutuna yanit vermez.

F07.15: Yetersiz alt sinir frekansi eylem segimi

Parametre | ; . P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar arahgr)
FO7.15 Yetersiz alt sinir frekansi VIF SVC 0
(0x070F) P Calisma sirasinda, ¢ikis frekansi alt sinir frekansindan daha distk

eylem segimi > . o (0~33)
RUN oldugundaki eylemi secin.

Not: Bu fonksiyon, bir galistirma komutu oldugunda ve ¢ikis frekansi, pozitif ve negatif sifir gecis durumu gibi alt sinir frekansindan diigiik
oldugunda gegerlidir. Yavaslayarak durus sirasinda gegersizdir.

0: Frekans komutuna gore ¢alis

Normal ¢alisma.

1: Duraklama durumuna gir ve gikisi bloke et.

Ayar frekansi ve gikis frekansi alt sinir frekansindan kiiglk veya ona esit oldugunda, ¢ikis bloke edilir ve duraklama durumuna girilir. Boylelikle
motor serbest durusa geger.

Duraklama durumuna girdikten sonra ayar frekansi alt sinir frekansindan daha buyik oldugunda, duraklama durumundan gikilir ve normal
baglatma kontroliine girilir.

2: Sinir frekansinda calistir

Ayar frekansi ve ¢ikis frekansi, alt sinir frekansindan kiigiik veya ona esit oldugunda, siirlict sinir frekansinda calisir.

3: Sifir hizda galigma

Ayar frekansi ve ¢ikis frekansi alt sinir frekansindan kiglk veya ona esit oldugunda, sifir frekansa yavaslar, sifir hiz kontrolii gerceklestirir ve
acik gevrim vektdrii veya V/F modunda sifir hiz tork fonksiyonu kontroliine girer.

Ayar frekansi, sifir hiz kontrolline girdikten sonra alt sinir frekansindan buyik oldugunda, sifir hiz kontrolinden ¢ikilir ve normal baslatma
kontrolline girilir.

Not: F07.10 = 1 [durdurma modu = serbest durdurma] oldugunda, bu fonksiyon gergeklestiriimez.

F07.16~F07.17 Sifir hizda tork sabitleme

Parametre | ; . A Fabrika ayari

(adres) 5 IZEnl (Ayar aralig)

FO?(%%?O) Sifr hizda tork VIF SVC 60.0%

RUN sabitleme akimi % 100.0, stiriiciiniin nominal akimina karsilik gelir (0.0~150.0%)

F07.17 VIF SVC

(0x0711) S'f'f hizda t9rk . Sifir hiz tork fonksiyonunun korunacadi stiresi ayarlar. 6000.0s olarak 00s
sabitleme siresi e (0.0~6000.0s)

RUN ayarlanirsa sifir hiz torku zamanla sinirli degildir

Sifir hiz tork tutma akimi:

Sirlictinin nominal akimina karsilik gelir, ancak sifir hiz tork tutma akimi, motorun nominal akimi ile sinirlidir.

Cikis frekansi F07.02 baslangig frekansina kadar diistiiglinde, sifir hiz tork kontrol durumuna girer.

Sifir hiz torku tutma akimi degeri, sabit motor milinin manyetik alan kuvvetini etkiler. Akim degerini artirmak, motorun Urettigi 1s1 miktarini
artiracaktir. Motor milini sabitlemek igin gereken minimum akimi ayarlayin.

Sifir hiz tork tutma siresi:

Sifir hiz tork fonksiyonunun korunacagi siireyi ayarlayin. Cikis frekansi F07.02 baslangig frekansindan dusik oldugunda, zamanlama baslar.

Sifir hiz tork fonksiyonu icin gerekli kosullar

Durum isimi

Kontrol metodu Vektor kontroli veya V/F kontrolu

isletim durumu Normal galisma durumu, kesintisiz yavaglama

Cikis frekansi esigi F07.02 baslangig frekansindan az, sifir hiz galisma durumuna girer

F07.18: Yon degistirmede 61U bdlge siresi

Fabrika ayari
(Ayar arahgr)

Parametre
(adres)

isim igerik
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FO718 | von degistimede ol | - SVC 0.0s
g)_i%;lZ) bolge siresi Yon degistirme komutu geldiginde, stiriiciinin ¢ikis frekansinin 0 a distip, (0.0~120.0)

motorun donus yoniini degistirmeden dnce gegen bekleme siiresi

ileri / geri yén degdisim komutu gelince, 0 Hz de iken pozitif veya negatif 6li bolgeye girilir ve zamanlama baslatilir. Pozitif ve negatif 6lii bélge
durumundan ¢iktiktan sonra zamanlama silinir.

Pozitif ve negatif 6li bdlgeden ¢ikis:

Cikis yontemi Cikistan sonra kontrol formu
Yén degistirmede 61U bélge srre sonu Normal start kontrolil girin
Geri yén komutu Normal start kontrolil girin
Durdurma komutu Normal stop kontrolli girin

Olii blge icinde iken:

Kontrol modu Gergeklestirme yontemi

Aclk dongti vektor, VIF Sifir hiz torku etkilidir ve sifir hiz tork kontrolline girer.
Aclk dongti vektor, VIF Sifir hiz torku gegersizdir. Gikis frekansi ve gerilimi sifirdir.
Kapali déngii vektor Sifir hiz kontroli

Not:

Bu fonksiyon, motor hareketinin belirli bir slre sifir hizda gergeklestiriimesi gereken uygulamalarda kullanilabilir.
Pozitif ve negatif 6li bdlge durumlari, sifir hiz tork tutma fonksiyonu ve sifir frekansta tim baslatma zamanlamasi ile gakismaz.

F07.2x Grubu: DC Frenleme Ve Hiz izleme

F07.20~F07.21: Baslatmada DC frenleme

Parametre | ; . P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar arahgi)
F07.20 . .
(0x0714) Baslamadan dnce DC frenleme | VIF SV(;_ o . ' 60.0%

STOP akimi %200 Siriiciiniin nominal akimina karsilik gelir (0.0~150.0%)
2:0%%5) Blz.ag,la'madan once DC frenleme | VIFSVC o 0.0s

STOP siresi DC frenleme bakimini baslatmak icin siiresi ayarlar (0.0 ~60.0s)

Not: Bu fonksiyon, F07.00 = 1 [DC frenleme ve baslangic frekansi ile baglama] oldugunda gegerlidir.
Calistirma komutu varken, 6n uyarma fonksiyonu yoksa, dogrudan DC frenleme durumuna girilir, &n uyarma fonksiyonu varsa, 6n uyarma
tamamlanir ve sonra DC frenleme durumuna girilir.

DC frenleme akimini baglat

Sirlictiniin %2100 nominal akimina karsilik gelir, ancak DC frenlemeden sonra baslangi¢ akimi motorun nominal akimi ile sinirlidr.

DC frenleme akimi, sabit motor saftinin manyetik alan giictinii etkiler. Akim degerini artirmak, motorun Urettigi 1s1 miktarini artiracaktir. Motor
milini sabitlemek icin gereken minimum akimi ayarlayin.

DC frenleme siiresini baglat:
Calistirma komutu varken, 6n uyarma fonksiyonu yoksa, zamanlama baslar; én uyarma fonksiyonu varsa, zamanlama 6n uyarma
tamamlandiktan sonra baslar.

Not: Serbest ¢alisan bir motoru yeniden baglatirken, motoru yeniden baslatmadan 6nce DC frenlemeyi veya hiz izleme fonksiyonlarini kullanin.

F07.22~F07.24: Durdurmada DC frenleme

Parametre | : . P Fabrika ayari

(adres) 5 ek (Ayar aralig)

(Fo%gf@ DC frenleme baglama | VIF SVC 1.00Hz

STOP frekansi Durdurmada DC frenlemeye girmek icin frekans esigini ayarlar (0.00~50.00Hz)

F07.23 VIF SVC 60.0%

(0x0717) DC frenleme akimi Referans surticlnin nominal akimidir, ve motorun nominal akim sinirini A
(0.0~150.0%)

STOP asamaz

F07.24

(0x0718) DC frenleme siiresi vIF fSV(|2 P | 00s

STOP DC frenleme siiresini ayarlar (0.0~60.0s)

Not: Durdurmada DC frenleme yalnizca F07.10 = 0 [durdurma modu = yavaslayarak durus] oldugunda gegerlidir.

Bir durma komutu verildiginde ve c¢ikis frekansi F07.22 [DC frenleme baslangi¢ frekans] dederinin altinda oldugunda, DC fren durumu
durdurulur.

Durdurma DC frenleme bittikten sonra, stop durumuna girilir.

Durdurma DC frenleme durumunda calistirma komutu alindiginda, durdurma DC frenleme durumundan ¢ikilir ve normal baslatma kontroliine
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girilir.

Durdurmada DC frenleme akimi

% 100.0, stirliciniin nominal akimina karsilik gelir, ancak durma sirasindaki DC frenleme akimi, motorun nominal akimi ile sinirlidir.

DC frenleme akimi, sabit motor saftinin manyetik alan giiciini etkiler. Akim degerini artirmak, motorun Urettigi 1s1 miktarini artiracaktir. Motor
milini sabitlemek icin gereken minimum akimi ayarlayin.

Durmada DC frenleme siresi:
Zamanlamayi baslatmak igin durdurma DC frenleme durumunu baslatin; durdurma DC frenleme durumundan ¢ikin, zamanlamayi temizleyin ve
bir dahaki sefere yeniden zamanlayiciya girin.

F07.25~F07.28: Hiz izlenmesi

Parametre isimi icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr)
F07.25

. VIF SVC 0000
(501)-(g|7:>19) Hiz izleme modu Hiz izleme modunu segin (0x0000~0x0111)
F07.26

. VIF SVC 0.50
(S(’%‘gEA) Hizizieme hiz Takip hizini giriniz. (0.00~60.005)
(FO%;ZB) Hiz izleme durdurma VIF SVC 1.00s
STOP gecikmesi Hiz izleme durdurma gecikmesini girin. (0.00~60.00s)
F07.28

. VIF SVC 120.0%
(SO_|>_<8L1C) Hiz izleme alami Hiz izleme akimini giriniz (0.00~400.0%)

Not: Bu fonksiyon, F07.00 = 2 [Baslatma modu = Hiz yakalamali start] oldugunda gegerlidir.
Hiz izleme yontemi:

1. hane: Arama yéntemi

0: Maksimum frekanstan arama
1:Stop frekansindan arama

2. hane: Geri donuste arama

0: Kullanilmiyor

1: Kullaniliyor

3. hane: Arama yéntemi

0: Yazilm

1: Donanim

Not:

Geri donlste arama etkinlestirildikten sonra, motor geri yénde de arama yapabilr. Geri yon galismaya izin verilmediginde liitfen bu fonksiyonu
etkinlestirmeyin.

S /T2 modeli hiz takibini desteklemez.

Hiz takip hizi:

Siirlict hiz takibinin baslangici sirasinda, cikis gerilimi mevcut hizdaki normal gerilime eklenir. Siire ne kadar kisa olursa, takip siireci o kadar
hizli olur, ancak takip siirecinin olugturdugu mevcut etki o kadar bilyiik olur. izleme hizinin dahili otomatik kontrolii.

Hiz takibi durdurma gecikmesi:
Sirlict cikis kestikten sonra, motoru baslatmak igin gerilimin yeniden verilmesi belirli bir sire alir, bdylece baslangigtaki ani akim miimkiin
oldugunca kiiglk olur. Zaman sifir oldugunda, gecikme otomatik olarak surtici tarafindan kontrol edilir.

F07.3x Grubu: Jog

F07.30: Jog calisma frekansi

Parametre | ; . P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar araligi)
F07.30

VIF SVC 5.00Hz
QSONHE) Jog calima frekans| Jog yaparken kullanilacak frekansi ayarlar (0.00~F01.10)
Not:

Jog komutunun daha ylksek bir 6ncelii vardir ve jog komutu, galisma sirasinda da gegerlidir ve stirlicii dogrudan jog kontroline girer.
Ust sinir F01.10 [maksimum frekans] dir.

F07.31~F07.32 Jog hizlanma ve yavaslama sliresi

Parametre | ; . P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar aralig)
F07.31 VIF SVC 10.00s
(0x071F) Jog hizlanma siresi Frekansin hizlanma stiresini se¢mek igin jog ¢ikis frekansini 0'dan © 61~650 00s)
RUN F01.20've ayarlar ' '
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F07.32 VIF SVC 10.00s

(0x0720) Jog yavaslama stiresi Frekansi 0 yavaslama siresine segmek igin F01.20'den jog ¢ikis frekansini :

RUN ayarlar (0.01-650.005)
Not:

> F01.20=0, 1, 2 [Hizlanmalyavaglama siiresi referans frekansi = maksimum frekans, sabit frekans 50.00 Hz, ayarlanan frekans].
»  Ustsinir F01.10 [maksimum frekans] ile sinirlanacak sekilde ayarlanmistir.

F07.33: Jog S egrisi segimi
Parametre | ; . P Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar aralig)
F07.33
L VIF SVC 0
QSONYH) Jog S egrisi secimi Jog sirasinda S egrisinin gegerli olup olmadigini ayarlar (0~1)
0: Kullanilmaz
1: Kullanilir
Not: Jog S egrisi siresi, jog olmayan S egrisi ile aynidir ve her ikisi de F01.31~F01.34 den ayarlanir.
F07.34: Jog durdurma modu
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligi)
F07.34
- VIF SVC 0
(ROS(I)\IYZZ) Jog stop modu segimi Jog durdurma modu segin (0~1)

0: F07.10 da ayarlanan stop modu jog iginde gegerli olur.
F07.10 = 0 [yavaslayarak durma]
F07.10 = 1 [serbest durma]

1: Yalnizca yavaglama
Durdurma modu F07.10 ayarindan etkilenmez, sadece yavaslama ile durur.

Not:

Jogda sadece yavaslayarak durdurma modunda, durdurma DC frenlemeye girmez.
Jog gegersiz oldugunda sabit frekans fonksiyonu baglar.

Yavas galisma frekansi referansi alt sinir frekansi ile sinirli degildir.

FO7.4x Grup: Kalkig ve Durugda Sabit Ve Atlama Frekansi

Kalkis ve durusda sabit frekans fonksiyonu, baslama veya durma sirasinda ¢ikis frekansinin ( hizinin) gegici olarak sabitlenmesi saglar.

Motor yik ile baslatilip durduruldugunda, motorun sikismasini (stall) dnlemek igin bu 6zelligi kullanin. Dahasi, bu fonksiyon hizlanma ve
yavaslama baglangicinda mekanik geri tepmenin olmasini énler.

Hizlanirken, siirticil sabit hiz ile galisarak disli boslugunun etkisini azaltir. Ayni etki yavaslarken de elde edilir.

Bir ellegleme makinesine uygulandiginda, sirlicinin ¢ikis frekansi igin mekanik veya motor tarafinda elektromanyetik frenin agilma ve
kapanma gecikmesi sirasinda beklemek igin kullanilabilir.

F07.40~F07.43: Kalkis ve durusda sabit frekans

Parametre | ; . . P Fabrika ayari
(adres) 2l el (Ayar aralig)
F07.40

. VIF SVC 0.50Hz
(SO%<8;38) Baslangigta sabit hiz Baslangicta sabit frekans degerini ayarlar. (0.00~F01.12)
F07.41 0.00s
(0x0739) Baslangicta sabit hiz siresi \é/F SVC it L | (0.00~60.00s)
STOP aslangigta sabit frekans stiresini ayarlar.

Hizlanma basladiginda, cikis frekansi F07.40 ile ayarlanan frekansa ulastiginda, surtici bu hizi korur ve F07.41'de ayarlanan stireden sonra
hizlanmay1 baglatmaya devam eder.

Not: Jog sirasinda, baglangigta sabit hiz frekansi fonksiyonu gecersizdir.

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligi)
F07.42

. VIF  SVC 0.50Hz
(SO%((('))LBA) Durdurmada sabit hiz Durdururken korunacak sabit frekans degerini ayarlar (0.00~F01.12)
F07.43

. — VIF  SVC 0.00s
(SO%((('))LBB) Durdurmada sabit hiz siresi Durdurmada sabit frekansin korunma siiresini ayarlar. (0.00~60.00s)

Durdurma yavaglamasi sirasinda ¢ikis frekansi F07.42 ile ayarlanan frekansa ulastiginda, stirlici bu frekansi korur ve F07.43'te ayarlanan
stireden sonra yavaglamaya devam eder.
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Not:
»  Sadece yavaslayarak durdurma modunda jog yapildiginda, durdurma DC frenleme veya durmada sabit hiz fazina girmez.

F07.44~F07.47: Atlama frekansi

Atlama frekansi, belirli bir frekans bandi igin bir 6l bant ayarlamanin bir islevidir. Striicii motoru uzun siire sabit bir hizda calistirdiginda,
rezonans meydana gelebilir. Calisma sirasinda mekanik sistemin dogal titresim frekansinin neden oldugu rezonansi énlemek igin belirli bir
frekans bandinin atlanmasi gerekebilir

2 ayn bolge igin atlama frekansi ayarlanabilir. F07.44, F07.46 [atlama frekansi 1, 2] ile atlanacak frekansin merkez degerini ve frekans araligini
F07.45, F07.47 [atlama frekansi genlidi 1, 2] ile ayarlayin.

Giris frekansi komutu atlama frekansi bandiyla ayni veya yakin oldugunda, frekans komutu otomatik olarak degistirilir.

Frekans komutu atlama frekansi bandinin araligini asana kadar motorun sorunsuz bir sekilde hizlanmasina veya yavaglamasina izin verin. Bu
andaki hizlanma/yavaslama orani, hizlanma/yavaslama stiresinin etkin ayari ile belirlenir. Frekans komutu atlama frekansi bandinin araligina
ulastiginda, sabit hizda galismaya gececektir.

Cikis
frekansi
/r Cikis frekans
Atlama / genligi 1
frekansi 2 [~7TTTTTTTTTTTTTTTTIm o 7
Al < Atlama frekans
ama y < lii 1
frekansi 1 i et \""—'J' genet
ya— N ¢
\ t
0 >
Atlama frekansinin sematik diyagrami
Parametre i A Fabrika ayari
(adres) T IZEnl (Ayar arahgr)
F07.44
VIF SVC 0.00Hz
g)SONYBC) Atlama frekansi 1 Belirli frekans bandinin merkez degerini atlayacak sekilde ayarlar (0.00~F01.10)
F07.45
. | VIFSVC 0.00Hz
g)SONYBD) Atlama frekansi genligi Belirli frekans bandinin genligini atlayacak sekilde ayarlar (0.00~F01.10)
Not:F07.44 [Atlama frekansi 1] 0.00Hz olarak ayarlandi§inda atlama frekansi 1 kullaniimaz.
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr)
F07.46
VIF SVC 0.00Hz
(é)é?\rBE) Atlama frekans| 2 Belirli frekans bandinin merkez degerini atlayacak sekilde ayarlar (0.00~F01.10)
F07.47
.. | VIFSVC 0.00Hz
g)éﬁlm:) Atlama frekans! genlgi Belirli frekans bandinin genligini atlayacak sekilde ayarlar (0.00~F01.10)
Not:F07.46 [Atlama frekansi 2], 0.00Hz olarak ayarlandiginda atlama frekansi 2 kullaniimaz.
11.10 F08 Grup: Yardimci Kontrol Parametreleri
F08.0x Grubu: Sayici ve Zamanlayici
Sayicl ile ilgili ayar parametreleri:
Parametre isim Fabrika ayarlari Ozellik
F05.0x Gok fonksiyonlu giris terminali 42 Sayici pals giris terminali
F05.0x Gok fonksiyonlu girig terminali 43 Sayicl sifirlama terminali
F06.21~F06.24 Gok fonksiyonlu ¢ikis terminali 22 Sayacl maksimum degere ulagt
F06.21~F06.24 Gok fonksiyonlu ¢ikis terminali 23 Sayacl ayarlanan degere ulasti
C00.22 Sayma Degeri
F08.00: Sayici giris kaynag!
Parametre Ao A Fabrika ayar
(Adres hex) Sl IZEnl (Ayar araligr )
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F08.00
- , VIF  SVC 0
(FE)S(’)\ISOO) Sayici giris kaynagi Sirlicunin dahili sayicisinin giris kaynagini ayarlar (0~2)

0: Normal ¢ok fonksiyonlu giris terminali. Giris sinyalinin frekansi 100 Hz'den az.
1: Girig terminali PUL. Girig sinyalinin Ust frekans siniri F05.30 ile belirlenir.

2~5: Ayrilmig

Not: Farkl bir giris kaynadi segerken, sinyalin Ust frekans sinirina dikkat edin.

F08.00 = 0 modu oldugunda, giris sinyali F05.0x = 42 [¢ok fonksiyonlu giris terminali = sayici giris terminali] ayar terminali ile baglantih
olarak kullanilmalidir.

F08.01: Bolen katsayisi

Parametre i P Fabrika ayari
(Adres hex) Sl 73D (Ayar araligi )
F08.01

. VIF SVC 0
(F?S(l)\lgm) Blen katsaytsi Girig darbelerini bolecek katsayisi yazin (0~ 6000)

izleme parametresi C00.22 [sayici set dederi] giris darbelerinin F08.01 [Bdlen katsayisi] ile bélinmesi ile elde edilir ve sayim degerini
gosterir.

Not: F08.02 [Sayici maksimum degeri.] ve F08.03 [Sayici ayar degeri] ile kargilastirilan degerler C00.22'deki sayma degerleridir.

F08.02: Sayici maksimum degeri

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgi)
2:0?(%252) Sayicl maksimum VIF SVC 1000

RUN degeri Sayicinin maksimum degeri. (0~ 6500)

F06.21~F06.24 = 22 [Cok fonksiyonlu ¢ikis terminali = Sayaci maksimum degere ulasti], sayma degeri F08.02 ile belirlenen degere
ulastiginda, ilgili ¢ikis terminali ¢ikis verir ve C00.22 sayma degeri sifirfanir. Cikis sinyalinin genisligi, harici giris terminalinin gegerli
sinyalinin saat periyoduna esittir, yani, bir sonraki sayim sinyali geldiginde ¢ikis terminali gikigini durdurur.

F08.03: Sayici ayar degeri

Parametre i A Fabrika ayar
(Adres hex) Sl 73D (Ayar araligi )
F08.03

. VIF SVC 500
g)SONBOB) Sayici ayar deger Sayici ayarlarinin degerini atama (0~ 6500)

F06.21~F06.24 = 23 [Cok fonksiyonlu gikis terminali = Sayici ayarlanan degere ulasti], sayma degeri F08.03 ile ayarlanan degere
ulastiginda, ilgili ¢ikis terminali gikis verir ve ¢ikis sinyal genisligi sayma degeridir. F08.02 parametresi tarafindan belirtilen deger
asildiginda, ¢ikis terminali, sayici sifirlandiginda ¢ikis vermeyi durdurur.

sayicl set degerine sayicl maksimuma
ulasiyor ,

ulagiyor

sayicl maksimum

degere ulasiyor ON OFF
sayicl set degerine ON OFF
ulasgiyor

Sayag maksimum degeri ve sayag ayar degeri ile ilgili calisma semasi

Not: Sayici ayar degerinin sayicinin maksimum degerinden kugik veya ona esit olmasi gerekir.

€00.22'nin sayma degeri, F05.0x = 43 [cok fonksiyonlu giris terminali = sayici sifirlama] ile ayarlanan terminal tarafindan silinebilir.
Sabit uzunluk kontrolii

F08.06 [Gercek darbe uzunlugu] = C00.22 / F08.04.
F08.06 [Gergek darbe uzunlugu], F08.05 [Darbe uzunlugu] degerinden buyuk veya ona esit oldugunda, ¢ikis sinyali F6.21~F06.24 = 20

[cok fonksiyonlu ¢ikis terminali = metre uzunlugu] ¢ikisi araciligiyla cikarilabilir durdurma kontrolii igin terminal veya Sonraki eylem
kontrolu baglatir.

F08.04: Metre bagina pals sayisi

Parametre | . Fabrika ayari
(Adres Isim Igerik A 3{ .
- (Ayar arahgr )
F08.04

VIF SVC 10.0
(ROS%BM) Metre basina pals Say1St | 1ere basina diisen pals degerini ayariar (0.1~6500.0)
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F08.05: Darbe uzunlugu

Parametre | . Fabrika ayari
(Adres Isim Igerik A )I/ "
hex) (Ayar arahgr )
F08.05

, VIF SVC 500
(SO?g?DOS) Darbe uzunlugu Sayma darbesi olarak kabul edilecek darbenin minimum uzunlugu (0~ 65000M)

Not: Uzunluk ayarinin degerine dikkat edilmelidir. F08.02 / F08.04 hesaplanan degerini asamaz.

F08.06: Gergek darbe uzunlugu

Parametre i P Fabrika ayar
(Adres hex) Sl ek (Ayar aralig )
F08.06 VIF SVC 500
(0x0806) Gercek darbe uzunlugu | Bu parametre salt okunur bir parametredir ve sayma darbesi olarak kabul

! . : o (0~ 65000M)
STOP edilen darbenin gercek uzunlugunu gdsterir.

Not: F08.06 [Gergek darbe uzunlugu] = C00.22 / F08.04.

Zamanlayici
Zamanlayici, gegerli bir harici tetikleme aldiginda baglar. Zamanlama siresi dolduktan sonra, 1 saniye genisligindeki bir darbeyi karsilik gelen

cikis terminalinden verir.
Tetikleme sinyali ortadan kalktiginda oldugunda, zamanlayici mevcut zamanlama degderini korur ve tetikleme sinyali tekrar geldiginde kaldigi

yerden devam eder.
Zamanlayici sifirlama terminali, zamanlama degerini herhangi bir zamanda silebilir.

Bu fonksiyonu uygularken ilgili ayar parametreleri;

Parametre Isim Fabrika ayarlari Ozellik

F05.0x Gok fonksiyonlu giris terminali 40 Zamanlayici tetik terminali
F05.0x Gok fonksiyonlu giris terminali 41 Zamanlayici sifilama terminali
F06.21~F06.24 Gok fonksiyonlu gikis terminali 21 Zamanlayici siiresi doldu
C00.30 Zamanlayici siresi

F08.07: Zamanlayici zamanlama birimi

Parametre .
i P Fabrika ayari
(Adres Isim Igerik .
hex) (Ayar araligi )
F08.07 Zamanlayici zaman VIF SVC 0
(0x0807) birimi Zamanlayici zaman birimi ayarlama (0~2)
STOP
0: saniye
1: dakika
2: saat
F08.08: Zamanlayici ayar degerleri
Parametre .
(Adres isim icerik ?zbgrgr?{l%rl' )
hex) Y g
F08.08
. . | VIF svC 0
(SO.I).(S%OB) Zamanlayici ayar deger Zamanlayici ayarlarini olusturma (0 ~65000)

F08.1x Grubu: Ayriimig
F08.2x Grubu: Ayrilmig

F08.3x Grubu: Salinim (Swing) Frekans Kontrolii

Salinim frekansi galismasi sirasinda surticli, dnceden ayarlanmis bir hizlanmalyavaglama stiresi ile ¢ikis frekansini periyodik olarak
degistirir. Bu fonksiyon, ézellikle bobinin dn ve arka ¢aplarina bagli olarak dénds hizini degistiren tekstil endistrisi gibi sistemler igin

uygundur.
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F08.30: Salinim frekansi kontrol(i

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgi)
F08.30
(0x081E) Salinim frekansi kontrolii \S//I|: Sile | | &1 kontrol ed 00 1
STOP alinimin yapilip yapiimayacagini kontrol eder (0~1)

0: Kullanilmiyor

1: Kullaniliyor

F08.31: Salinim frekansi kontrol segimi

Parametre i T Fabrika ayari
(Adres hex) Sl IZEnl (Ayar arahdr )
F08.31

(0X081F) Salinim frekansi kontrol | VIF SVC 0x0000

STOP secimi Salinim frekansi kontrol yontemini segme (0x0000~ 0x0111)

1. hane: Baglangi¢ modu

0: Otomatik 1: Terminalden tetikleme

2. hane: Salinim genligi kontrol(:
0: Merkez frekansina bagli
1: Maksimum frekansa bagli

3. hane: Onceden ayarlanmis frekans kullanma:

0: Kullanilmiyor 1: Kullanihyor
4. hane: Ayrilmis

F08.32: Salinim icin énceden ayarlanmis frekans (preset)

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar araligr )
2:0?(%350) sjgr?;?nlﬂ'%nf?:lf:ﬁsn \S/gmm?\f/rikanm énceden ayarlanmis frekansi ?(.)OC?CIJ-EZFOl 12)
STOP (preset) y $ : :

F08.33: Salinim frekansi énceden ayarlanmis frekans bekleme siresi

Parametre Ao A Fabrika ayari
(Adres hex) Sl IZEnl (Ayar arahdr )
F08.33 Salinim i¢in nceden VE SVC 0.0

(0x0821) ayarlanmis frekans Salinim igin dnceden ayarlanmis frekans bekleme siresi (0.0~3600.0s)
STOP bekleme siresi ' '

F08.34: Salinim genligi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(Adres hex) ¢ (Ayar arahgi)
F08.34

VIF SVC 10.0%
(S()])_(((_J)E;ZZ) Salinim frekans genligi Salinim frekans genligini ayarlama (0.0~50.0%)

F08.35: Tepme frekansi

Parametre

Fabrika ayari

(Adres hex) £l el (Ayar arahgi)
F08.35

VIF SVC 10.0%
(So.l).(gizs) Tepme frekansi Tepme frekansi ayarlama (0.0~50.0%)

F08.36: Ucgen dalga yilkselme siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari

(Adres hex) ¢ (Ayar arahgi)
F08.36 . "

(0x0824) Ucgen dalga yiikselme VIF SVC 5.00s

STOP siresi Uggen dalga yiikselme siiresi ayarlama (0.0 ~650.00s)

F08.37: Ucgen dalga diisme siire

i

Parametre

Fabrika ayari

(Adres hex) Sl IZEnl (Ayar arahgr )
2:0?(%:;5) Uggen dalga diisis VIF SvC 5.00s
STOP siresi Ucggen dalga dlsts slresini ayarlama (0.0 ~650.00s)

169 AC10 Serisi Motor Siirlicii Teknik Kilavuzu- V1.16




Fonksiyonel A.$.

11.11 F09 Grup: Ayriimis
11.12 F10 Grup: Koruma Parametreleri

F10.0x Grubu: Akim Korumasi

Parametre isim igerik Fabrika ayari
(Adres hex) (Ayar arahgr )
VIF SVC
F10.00 Asirt akim hatasini dnlemek igin ¢ikis akimini ayarlanan agiri akim 0
(0x0AQ0) Asirl akim bastirma bastirma noktasini asmayacak sekilde otomatik olarak sinirlayin (0~1)
RUN 0: Akim bastirma her zaman etkin
1: Hizlanmalyavaslama gegerli, sabit hiz gegersiz

Not: Bu fonksiyonun secilebilmesi yalnizca VF kontrol modu igin gegerlidir. Veektor kontrolil icin bu fonksiyon her zaman gegerlidir ve iptal
edilemez.

0: Engelleme her zaman gecerlidir

Stirict hizlanma, yavaslama veya sabit hizdayken asiri akim bastirma noktasina ulastiginda, yazilim kontroli yoluyla ¢ikis akimini azaltir
(hizlanma, yavaglama, ¢ikis frekansini diistirme veya yiikseltme vb.) ve ¢ikis akimini asir akim bastirma noktasinin altinda tutar. Bu noktanin
altina iken, striicti normal sekilde calisir.

1: Hizlanma / yavaglamada gegerli, sabit hizda gegersiz

Asiri akim bastirma fonksiyonu, stiriiciiniin hizlanmasi / yavaglamasi sirasinda gecerlidir ve sabit hizda gegersizdir.

Not: Sabit hizda ¢alisma durumunda, ylik ¢ok fazla degistiginde akis hatasi raporlanabilir.

F10.01 Asiri akim bastirma degeri

Parametre i A Fabrika ayar
(adres) El el (Ayar araligr )
F10.01 VIF SVC 160.0%
(0x0AO01) Asiri akim bastirma degeri | YUk akimi sinir seviyesini ayarlar,%100 nominal motor akimina ‘
. (0.0 ~ 300.0%)
RUN karsilik gelir

Asiri akim bastirma fonksiyonunun yik akimi sinir seviyesini ayarlar. %2100 motorun nominal akimina karsilik gelir ve ¢ikis akimi orani bu
degerden daha bilyikse ve asiri akim bastirma fonksiyonunu tetikler.

F10.02 Asiri akim bastirma kazanci

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F10.02 VIF SVC 0
(0x0A02) Agin akim bastirma Asirt akim bastirmanin cevap yogunlugunu ayarlar. %100 motorun 100.0%

kazanci . . (0.0 ~ 500.0%)
RUN nominal akimina karsilik gelir

Asiri akim bastirma fonksiyonunun kazancini ayarlar.

F10.03 Akim koruma ayarlari 1

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) 5 ek (Ayar arahgr )

VIF SVC

Akimla ilgili korumanin etkin olup olmadigini ayarlar

1. hane: Alternanslarda akim koruma (CBC)

0: Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor

2. hane: OC (asiri akim) korumasi girisim bastirma
F10.03 0: Normal 0001
(0x0A03) Akim koruma ayarlari 1 1: Birincil girigim bastirma (0000~0221)
STOP 2: Ikincil girisim bastirma

3. hane: SC (sistem hatasi) Korumasi girisim bastirma

0: Normal

1: Birincil girisim bastirma

2: Ikincil girisim bastirma

4. hane: Ayriimis
F10.04

VIF SVC 0001
(SO.I).(g'gM) Akim koruma ayariari 2 Birler basamagi 0: Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor (0000~0001)

Akimla ilgili koruma islevinin agik olup olmadigini ayarlar.

1. hane: Dalga dalga akim siniri (CBC)

Alternanslarda akim koruma (CBC) fonksiyonu, donanim korumasi yoluyla akimin her alternansinda belirli bir deger (<%200) yiikselmesini
onler ve siirliciiniin asir akim hatasina gegmesini dnler.

0: Kullanilmiyor

1. Kullaniliyor

2. hane : OC (asiri akim) koruma parazit bastirma

Bu fonksiyon etkinlestirildiginde, yazilim girisim (parazit) etkilerini ortadan kaldirarak yalnizca gergek asiri akim sinyaline yanit verip E.OC [asiri
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akim hatasi] 'na karar verir. ikincil girisim bastirma agildiktan sonra, tiim kenar bilgileri filtrelenecektir.

0: Normal

1: Birincil girisim bastirma

2: Ikincil girisim bastirma

Not: Bu fonksiyon, asiri akim hatalarinin alarm siresini geciktirebilir, litfen dikkatli kullanin.

3. hane : SC (sistem hatasi) korumasi parazit bastirma

Bu fonksiyon gegerli oldugunda, yazilim girisim (parazit) etkilerini ortadan kaldirarak yalnizca gergek sistem hatasi sinyaline yanit verip E.SC
[sistem hatasi]'na karar verir. Ikinci seviye parazit bastirma agildiktan sonra, tiim kenar bilgileri filtrelenecektir.
0: normal

1: Birincil girisim bastirma

2: Ikincil girisim bastirma

Not: Bu fonksiyon, sistem hatasinin alarm siiresini geciktirebilir, litfen dikkatli kullanin.

4. hane : Ayriimig

F10.1x Grubu: Gerilim Korumasi

F10.10 Bara asir gerilim donanim korumasi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr )
F10.10 VIF SVC
(OdiOA) Bara agiri gerilim donanim DC bara asiri gerilim donanim koruma fonksiyonunun etkin olup | 0
korumasi olmadigini ayarlar. (0~1)
STOP : .
0: Kullaniimiyor  1: Kullaniliyor

F10.11 Bara asiri gerilim bastirma

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgr )
VIF SVC
DC bara gerilimi, asir gerilim bastirma noktasindan daha buylik
oldugunda, asiri gerilim hatalarini énlemek igin hizlanma ve yavaslama
F10.11 sirelerini yavaslatacak veya durduracaktir.
(Oxd A0B) Bara agiri gerilim bastirma 1. hane: Bara asiri gerilim bastirma 0012
STOP 0: Kullanilmiyor (0000 ~0012)
1: Sadece yavaslarken kullan
2: Hizlanirken ve yavaglarken kullan
2. hane: Asiri uyarma fonksiyonu
0: Kullanilmiyor  1: Kullaniliyor

Not: Asiri gerilim bastirma fonksiyonu herhangi bir kontrol modu igin gegerlidir. Rejeneratif yik aniden blyldugiinde, asiri gerilim bastirma
fonksiyonu agik olsa bile E.OU [asiri gerilim hatasi] raporlanabilir.

1. hane: Bara asiri gerilim bastirma

0: Kullanilmiyor

Bara gerilimi, agir gerilim bastirma noktasindan daha blyuk oldugunda, ¢ikis frekansi ayarlanmaz ve E.OU [agir gerilim hatasi] tetiklenebilir.
1: Sadece yavaslarken kullan

Asiri gerilim bastirma fonksiyonu yalnizca yavaglama durumunda etkilidir.

2: Hizlanirken ve yavaglarken kullan

Asiri gerilim bastirma fonksiyonu hem hizlanma hem de yavaglama kosullarinda etkilidir. Bu ayar ézellikle eksantrik yikler igin etkilidir.

2. hane: Asiri uyarma fonksiyonu

0: Kullanilmiyor

Yavaslama sirasinda uyarma akimi artirlmaz ve asiri uyarma fonksiyonu gegersizdir.

1: Kullaniliyor

Asiri uyarma yavaglamasi, yavaslama sirasinda uyarma akimini artirir ve motoru asiri uyarilmis bir duruma sokarak, motorun normal
yavaslama durusundan daha hizli yavaglamasina neden olan biiy(k bir frenleme torku olusturur.

Asiri uyarilma yavaslamasi kullanilirken alinacak énlemler:

Asiri uyariima yavaslama islevini asagidaki amaglar igin kullanmayin. Fren direncinin baglanmasi tavsiye edilir.

- Sik sik hizli yavaslama

- Sirekli rejeneratif yik

- DisUk ataletli makineler

- Tork dalgalanmalarina izin vermeyen makineler

F10.12 Asiri gerilim bastirma seviyesi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligi )
VIF SVC 13:780
F10.12 Bara agiri gerilim bastirma Asiri gerilim bastirma degerini ayarlar 52:310
(S()?ggOC) seviyesi Agiklamalar: T3 asiri gerilim noktasi: 820V (750~840) 523;0(;50 ~760  S2:340
S2 asiri gerilim noktasi: 400V (360~410)

Not: Bu parametrenin fabrika degeri stiricii modeline géredir.
Strlicinlin ¢aligmasi sirasinda bara gerilimi F10.12 [Bara agiri gerilim bastirma seviyesi] 'na ulagtiginda veya bu noktay astiginda, ¢ikis
frekansi otomatik olarak bara geriliminin ylikselmesini dnleyecek sekilde ayarlanir ve sirticiiniin E.OU [agiri gerilim hatasi] vermesini dnler,
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asiri gerilim bastirma galisma semasi asagidaki gibidir.

bara gerilimi
asir voltaj
bastirma
noktasi
Zaman
0
cikis
frekansi
Zaman
0
Asiri gerilim bastirma fonksiyon semasi
F10.13 Asiri gerilim bastirma kazanci
Parametre | ; . P Fabrika ayar
(adres) I el (Ayar araligi )
F10.13 "
Bara agiri gerilim bastirma - . 100.0%
g)SONAOD) kazanc! Asiri gerilim bastirmanin tepkisini ayarlar (0.0~500.0%)

Asiri gerilim bastirma fonksiyonunun etkisini ayarlamak igin F10.13 [Bara asiri gerilim bastirma kazanci] 'ni ayarlayin. Bu parametre 0 olarak
ayarlandiginda, agiri gerilim bastirma fonksiyonu kullanilmaz.

F10.14 Dinamik (harici frenleme direnci) freni etkinlestir

Parametre | ; . . Fabrika ayari
(adres) 2 el (Ayar araligr )
VIF SVC
F10.14 Dinamik (harici frenleme direnc) Qinamikfren fonksiyonun agik olup olmadigini ayarlar 2
(OxO0AOQE) freni etkinlestir 0: Kullanilmiyor 0-2)
RUN 1: Kullan, ancak asiri gerilim bastirma fonksiyonunu kapat
2: Kullan, asiri gerilim bastirma fonksiyonunu da kullan.

Bu parametre, dinamik fren fonksiyonunun kullanilip kullanilimayacagini belirler.

0: Kullanilmiyor. Bara gerilimi ne olursa olsun, siriicii motorun bara gerilimini kontrol etmez.

1: Kullan, ancak asiri gerilim bastirma iglevini kapat. Bara gerilimi, dinamik fren fonksiyonu gerilimini astiginda, suriicii motor iizerinde dinamik
frenleme kontrolii gergeklestirir ve bu sirada asiri gerilim bastirma fonksiyonu kapatilir.

2: Kullan, asiri gerilim bastirma islevini de kullan. Bara gerilimi dinamik fren fonksiyonu gerilimini astiginda, striicii motor (izerinde enerji
tiketimi frenleme kontroliinii ve ayni zamanda asiri gerilim bastirma fonksiyonu gergeklestirir.

F10.15 Dinamik fren fonksiyonu gerilimi

Parametre | ; . - Fabrika ayari
(adres) 5 ek (Ayar araligi )
VIF SVC T3: 740
F10.15 Dinamik fren fonksiyonu Dinamik fren fonksiyonu gerilimini ayarlar, bara gerilimi bu dederden buylk 82.' 360
(0xO0AOQF) erilimi oldugunda, dinamik fren devreye girmeye baslar. (Ts;' 650 ~800
RUN g Aciklamalar: T3 asiri gerilim noktasi: 820V (750~840) 82'.350 -390
S2 asiri gerilim noktasi: 400V (360~410) ' )

Stirictiniin DC bara gerilimi yikseldiginde ve F10.15 [Dinamik fren fonksiyonu gerilimi]'ni agtiginda, stiriciide dinamik frenleme baglar. Danhili
fren direnci olmayan modeller de, dinamik frenleme fonksiyonunu kullanmak igin ek bir fren direnci énerilir.

Not: Dinamik fren fonksiyonunu kullanirken, litfen agirn gerilim bastirma fonksiyonunu kapatin ve F10.11'i 0 olarak ayarlayin. Aksi takdirde agiri
gerilim bastirma, bara geriliminin yikselmesini engelleyehilir ve frenleme istenilen noktaya ulasamaz.

F10.16 DusUk gerilim bastirma

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
VIF SVC
F10.16 Bara gerilimi, duslk gerilim bastirma noktasindan daha diislk 0
(0x0A10) DusUk gerilim bastirma oldugunda, diistk gerilim hatasini dnleyerek bara geriliminin dismesini
o ; (0~1)
STOP engellemek icin ¢alisma frekansi otomatik olarak ayarlanir.
0: Kullanilmiyor  1: Kullaniliyor

Not: Asiri gerilim bastirma herhangi bir kontrol yéntemi igin gegerlidir.
Sirliclinlin galismasi sirasinda bara gerilimi F10.17 [Diistik bara gerilimi bastirma seviyesi]'ne ulastiginda veya altina diistigiinde, siiriicii bara
gerilimi diisiisiinii karsilamak igin galisma frekansini otomatik olarak ayarlayacak ve bdylece siiriiciinlin dislk bara gerilimi nedeniyle E.LU2'yi
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hatasini vermesi engellenecektir.
0: Kullanilmiyor
1: Kullaniliyor

F10.17 Disik bara gerilimi bastirma seviyesi

Parametre isim igerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgi)
F10.17 VIF SVC g gig
(Oxd A1) Dusuk bara gerilimi bastirma | Distik gerilim bastirma fonksiyonu icin gerilim degerini ayarlar. (T?;' 350 ~450
STOP seviyesi Agiklamalar: T3 duistik gerilim noktasi: 430V (350~450) SZ"180 ~260)
S2 duistik gerilim noktasi: 240V (180~260) '

Not: Bu parametrenin fabrika degeri stiriicii modeli tarafindan belirlenir.
Sirlicinlin ¢aligmasi sirasinda bara gerilimi F10.17 [Diistik bara gerilimi bastirma seviyesi]'ne ulastiginda veya altina distliginde, striicii bara
gerilim dusustinu kargilamak icin ¢alisma frekansini otomatik olarak ayarlayacak ve bdylece sirlictiniin diglk bara gerilimi nedeniyle E.LU2'yi

hatasini vermesi engellenecektir.
F10.18 Dusuk bara gerilimi bastirma kazanci

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F10.18 isi ifimi 100.0%
(0X0A12) Dustk bara gerilimi bastirma V/F ) SvVC o 0%

RUN kazanci DusUk bara geilimi bastirmanin kazancini ayarlar (0.0~500.0%)

Distik gerilim bastirma fonksiyonunun etkisini ayarlamak igin F10.18 [Dusik bara gerilimi bastirma kazanci] 'ni ayarlayin. Bu parametre 0
olarak ayarlandiginda, diistk gerilim bastirma fonsiyonu kullanilmaz.

F10.19 Dusuk bara gerilimi koruma noktasi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgr )
VIF SVC T3:320
F10.19 Dilsilk bara gerilimi koruma Ayarlanan bara geriliminin izin verdigi alt sinir gerilimidir. Bu degerin | S2: 190
(0x0A13) sevivesi altinda stirlicti duistk gerilim hatas! bildirir. (T3: 300 ~400
STOP y Aciklamalar: T3 agiri gerilim noktasi: 820V (750~840) S2: 160 ~240)
S2 asin gerilim noktasi: 400V (360~410)

Bu parametre, siriicii normal sekilde caligirken bara geriliminin izin verdigi alt sinir degerini belirtir. Sebekenin geriliminin diisiik oldugu bazi
durumlarda, dlstik bara gerilimi koruma seviyesi, siirliciiniin normal galismasini saglamak igin uygun sekilde dusurtilebilir.

Not: Sebeke gerilimi gok diislik oldugunda, motorun ¢ikis torku azalacaktir. Sabit gii¢ yikleri ve sabit tork yiikleri igin, cok dlslk sebeke
gerilimi, stiriictiniin giris ve gikis akimini artiracak ve boylece siriiciiniin galismasinin glivenilirligini azaltacaktr.

F10.2x Grubu: Yardimel Korumalar

Parametre isim igerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligr )
VIF SVC
Girig ve ¢ikis faz kaybi koruma fonksiyonlarinin etkin olup olmadigini
belirleyin.
F10.20 o 1. hane: Cikis faz kaybi korumasi
(0X0AL4) S;ni::“?lk@ faz kaybrkoruma | ., ianiimiyor 1: Kullaniliyor ?02010~121)
STOP geneg 2. hane: Girig faz kaybi korumasi
0: Kullanilmiyor
1: Kullaniliyor, giris fazi eksik uyarisi A.ILF ile ¢alismaya devam et
2: Kullanihyor, giris fazi eksik uyarisi E.ILF ile serbest durug

Girig ve ¢Ikis faz kaybi koruma fonksiyonlarinin etkin olup olmadigini ayarlar.
1. hane: Cikis faz kaybi koruma fonksiyonu se¢imi

0: Kullanilmiyor, ¢ikis fazi kaybi koruma fonksiyonu kullaniimaz.
1: Kullaniliyor, ¢ikis fazi kaybi koruma fonksiyonu kullanilir ve gikis faz kaybi tespit edildiginde E.OLF hatasi raporlanir ve motor serbest durur.
2. hane: Giris faz kaybi koruma fonksiyonu segimi

0: Kullanilmiyor, giris fazi kaybi koruma fonksiyonu kullaniimaz.
1: Kullaniliyor, giris fazi eksik uyarisi A.ILF ile galismaya devam ediyor.
2: Kullanilyor, giris fazi eksik uyarisi E.ILF ile motor serbest durdurulur.

F10.21 Girig faz kaybi esik seviyesi

Parametre
(adres)

isim

igerik

Fabrika ayari
(Ayar araligr )
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F10.21
(OXOA15)
STOP

Girig faz kaybi esik seviyesi

VIF SVC
Giris faz kaybi algilama fonksiyonunun algilama esik seviyesini
ayarlar, %100 nominal bara gerilimine karsilik gelir

10%
(0 ~30.0%)

Ayarlanan giris fazi kaybi algilama fonksiyonunun gerilim algilama yiizdesi, % 100, nominal bara gerilimine karsilik gelir.
Not: Motor gerilimi bly(k 0lglide dalgalandiginda yanlis alarmlarin faz kaybi uyarisina neden olmasini dnlemek igin bu deger uygun sekilde

artirilabilir.

F10.22 Toprak kisa devre koruma secenegi

Parametre isim igerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgr )
VIF SVC
Sirlicii ¢ikisinin ve sogutma fani toprak kisa devre koruma fonksiyonunun etkin
F10.22 olup olmadigini belirleyin.
(0x0A16) Igp;l;lfilsa devre koruma 1. hane: Cikistan topraga kisa devre korumasi (130 ~12)
STOP geneg 0: Kullanilmiyor 1: Kullanihyor
2. hane: Fandan topraga kisa devre korumasi
0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor

Sirlict ¢ikiginin ve sirtict sogutma fani toprak kisa devre koruma fonksiyonunun etkin olup olmadigini ayarlar.
1. hane: Cikistan toprada kisa devre korumasi

0: Kullanilmiyor, ¢ikis kisa devre koruma fonksiyonu kullanilmiyor.

1: Kullanihyor, ¢ikis kisa devre koruma fonksiyonu kullaniliyor. Stirlici gikisi toprada kisa devre yaptiginda, E.SG [¢ikis kisa devre] hatasi
verilir.

2. hane: Fandan topraga kisa devre korumasi

0: Kullanilmiyor, fan kisa devre koruma fonksiyonu kullaniimiyor

1: Kullaniliyor, fan topraga kisa devre koruma fonksiyonu kullaniliyor. Fan toprada kisa devre yapildiginda E.FSG [Fan kisa devre hatasi]
hatasi verilir.

F10.23 Fan Agik/Kapali kontrol segimi

Parametre isim igerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligr )
VIF SVC
F10.23 Siirlici sogutma fani galisma modunu ayarlar
(0dil7) Faq Agk/ Kapali kontrol 0: Stirlict agildiktan sonra fan galisir. o . 1
RUN secimi (11 : Kapatma isleminden sicaklik yeterince diisiikse F10.24 saniye sonra fan | (0~2)
urur.
2: Fanin calisma zamani sicaklikla ilgilidir.

Sirlicli sogutma fanini galisacak sekilde ayarlar.

0: Modiil sicakligindan bagimsiz. Sirticti agildiktan sonra fan ¢alisir.
1: Mod(il sicakligina bagh durma. Siirlicti galisirken fan da galigir. Striicii durduruldugunda ise, fan; modiil sicakligi 50 °C asiyor ise galismaya
devam eder, aksi takdirde F10.24 saniye gecikme ile durur.
2: Modiil sicakhigina bagli galisma. Sriicii galisirken fanin ¢alisip ¢alismadigi, modil sicakhd ile ilgilidir. Sicaklik 50 °C asarsa, fan hemen
calisir, aksi takdirde fan F10.24 saniye gecikmeden sonra durur. Slriicii durduruldugunda ise fan F10.24 saniye bir gecikmeden sonra durur.
ipucu: Bu ézelligin dogru kullanimi, so§utma faninin émriinii etkili bir sekilde uzatacaktir.

F10.24 Fan kontroli gecikme siiresi

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahdr )
F10.24

(0x0A18) Fan kontrolii gecikme stiresi \S//F SV(f: P | 30.00s

STOP ogutma faninin galismay1 durdurmasina kadar gegen sireyi ayarlar. (0 ~600.00)

Galistirma komutunun serbest birakilmasindan sogutma faninin durdurulmasina kadar gegen sireyi ayarlar. Stirlici calismay1 durdurduktan
sonra, fan bu stirenin sonunda ¢alismay durduracaktir.

F10.25 Sirlicli agir 1sinma oH1 uyari algilama seviyesi

Parametre isim icerik Fabrika ayar
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F10.25 P o

Sirticti agir 1sinma oH1 uyari | VIF  SVC 80.0°C
(0x0A19) S N
RUN algilama seviyesi Asiri 1Isinma uyarisi sicaklik degerini ayarlar. (0~100.0)

Siirlicti asir 1sinma uyarisinin sicaklik dederini ayarlar. Sogutucu sicakiigi bu degerden daha yliksek oldugunda , A.OH1 [asiri isinma uyarisi]
uyarisi verilir.

F10.3x Grubu: YUk Korumasi

Parametre
(adres)

isim

igerik

Fabrika ayari
(Ayar araligi )
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F10.30 . .
(OXOALE) Motor asiri yik koruma egrisi
STOP katsayisi

VIF SVC
Yuk motoru igin agir yiik koruma katsayisini ayarlar. Bu degeri artirmak,
motorun asir yik kapasitesini artirabilir.

100.0%
(0 ~250.0%)

Motor uzun siire agiri yiiklendiginde ciddi sekilde isinir. F10.30, motorun asiri ylik korumasi veya termik koruma katsayisini ayarlar. Motor asiri
yiik korumasi ve motor akimi, ters zaman karakteristik egrisine sahiptir. F10.30 =% 100.0 oldugunda asir yik koruma egrisi asagidaki gibidir.

koruma zamam

4

somin | - - - - - -
v

2min

M=
-

akim

120%

185%

Yukaridaki sekilde, yatay eksen, koruma egrisine giren akimdir. Yani motorun nominal akiminin yiizdesidir. Hesaplama formdili s6yledir: yatay
eksen akimi = (motor gercek akimi / motor asin yik koruma katsayisi) x% 100, bu nedenle F10.30'un artirimasi motorun Asir Yik

kapasitesini artirabilir.

F10.30, motor asiri yUk uyari katsayisini ayarlar. Motor agir yiik seviyesi F10.30 ile ayarlanan katsaylya ulastiginda ve Y terminal fonksiyonu
27 [asin yuk 6n alarm gikisi 1] olarak segildiginde, siirticii Y terminali (izerinden uyari sinyali verir.
Not: Kullanicinin, motorun gergek asirn yiik kapasitesine gore F10-30 degerini dogru sekilde ayarlamasi gerekir. Parametre gok biyik
ayarlanmissa, motor asiri 1sinabilir ve siirlicii zaman iginde alarm vermeyecektir.
Bir sirlicii birden fazla motora paralel baglandiginda, stiriiciiniin termik réle koruma fonksiyonu devre disi birakilir. Motoru etkin bir sekilde
korumak igin, her motorun gelen ucuna bir termal koruma rélesi takin.

F10.31 Duslk hizda agiri yik karakteristigi secimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr )
F10.31 VIF SVC
(OdilF) DusUk hizda asiri ylik Duslk hizda (5Hz den az), asiri yik koruma fonksiyonun gegerli olup | 0
karakteristi§i segimi olmadigini segin. (0~1)
STOP . .
0: Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor

Not: Bu fonksiyonkullanildiginda, hiz ¢ok distik ve akim yiiksek ise, IGBT modlin émri termal yorgunlik nedeni ile kisalir.

F10.32 Yiik algilama uyari ayari

Parametre

(adres) .

igerik

Fabrika ayari
(Ayar arahdr )

F10.32
(0X0A20)
STOP

Yk algilama uyari ayari

VIF SVC

Stiriict yuk uyarisi algilama modunu ve erken uyari modunu ayarlar. Yiik
algilama seviyesi ve yik uyarisi algilama stresinin iki parametresini
kullanin.

1. hane: Yik uyarisi 1 ayari

0: Kullanilmiyor

1: Algilama yiiku gok biyik

2: Yalnizca sabit hizda asiri yiik algilama

3: Yetersiz ytik algilama

4: Yalnizca sabit hizda yetersiz yiik algilama
2. hane: yik uyanisi 1 algilandi§indaki eylem
0: Calismaya devam et, A.LD1'i rapor et

1: E.LD1 rapor et ve serbest durus

3. hane: YUk uyarisi algilama 2 ayari

0: Kullanilmiyor

1: Algilama yiiki gok biiyiik

2: Yalnizca sabit hizda asiri yiik algilama

3: Yetersiz algilama yiikii

4: Yalnizca sabit hizda yetersiz yiik algilama
4. hane: yuk uyarisi 2 algilandidindaki eylem
0: Calismaya devam et, A.LD1'i rapor et

1: E.LD1 rapor et ve serbest durus

0000
(0000 ~1414)
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F10.33-F10.34 Yiik algilama uyari seviyesi 1 - Yiik algilama uyarisi algilama siiresi 1

Parametre isim igerik Fabrika ayari

(adres) (Ayar arahgr )
VIF SVC

F10.33 Yk uyarisi 1 icin algilama degerini ayarlar 130.0%

(0x0A21) Yik algilama uyari seviyesi 1 | V/F kontrol modunda, bu deger motorun nominal akimina karsilik gelen % 100'dir. © __'200 0%)

STOP Vektor kontrol modunda, bu deder motorun nominal ¢ikis torkunun % 100'(ine '
karsilik gelir.

F10.34 Yk algilama uyarisi algilama e 5.0s

(0x0A22) . Algilanan ytik uyarisi 1 stiresini ayarlar. Yk, belirlenen siire boyunca algilama uyari | 7/

siresi 1 L b L . " (0~60.0)
STOP seviyesinden biylk oldugunda yik uyaris verilir.

Yk uyarisi 1 ile ilgili parametreleri ayarlar.
VF kontrol modunda, motor ¢ikis akimi yik uyari degerlendirme degeri olarak kullanilir, % 100.0, nominal motor akimina karsilik gelir. Vektor
kontrol modunda motor ¢ikis torku, yiik uyari degerlendirme degeri olarak kullanilir ve % 100.0, motorun nominal ¢ikis torkuna karsilik gelir.
Yik uyarisi karar degeri 1, F10.34 [Y(ik algilama uyarisi algilama stiresi 1] boyunca F10.33 [Y(ik algilama uyari seviyesi 1] ile karsilastirilir ve
F10.32 [Yik algilama uyari ayari] 2. hanesine gore davranir.

Y terminal fonksiyonu 27 [Asiri yik 6n alarm ¢ikisi 1] olarak segildiginde, stiriicii Y terminali tizerinden bir erken uyar sinyali verir.

F10.35-F10.36 Yk algilama uyari seviyesi 2 - Yiik algilama uyarisi algilama siresi 2

Parametre | : . . Fabrika ayari
(adres) I el (Ayar araligt ) |
F10.35 ) MENENE -
(0X0A23) Yuk_ alg!lama uyari YUk uyarisi 2 igin algilama dfegerml ayarlar . ) 130.0%
STOP seviyesi 2 VIF kontrol modunda, bu deger motorun nominal akimina karsilik gelen % 100'dur. (0 ~200.0%)
Vektdr kontrol modunda, bu deger motorun nominal ¢ikis torkunun % 100'ine karsilik gelir.
F10.36 Yk algilama uyarisi DR 5.0s
(0x0A24) L Algilanan yik uyarisi 2 slresini ayarlar. Yik, belirlenen slre boyunca algilama uyari| 7
STOP algilama siresi 2 seviyesinden biyiik oldugunda yik uyarisi verilir. (0-60.0)
Y Y 9 YUK uy

YUk uyarisi 2 ile ilgili parametreleri ayarlar.
VF kontrol modunda, motor ¢ikis akimi yik uyari degerlendirme degeri olarak kullanilir, % 100.0, nominal motor akimina karsilik gelir. Vektor
kontrol modunda motor ¢ikis torku, yiik uyari degerlendirme degeri olarak kullanilir ve % 100.0, motorun nominal ¢ikis torkuna karsilik gelir.
YUk uyarisi karar degeri 1, F10.36 [Yik algilama uyarisi algilama siresi 2] boyunca F10.35 [Yiik algilama uyari seviyesi 2] ile karsilastirilir ve
F10.32 [Yiik algilama uyari ayari] 3. hanesine gére davranir.

Y terminal fonksiyonu 28 [Asiri ylik 6n alarm gikisi 2] olarak segildiginde, slriicii Y terminali (izerinden bir erken uyari sinyali verir.

F10.4x Grubu: “Stall” Korumasi

F10.40 Cok blytk hiz sapma korumasi

Parametre

(adres) .

icerik

Fabrika ayari
(Ayar arahgi)

F10.40
(0x0A28)

STOP korumasi

Gok buyik hiz sapma

VIF SVC

Motor referans hizi ve geri besleme hizi sapmasi ¢ok blylk oldugunda,
uyari algilama modu ve alarm modu segimini

1. hane: Kontrol secenekleri

0: Kullanilmiyor 00
1: Sadece sabit hizda algilama

2: Siirekli algilama

2. hane: alarm segimi

0: Serbest durdurma ve E.DEF hata raporu
1: A.DEF uyarisi ve galismaya devam et

(00~

12)

Motor referans hizi ve geri besleme hizi sapmasi ¢ok blylk oldugunda uyari algilama modu segimini ve alarm modu secimini ayarlayin ve
F10.41 [Asir hiz sapmasi algilama esidi] F10.42 [Asir hiz sapmasi algilama suresi] kullanin.

F10.41- F10.42

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgi)
F10.41 Asir hiz sapmasi algilama WA 10.0%
(0x0A29) Asiri hiz sapmasi algilama suresi ayarlar. Bu deger FO1.10[maksimum 0 .~60 0%)
STOP esigl frekans] ile lgilidir ve onun yiizdesidir. (0-60.0%
F10.42 VIF SVC o ' .
(0X0A2A) A“§|r| h|z sapmasi algilama Asir hlzlsapmaS| algilama suresi aygr[gr. Verllen__hlz ve geri besleme | 2s
STOP siresi hizindaki sapma F10.41'den daha bliy(ik ve bu stire boyunca devam (0~60)

ederse algilama hizi koruma hatasi verilir.

Not: Asir hiz sapmasi algilama esigi, F01.10 [maksimum frekans] ile ilgilidir ve onun ylizdesidir.

Hiz geri besleme degeri ile hiz ayar deeri arasindaki sapma, F10.42 [Asin hiz sapmasi algilama siiresi] boyunca F01.10 [maksimum
frekans]'in F10.41 [Asiri hiz sapmasi algilama esidi] dederine karsilik gelirse stirlicli tespit edilen sapmanin gok bilyik oldugunu dlstinir ve
F10.40 [Cok bilyik hiz sapma korumasi] ayar degerine gore ilgili eylemi gerceklestirir.
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F10.43 Asiri hiz koruma eylemi

Parametre isim igerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligr) |
VIF SVC
Motor hizli galisirken, hata algilama modu ve eylem segimini ayarlar
1. Hane: hata algilama modu
F10.43 0: Kullanilmiyor 00
(0x0A2B) Asir hiz koruma eylemi | 1: Sadece sabit hizda (00 ~12)
STOP 2: Her zaman
2. Hane: Alarm segimi
0: Serbest durdurma ve hata raporla
1: Hata raporla ve calismaya devam et

Motor geri besleme hizi anormal derecede blyuk oldugunda alarm algilama modu segimini ve alarm modu segimini ayarlayin ve bunu F10.44
[Asir hiz algilama esigi] F10.45 [Asir hiz algilama suresi] ile kullanin.

1. hane: hata algilama modu

0: Kullanilmiyor, hizli koruma fonksiyonunu kapatin

1: Sadece sabit hizd. sabit hizda galismada asir hiz koruma fonksiyonu etkinlegtirilir

2: Her zaman. Hizlanirkenyavaglarken ve sabit hiz kontrolli yaparken her zaman agir hiz koruma fonksiyonu etkinlestirilir

2. hane: alarm segimi

0: Serbest durdurma ve hata E.SPD raporla

1: Hata SPD raporla ve galismaya devam et.

F10.44-F10.45 Asiri hiz algilama esidi — Asir hiz algilama siresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligr )
F10.44 VIF SVC 110.0%
(0x0A2C) Asiri hiz algilama esigi Asiri hiz algilama esigi ayarlar. Bu deger FO1.10[maksimum frekans] ile © ;150 0%)
STOP ilgilidir ve onun ylizdesidir. '
F10.45 VIF SVC 0.05s
(0x0A2D) Asiri hiz algilama stiresi Asiri hiz algilama siresini ayarlar. Geri besleme hizi F10.44'ten biyukse (6 000 ~2.000)
STOP ve F10.45 siiresi boyunca devam ederse ve hiz uyarisi verilir. ' '

Not: Asiri hiz algilama esigi, FO1.10[maksimum frekans] ile ilgilidir ve onun yiizdesidir.
Hiz geri besleme degeri, F10.45 [Asiri hiz algilama siiresi] boyunca, F01.10 [maksimum frekans] 'in F10.44 [Asiri hiz algilama esigi] degerinde
kalirsa, F10.43 [Asiri hiz koruma eylemi] ile belirlenen eylem gerceklesir.

F10.5x Grubu: Hata Sifirlama Korumasi

Otomatik hata sifilama fonksiyonu, siriici gegici bir hata tespit ettijinde ancak makinenin galismayi durdurmasini istenmediginde gegici
hatay! otomatik olarak sifirlar. Otomatik hata sifilama sayisi, ayarlanan sire ve ayarlanan degeri astiginda, sirlicl hatay! algilar ve durur. Bu
durumda, hata giderildikten sonra hata manuel olarak sifirlanir.

TEHLIKE! Yiik kaldirildiktan sonra veya bir hatadan sonra vincin otomatik olarak sifirlanmamasi durumunda otomatik hata sifilama iglevini
kullanmayin. Bunun yapilmamasi kisisel yaralanmaya neden olabilir.

F10.50 Otomatik hata sifilama ayari

Parametre isim icerik Fabrika ayari

(adres) ¢ (Ayar arahgi )
VIF SVC

F10.50 PR .

. Izin verilecek otomatik hata sifilama sayisini ayarlar. 0

(0x0A32) Otomatik hata sifirlama ayari 0 dederi. hat kendi kendi il islevinin_ kullanimadia 0~10

STOP degeri, hatanin kendi kendine sifirlama islevinin kullaniimadigini, (0~10)
diger sayilar islevin kag sefer gerceklesecegini gdsterir.

Not: Bu parametre 0 olarak ayarlandiginda, otomatik hata sifilama fonksiyonu kullaniimaz.

izin verilen otomatik hata sifilama sayisini ayarlayin. Her otomatik sifirlama oldugunda, hata sififama sayisi bir azalir. 0 oldugunda, hata
algilanir ve otomatik hata sifirlama fonksiyonu artik ¢alismaz.

Sirlict duruyorken, otomatik hata sifirlama sayisi F10.50 da ayarli degerine donecektir.

Not: Fonksiyon agikken, yavaglama sirasinda hata meydana gelirse, otomatik hata sifirlama gergeklestiriimez.

F10.51 Otomatik hata sifilama araligi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr )
F10.51 VIF SVC 1.0s

(0x0A33) Otomatik hata sifirlama araligi Sirtictinin her sifilama igleminden sonra bekleme siresini (6 ~100.0)
STOP ayarlar '
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Sirlicti hatasindan sonra bir sonraki sififamaya kadar bekleme siiresini ayarlayin. Bu slire boyunca, tus takimi hata karakterini gériintiler,

ancak calisma

gostergesi hala yanar.

F10.52 Otomatik sifirlanan hata sayisi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F10.52 VIF SVC
(0x0A34) Otomatik sififanan hata sayisi | Gerceklesen otomatik sifirlanan hata sayisini gésterir. Bu 0
READ parametre salt okunur bir parametredir.
11.13 F11 Grup: Tus Takimi Parametreleri
F11.0x Grubu: Tug Takimi islemleri
F11.00: Tus kilidi secimi
Parametre | ; . A Fabrika ayar
(adres) = ek (Ayar arahgr )
F11.00 0
(0x0B0O) Tus kilidi segimi VIF SVC (0-3)
RUN
0: Kilit yok

1: Parametre degisimi kilitli, tuslar aktif

Hichir fonksiyon parametresi degistirilemez. Yukari ve asagi tuslariyla istenilen frekans degisimi yapilabilir. izleme parametrelerine
ulagilabilir ve Run/Stop tuglar aktiftir.

2: Fonksiyon parametreleri ve tuslar kilitli

Hicbir fonksiyon parametresi degistirilemez. Yukari ve asadi tuslariyla istenilen frekans degisimi yapilamaz. izleme parametrelerine
ulasllabilir ve Run/Stop tuslari akiftir.

3: Fonksiyon parametreleri ve tiim tlsler tamamen kilitli

Hicbir fonksiyon parametresi degistirilemez Yukar ve asadi tuslariyla istenilen frekans degisimi yapilamaz. izleme parametrelerine
ulasllabilir ve Run/Stop tuslari galismaz.

Not:

Cift satirli dijital tus takimi kilidi agma y6ntemi: Cift satirli dijital tus takiminin, “PRG” menii digmesine bastiktan sonra tus takimmin ilk
satirinda “CodE” gériintiilenir. ikinci satira F11.01[kullanici sifresi] ile belirlenen sifreyi girmek icin yukari ve asagi tuslarini kullanabilir ve
ardindan kilidi agmak igin "SET" diigmesine basabilirsiniz.

Tek satirli dijital tus takimi kilidi agma yontemi: Tek satirli dijital tus takiminin, "PRG" menu dugmesine bastiktan sonra "CodE"
gorintdlenir. Ardindan yanip sonen giris imlecini gériintiilemek icin "SET" digmesine basin. Yukari ve asadi tuslarini kullanarak
F11.01[kullanici sifresi] ile belirlenen sifreyi girin ve onaylamak igin tekrar “SET” tusuna basin.

Kullanici sifresi, slriicii parametrelerinin keyfi olarak kurcalanmasini korumak igin miisteri tarafindan belirlenen koruyucu bir
parametredir. Sifre belirlendikten sonra, parametrelerin daha sonra degistirilmesinin sakincali olmasi ihtimaline karsi sifre uygun sekilde
saklanmalidir.

Kilit agildiktan sonra, izleme araylziine gegildiginde kilit devreye girer. Parametre arayiiziine girmek igin sifreyi tekrar girmeniz gerekir.

F11.01: Tus kilidi sifresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi )
F11.01 0
(0X0BO1) | Tus kilidi sifresi UlE . (0~65535)
RUN Tus kilidi sifresini ayarlamak icin kullanilir

F11.02: Tug takimi ¢ok fonksiyonlu tus segimi
Parametre | : . A Fabrika ayari
(adres) 2 el (Ayar arahgi)
(Folxlogéz) Tus takimi gok VIF SVC 1(0~7)
STOP fonksiyonlu tus segimi Bu fonksiyon gift satirli harici tus takimi (KBD300-25) igindir.

0: Kullanilmiyor

1: Geri calisma

2: leri jog calisma
3: Geri jog galisma
4: Tus takimi komut kanali ve terminal adlandirma kanal anahtari

5: Tus takimi komutu kanal ve haberlesme adlandirma kanal anahtari
6: Terminal komut kanali ve haberlesme adlandirma kanal anahtari

7: Tus takimi, terminal, haberlesme komutu kanal gevrim degistirme

F11.03: Tus takimi STOP butonu ayari
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Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F11.03

(0x0B03) Tus Itaklml STOP butonu VIE SVC (20~2)

STOP ayarlari

0: Tus takimi stop butonu islevsiz: Calistirma (RUN) komutu tus takimi disinda bir kaynaktayken (terminal ya da RS485), tus takimindaki

stop butonu, motoru durdurmaz.

1: Durma moduna gére: Galistirma komutu tus takimi disinda bir kaynaktayken (terminal ya da RS485), tus takimindaki stop butonu,

motoru [F07.10] ile ayarlanan durug moduna gdre durdurur.

2. Serbest modda durus: Galistirma komutu tug takimi diginda bir kaynaktayken (terminal ya da RS485), tus takimindaki stop butonu,

sUrictyl serbest durug moduna gdre durdurur. F07.10 parametresine bakmaz.

Not: [F11.03] 1 veya 2 segcilirse, terminal kontrolii veya RS485 kontrolii sirasinda tus takimi stop digmesi ile durdurulduktan sonra
sirlict kilit konumda olacaktir. Bu durumda, sirticliyli yeniden ¢alistirmak icin, stop komutu tekrar gecerli komut kanalindan

gonderilmeli ve sirtici kilit durumundan ¢ikarilmalidir.

F11.04: Durum arayiizii yukari ve agadi tuglar (diigme) fonksiyon secimi

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F11.04 Durum arayiizii yukari ve asagi 0011
(0x0B04) tuslari (digme) fonksiyon VIF SVC 0000~0213
STOP secimi (0000~0213)

1. hane: Tus takimi yukari ve asagi butonlarinin kullanimi
0: Kullanilmiyor
1: Tus takimi ana ekraninda F01.09 [Tus takimi frekans degeri] dogrudan degistirilebilir.
2: Tus takimi ana ekraninda F13.01[Tus takimi ile PID ayar degeri] dogrudan degistirilebilir.

3: Parametre ayarini degistirmek igin kullanilir. [Fxx.yy] parametresinin ayar degerini dogrudan degistirilebilir. Degistirilecek parametre
kullanici tarafindan F11.05 parametresine girilerek belirlenir. Ornegin F11.05 parametresi 0109 olarak ayarlandiysa ana sayfadan

degistirilecek parametre F01.09 olacaktir.
2. hane: Enerji kesilmesinde frekans saklama
0: Eneriji kesildiginde frekansi saklamaz.
1: Eneriji kesildiginde frekansi saklar.
3. hane: Eylem Sinin
0: Ayarlanabilir islem durdurma
1: Yalnizca galisma sirasinda ayarlanabilir, durdurun ve koruyun
2: Galisma sirasinda ayarlanabilir, durdurma ve temizleme

4. hane: Ayriimis
Not: 2. hane : Degistirilen verilerin EEPROM'da saklanip saklanmadigini belirleyin

F11.05: Parametre kodu ayarini hizl bir sekilde degistirmek igin yukari ve agagi tuslari

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) T IZEnl (Ayar arahdr )
F11.05 Parametre kodu ayarini hizli bir sekilde 0109
(F?S?\IBOS) degistirmek igin yukari ve asagi tuslari LI o (0000~1559)

Tus takimi yukari ve asagi tuslar, parametre numarasi ayarini hizla degistirir: Ornegin burada F01.09 frekans degeri tus takiminin asagji

yukari tuslari ile kolayca ayarlanabilir.
1. ve 2. hane : Fonksiyon parametre numarasi Fxx.yy yy ayari 00~99
3. ve 4. hane : Fonksiyon grup numarasi Fxx.yy xx ayari 00~15

F11.06: Tus takimi secimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F11.06 0000
(0x0B06) Tus takimi secimi VIF SVC 0000~1122
STOP (0000-1122)

1. hane: Tus takimi secimi (yerlesik veya harici)

0: Harici éncelikli, harici aktif oldugunda yerlesik gecersizdir.

1: Yerlesik oncelikli, yerlesik aktif oldugunda, harici gegersiz

2: Hem dahili hem de harici kullanilir. Stop / reset komutlari 6nceliklidir. hem ileri hem de geri yon segcildiginde, komut gecersizdir.
2. hane: Tus takimi segimi

0: Yerlesik ve harici her ikisi de kullaniliyor

1: Sadece yerlesik kullaniliyor

2: Sadece harici kullaniliyor

3. hane : Ayriimis

4. hane : Ayriimis
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F11.1x Grubu: Durum Arayiizii Dongiisel izleme

F11.10: Durum araytizii sola, saga kaydirma tusu fonksiyon secimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr )
F11.10 Durum arayiizii sola, saga 0011

(0x0BOA) kaydirma tusu fonksiyon VIF SVC 0000~00
STOP secimi (0000-~0011)

1. hane: !Ik izleme satirini ayarlamak igin sola kaydirma tugu 0: Kullaniimiyor, 1: Kullanilyor
2. hane: lkinci izleme satirini ayarlamak igin saga kaydirma tusu 0: Kullaniimiyor, 1: Kullanihyor

Not:
> Kullanilmadiginda gegerli dongu parametresi gériintiilenir ve enerji ilk uygulandiginda dongi parametresi 1 gériintiilenir.
> Sol / sag kaydirma tusu fonksiyonu kullaniimadiginda sol / sag kaydirma tusuna basin, ekran degismeyecektir. sol / sag kaydirma
tusu fonksiyon segimi gegerli olarak degistirilecek ve izleme miktari hemen degisecektir.
F11.11: Tus takiminin ilk satiri parametre 1'i gosterir
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F11.11 . VIF SVC
(0x0BOB) Tus takimi !lk. sgtlrm_m 1. Tek/Cift satirli tus takimi gériintileme parametrelerinin igerigini ayarlamak 0000
parametresini gosterir L (0000~0763)
RUN icin kullanihr.
F11.12: Tus takiminin ilk satiri parametre 2'yi gdsterir
Parametre | : . [ Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F11.12 . VIF SVC
(0x0B0OC) Tus takimi !lk. s§t|r|n!n 2 Tek/Cift satirli tus takimi gériintileme parametrelerinin igerigini ayarlamak 0001
parametresini gosterir - (0000~0763)
RUN icin kullanilir.
F11.13 Tus takiminin ilk satiri parametre 3 U gosterir
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F11.13 . VIF SVC
(0x0BOD) Tus takimi '.Ik. S?.t nnin 3. Tek/Cift satirli tus takimi gériintileme parametrelerinin igerigini ayarlamak 0000
parametresini gosterir L (0000~0763)
RUN icin kullanihr.
F11.14: Tus takiminin ilk satiri parametre 4'U gdsterir
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr )
F11.14 . VIF SVC
(0xOBOE) Tus takimi '.lk. S?.t minin 4 Tek/Cift satirli tus takimi gériintileme parametrelerinin igerigini ayarlamak 0000
parametresini gosterir - (0000~0763)
RUN icin kullanilir.
F11.15: Tus takiminin ikinci satin parametre 1'i gbsterir
Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F11.15 Tus takimi ikinci VIF SVC 0002
(0x0BOF) satirinin 1. Cift satirli tus takimi ekran parametrelerinin icerigini ayarlamak igin
o (0000~0763)
RUN parametresini gbsterir | kullanilir.
F11.16: Tus takiminin ikinci satir parametre 2'yi gdsterir
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F11.16 Tus  takimi ikinci| VIF SVC 0004
(0x0B10) satirinin 2.| Cift satirh tus takimi ekran parametrelerinin igerigini ayarlamak igin
T (0000~0763)
RUN parametresini gosterir | kullanilir.
F11.17: tug takiminin ikinci satiri parametre 3'U gésterir
Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F11.17 Tus takimi ikinci VIF SVC 0010
(0x0B11) satirinin 3. Cift satirll tug takimi ekran parametrelerinin igerigini ayarlamak igin
o (0000~0763)
RUN parametresini gésterir | kullanilir.

F11.18: tus takiminin ikinci satiri parametre 4'G gésterir
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Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
F11.18 Tus takimi ikinci VIF SVC 0012
(0x0B12) satirinin 4. Cift satirll tus takimi ekran parametrelerinin igerigini ayarlamak igin

S (0000~0763)
RUN parametresini gosterir | kullanilir.

Tus takimi gériintlileme parametreleri: tek satirli tus takiminin igerigini ve cift satirli tus takimi gérintileme parametrelerini ayarlamak icin
kullanilr.

1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre numarasi yy ayari (00~63)

1. hane ve 2. hane: Cxx.yy izlenmesinde grup numarasi xx ayari (00~07)

Ornegin;
e Birinci gosterge “Mekanik hiz/rpm (C00.05)" olarak ayarlanacak ise F11.11 parametresi 0005 olarak ayarlanmalidir.
o Ikinci gbsterge “PID ayar degeri (C02.01)" olarak ayarlanacak ise F11.12 parametresi 0201 olarak ayarlanmalidir.
o Uglincii gosterge “Bara gerilimi (C00.11)” olarak ayarlanacak ise F11.13 parametresi 0011 olarak ayarlanmalidir.
e Dérdinci gbsterge “Cikis torku (C00.07)” olarak ayarlanacak ise F11.14 parametresi 0007 olarak ayarlanmalidir.

Not: [F11.15-F11.18] parametreleri yalnizca iki satirli tus takimi icin gegerlidir. iki satirli tus takimi, tus takiminin ikinci satirinin 1-4 ekran
parametreleri arasinda “P>” tusuyla gegis yapar.

Tek satirli tus takimi, “SET” diigmesine uzun basarak tus takimi gériintileme parametrelerini 1-4 sirayla degistirir (iki satirli tus takimi “p>”
digmesiyle basilabilir). Ekran igerigi degistirildikten sonra, kapatma ve hafiza fonksiyonu yoktur. Enerji uygulandiktan sonra, varsayilan olarak
"Ekran Parametresi 1" ierigi goriintilenir.

F11.11~11.18 arali§indaki parametreler, [F00.03] parametresi ile geri yiiklenmez.
F11.2x Grubu: izleme Parametreleri Kontrolii

F11.20: Tus takimi gérintileme 8gesi ayarlari

(o m Ee
F11.20 Tus takimi 0000
(0x0B14) goriintlileme &gesi VIF SVC

(0000~1112)
RUN ayarlari

1. hane: Cikis frekansi gériinttileme segimi

0: Hedef frekans. Kontrol edilen motorun hedef frekansini gosterir.

1: Galigma frekansi Siirlicti galistiriidiktan sonra gikis frekansini gosterir.

2~F: hedef frekans filtreleme, deger ne kadar biiyiikse, filtreleme o kadar derin olur
2. hane: Ayriimis

3. hane: Gl¢ Ekran Boyutlari

0: Glig gorintlileme ylizdesi (%),anlik gliciin motor nominal glice orani

1: Gug gostergesi kilovat (KW), gercek ¢ikis giici

4. hane: Ayrilmis

F11.21: Hiz gorlntileme faktorl

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F11.21 - VIF SVC 0
(0x0B15) Hiz nglruntuleme Bu parametre, % isareti segildiginde devir sayisini gdstermek icin kullanihir 100.0%

faktéru ; . (0.0~500.0%)
RUN ve %100 nominal motor hizina karsllik gelir.

F11.22: Gii¢ gorlntlleme faktorl

Parametre i P Fabrika ayar
(adres) El el (Ayar araligr )
F11.22 e VIF SVC 0
(0x0B16) f(:lﬁfo?ﬁruntuleme Bu parametre, % isareti segildiginde gticti %0 ile 100 arasinda gdstermek (1(? 3?5/000 0%)
RUN icin kullanilir ve %100 nominal motor giictine karsilik gelir. ' '

Not: C-10 ¢ikis giicii degerini diizeltin

F11.23 Parametre grubu izleme secimi

Fabrika ayari
(Ayar araligi )

Parametre

(ades) Isim Igerik
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VIF SVC
1. hane: Ayrilmis
2. hane : C05 ekran segimi
F11.23 0: Kontrol m'odl.m.a.gére otomatik gegis
(0de17) Parametre 'grlubu 1: VF modu |.|e |'|g|'||' parametreler 0000
RUN izleme segimi 2: VC modu ile ilgili parametreler (0000~FFFF)
3. hane: C00.40~C00.63 ekran segimi
0: Kullanilmiyor
1. Kullaniliyor
4. hane: Ayriimis
F11.24: izleme parametresi filtreleme secimi
Parametre i P Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F11.24 : | VRSYC . .
(Ox(jBlB) I_zIeme parametresi 1 hane:VC|k|s akimi qqrqptuleme filtresi . 0x0000
RUN filtreleme segimi 0~F: deger ne kadar biytikse, filtre o kadar derin (0x0000 ~0x 00OF)
2. hane: Ayrilmis
F11.25; Otomatik motor adaptasyonu durumu géster
Parametre isim igerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgi)
F11.25 Otomatik motor VIF SVC 0
(0x0B19) adaptasyonu durumu | 0: Otomatik motor adaptasyonu stirecinin durumunu géster (0~1)
STOP gdster 1: Otomatik motor adaptasyonu siirecinin durumunu gésterme
F11.27: Hata goruntiileme segimi
Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F11.27 o VIF SVC o
(0X0B1B) Hatf'i goruntuleme 1. hane: Hata gorintileme 0x0001
secimi 0: Kullanilmiyor (0x0000~0x0001)
RUN :
1: Kullanilyor

F11.3x Grubu: Tug Takimi Ozel Fonksiyonlari

[F11.30] parametresi, RS485 veya harici tug takimi segeneklerinden birini segecek sekilde ayarlar. Bu parametre, [F00.03] parametresi ile geri
yiklenmez. Kullanicilarin, birini kullanirken bagka bir kanalin donanim baglantisini kaldirmalari siddetle tavsiye edilir.

F11.30: AC10 seri baglanti noktasi fonksiyon segimi

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 2 el (Ayar arahgi)
F11.30 AC10 seri baglanti VIF SVC 0

(OxOB1E) noktasi fonksiyon 0: RS485 (0~1)

STOP segimi 1: Harici Tus takimi

Terminal RS485 ve harici tus takimi ayri ayri segilebilir. Harici tus takimi segildiginde, RS485 (master / slave) kullanilamaz!

F11.31: Tus takimi potansiyometresi alt sinir gerilimi

Parametre Fabrika ayari

(adres) e IFEnls (Ayar arahgi )
F11.31 Tus takimi 050

(0XOB1F) potansiyometresi alt | VIF SVC (0~3.3v)

RUN sinir gerilimi '

F11.32: Tus takimi potansiyometre alt sinir degeri

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F11.32 Tus takimi 0.00%
(0x0B20) potansiyometre alt VIF SVC (6~100% )
RUN sinir degeri

F11.33: Tus takimi potansiyometre (st sinir gerilimi

Parametre
(adres)

Fabrika ayari

isim Igerik (Ayar araligi )
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F11.33 Tus takimi 280
(0x0B21) potansiyometre Ust VIF SVC (6~3 %)
RUN sinir gerilimi '

F11.34: Tus takimi potansiyometre (st sinir degeri
Parametre

Fabrika ayari

(adres) i (el (Ayar araligr )
F11.34 Tus takimi 0.00%
(0x0B22) potansiyometre Gist VIF SVC (0~100%)
RUN sinir degeri

F11.35: Tus takimi potansiyometre kullanimi

Parametre i - Fabrika ayari
(adres) T ek (Ayar araligi )
F11.35 Tus takimi 0: Dahili tug takimi potansiyometresi kullanilir 0

(0x0B23) potansiyometre 1: Harici tus takimi potansiyometresi kullanilir (0~1)

STOP kullanimi Tek satirli tus takimi (KBD10-15) icin gecerlidir.

11.14 F12 Grup: Haberlegme Parametreleri

F12.00~F12.29 parametreleri, MODBUS haberlesmesi kullanilirken siirici ayarlari igin kullanilir. stiriictiniin dahili RS-485 portu (terminaller A+,
B-) ve MODBUS protokolii kullanilarak programlanabilir kontrolér (PLC) ile seri haberlesmesi mimkiindir.

[F11.30] parametresi, MODBUS / harici tus takimi birini segecek sekilde ayarlanir. Bu parametre, [F00.03] parametresi ile geri yuklenmez.
Kullanicilarin, birini kullanirken baska bir kanalin donanim baglantisini kesmeleri siddetle tavsiye edilir.

F12.0x Grubu: MODBUS Slave Parametreleri

F12.00: Master-slave secimi

Parametre i P Fabrika ayar
(adres) T ek (Ayar araligi )
F12.00

| VIF svc 0
(SO?gEPZOO) Master-slave segimi Siiriicilyll MODBUS haberlesmede master veya slave olarak ayarlar (0~1)

0: Slave Sriicii bir slave olarak kullanildiginda, haberlesme adresi [F12.01] parametresi ile ayarlanir. Bu noktada surticti, haberlesme agindaki
ana bilgisayardan gelen komutlari kabul eder. Ve [F12.04] parametresi ayarina gore, veriyi yazarken yanitlayip yanitlamayacaginizi segin.

1: Master: Siriicti haberlesmeyi kontrol eder. Sriicii yayin komutlari araciligiyla haberlesme agina isteklerini gonderir. Tim slave birimler,
komutlarini alir ve ilgili olan cevap verir. Siirlicti cevabi alir ve dederlendirir.

F12.01: MODBUS haberlesme adresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
2:01)(20'8%)1) MODBUS haberlesme | VIF  SVC 1

STOP adresi (istasyon no) Siriicinin MODBUS agindaki slave adresini ayarlar. (1~247)

Not: 0 ayarlanirsa, sirlici MODBUS haberlesmeye yanit vermeyecekir.

Ana bilgisayar (ana istasyon) surticti ile MODBUS haberlesmesi gergeklestirmek igin uygun slave adresini ayarlayin. Litfen F12.01 = 0 disinda
bir deger ayarlayin. Ayarlanan adreslerin gakismadigindan emin olun (ayni haberlesme hatti (izerinden birden fazla cihaza ayni adresi
vermeyin).

F12.02: Haberlegme veri hizi segimi

Parametre

(adres)

F12.02

(0x0C02)

STOP
0:1200 bps
1:2400 bps
2:4800 bps
3:9600 bps
4:19200 bps
5:38400 bps
6:57600 bps

Fabrika ayari

isim Igerik (Ayar araligi )

Haberlesme veri hizi VIF SVC 3
secimi MODBUS haberlesmesi sirasinda kullanilacak veri hizini ayarlar. (0~6)
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F12.03: MODBUS veri formati

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F12.03

. VIF SVC 0
(SO.I).(ggO?’) MODBUS veri formati MODBUS haberlesmede kullanilacak veri formatini seger. (0~5)

Not: Veri bigimi ayarlari farkliysa, haberlesme miimkiin olmayabilir.

0(

8, 1) eslik yok (no parity), veri biti: 8
cift eslik (even parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma biti: 1 (stop bit)
tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma biti: 1 (stop bit)

8 (data hits), durdurma hiti:1 (stop bit)

eslik yok (no parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)

cift eglik (even parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)
, 2) tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)

F12.04: MODBUS iletim cevabi isleme

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
z:olxzogg 4) MODBUS iletim cevabi | VIF  SVC 0

RUN isleme MEMOBUS haberlesme tarafindan kullanilan haberlesme kontroltinii seger. | (0~1)

Bu parametre, ana hilgisayar siriicliye bir yazma islem komutu gonderdiginde siirlicliniin yanit verip vermeyecegini seger. Ana bilgisayarin
bilgiyi yanitlamasi igin striiclye ihtiyag duymasi halinde, siriicii haberlesme veri yolunu zaman paylagimiyla mesgul edecektir. Haberlesme
kontrolu yapilirken, ana bilgisayarin bilgiyi siiriiciiye cevap vermek icin yeterli siiresi ayirmasi gerekir. Ana bilgisayarin bilgiyi yanitlamak igin
sirlicliye ihtiyaci yoksa, yalnizca komut siirlicliye gdnderilir ve yazma islemi, haberlesme veri yolunun kullanim verimliligini artirmak igin yanit

veriimeden segilebilir. Bu parametre yalnizca yazma islemleri igin gecerlidir ve okuma islemleri iizerinde etkisi yoktur.

0: Yazma igleminin bir yaniti var
1: Yazma igleminin yaniti yok

F12.05: MODBUS haberlesme cevap gecikmesi

Parametre isim Igerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgr )
F12.05 0

(0X0C05) MODBUS. habquegme VIF SVC . o ms

RUN cevap gecikmesi MODBUS master / slave haberlesme cevap gecikme siiresini ayarlar. (0~500ms)

Bu parametre MODBUS haberlesme sirasinda master ile slave arasindaki haberlesme gecikmesini tanimlar. Istasyonlar gelen komutu iler,
gegen zaman cevap gecikme gecikmesinden kisa ise, cevap vermek igin belirlenen sireyi bekler. Uzun olmasi durumunda cevap stresi islem
zamani kadardr.

F12.06: MODBUS haberlesme zaman agimi hatas! siresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
00006 | zamenasminay | VE_SIC L

RUN siiresi MODBUS haberlesme zaman agimi hata stiresini ayarlama (0.1~100.0s)

Bir haberlesme ile sonraki haberlesme arasindaki aralik, haberlesme zaman asimi siiresini asarsa, haberlesmede bir badlanti hatasi oldugu
kabul edilir ve [F12.07], hata baglanti kesildi uyarisi igin gegmesi gereken zamani belirler.

F12.07: Haberlesme koptu hatasi eylemi

Parametre i A Fabrika ayari
(adres) 5 IZEnl (Ayar arahgr )
F12.07 Haberlesme koptu WEERSHE 0
(0x0C07) sMe Kop E.CE [MEMOBUS haberlesme hatasi] algilandiginda motor durdurma

hatasi eylemi L (0~3)
RUN yontemini secer.

0: Zaman agimi hatasini tespit edilmesin
1: Hata ve serbest durus

2: Uyari ve galismaya devam et

3: Kapatmaya zorla

Not: Kapatmaya zorla durumunda motor motor yavaglama moduna gére zorla durdurulur ve galigtirma komutuna tamamen durdurmadan énce
yanit verilmez.

F12.08: Veri al (adres 0x3000) sifir ofset

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
2:0%(2(52?)8) Veri al (adres 0x3000) | V/F SVC 0

RUN sifir ofset 0x3000 haberlegsme adresi sifir ofset degerini ayarlar (-100.00~100.00)

F12.09: Veri al (adres 0x3000) kazanci
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Parametre isim icerik Fabrika ayari

(adres) ¢ (Ayar araligr )
Folxzo'ggg) Veri alma (adres| VIF SVC 100%

RUN 0x3000) kazanci 0x3000 haberlesme adresi kazancini ayarlar (0.0~500.0%)

F12.1x Grubu: MODBUS Master Parametreleri

F12.10: Master dénglsel parametre génderme ayari

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar araligr )
Folzo'é% A Master ‘tjf’”g.‘?sg' VI SVC 0x0031

(RSN ) 23;??16 e gonderme Master siiriiciiy(i parametreleri dongiisel olarak gonderecek sekilde ayarlar | (0000~CCCC)

1. hang, 2. hane, 3. hane, 4. hane

0: Gegersiz
1: Calisiyor

2: Ayarlanan frekans

3: Cikis frekansi

4: Ust sinir frekansi

5: Ayarlanan tork
6: Cikig torku

7: Ayrilmis

8: Ayrilmig

9: PID ayar degeri

A: PID geri besleme degeri
B: Ayrilmis

C: Aktif akim bileseni

F12.11: Frekans icin 6zel adres ayari

Parametre i P Fabrika ayar
(adres) T ek (Ayar araligr )
F12.11

(0xoCoB) Frekans icin 6zel adres | VIF SVC 0x0000

RUN ayarl Frekans icin 6zel adres ayari igin kullanilir (0000~FFFF)

Not: Varsayilan O'dir: bu kullaniimiyor anlamina gelir. Diger dederler adresin fonksiyon kodu parametre adresi

oldugunu gosterir.

F12.12: Komut igin 6zel adres a

arl

lizerinde Oncelige sahip

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
2:0%(2()(12%) Q) Komut icin 6zel adres | VIF SVC 0x0000

RUN ayari Komut igin 6zel adres ayari igin kullanilir (0000~FFFF)

Not: Varsayilan 0'dir: gegersiz anlamina gelir, diger degerler adresin fonksiyon kodu parametre adresi (izerinde 6ncelige sahip oldugunu

gosterir.

F12.13: lleri galistirma komutu degeri

Parametre i - Fabrika ayari

(adres) El el (Ayar araligr )

F12.13 .

(0X0COD) IIerJ Q§I|§t|rma komutu y/E SVC ) o - 0x0001

RUN degeri lleri galistirma komutu ézel degerini ayarlamak igin kullanilir (0000~FFFF)
F12.14: Geri calistirma komutu degeri

Parametre isim icerik Fabrika ayari

(adres) (Ayar araligr )

F12.14 Geri

(0XOCOE) eri gall§t|rma komutu V/F. SvC ) o - 0x0002

RUN degeri Geri galistirma komutu 6zel degerini ayarlamak igin kullanilir (0000~FFFF)

F12.15: Durdurma komutu dege

ri

Parametre
(adres)

isim

icerik

Fabrika ayari
(Ayar araligr )
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Fol)(%cl:g':) Durdurma komutu VIF SVC 0x0005

RUN degeri Durdurma galistirma komutu 6zel degerini ayarlamak igin kullanilir (0000~FFFF)
F12.16: Sifilama komutu degeri

Parametre isim icerik Fabrika ayari

(adres) ¢ (Ayar arahgi)

2:0%(2(5(12?0) Sifirlama komutu VIF SVC 0x0007

RUN degeri Hata sififama komutu ézel degerini ayarlamak igin kullanilir (0000~FFFF)

11.15 F13 Grup: PID Kontrolli Parametreleri

F13.00~F13.06: PID Ayar ve Geri Beslemesi

F13.00-F13.06: PID ayar ve geri beslemesi

Parametre - P Fabrika ayarlari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
F13.00

; VIF SVC 0
(F?S?\IDOO) PID ayar kaynag PID icin ayar degerinin hangi kaynaktan yapilacagini belirler (0~9)

PID icin ayar degerinin hangi kaynaktan yapilacagini belirleyin

0: Tus takimi tuglari: PID ayar degeri [F13.01] degeri ile belirlenir.
1: Tus takimi (izerindeki analog potansiyometre
2: Analog giris Al ile akim/gerilim: PID ayar degderi, Al1 gerilim / akim analog girisi tarafindan verilir.
3: Ayrilmig
4: Ayrilmis

5: Terminal PUL pals girisi: PID ayar degeri, terminal palsi PUL tarafindan verilir.

6: RS485 haberlesme: PID ayar degeri RS485 haberlesmesi ile verilir.
7: Opsiyonel kart
8: Terminal: PID ayar degderi, cok fonksiyonlu giris terminallerinin kombinasyonu ile segilir. Cok fonksiyonlu giris terminali [F05.00~F05.09] ile
ayarlanir.

9: Haberlesme ile calisma akimi

Terminal anahtarlama secim semasi:

Terminal 3 Terminal 2 Terminal 1 PID ayar degeri icin terminal secimi
OFF OFF OFF Tus takimi tuslari
OFF OFF ON Ayrilmis
OFF ON OFF Al1 gerilim / akim analog girisi
OFF ON ON Al2 gerilim / akim analog girisi
ON OFF OFF Ayrilmis
ON OFF ON Terminal PUL pals girisi
ON ON OFF RS485 haberlesmesi
ON ON ON Opsiyon modiilii
Not:
> Aktif akim bileseni Flextronics CAN master ile gonderilebilir, RS485 haberlesme adresi 0x3011.
F13.01: Tus takimi ile PID ayar/geri besleme degeri
Parametre - P Fabrika ayarlari
(adres) Sl U2 (Ayar arghgl )
0000) | v beseme | VF SVC N 50.0%
RUN deger Tus takimi PID ayar /geri besleme degeri belirlemek igin kullanilir. (0.0~100.0%)

Bu parametre yalnizca [F13.00]/[F13.03] tus takimi ile PID ayar/geri besle degeri girisi olarak ayarlandiginda gegerlidir. bu parametre
degistirildikten sonra, izleme nesnesindeki PID referans dederi otomatik ve eszamanli olarak degistirilir.
[F11.04] 1. hanesi "2" olarak ayarlanmigsa, bu parametrenin degeri tus takimi yukari ve asadi tuslari ile hizli bir sekilde degistirilebilir.

Parametre hizli bir sekilde degistirildikten sonra, siirtict, [F11.04] ile gl¢ kapatildiginda degistirilen dederi kaydeder.

F13.02: PID degisim slresi

Parametre - P Fabrika ayarlari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
F13.02
G VIF SvC 1.00s
(FES?\IDOZ) PID degisim siresi | piny desisim siiresini ayarlamak igin kullanil. (0.00~60.00s)
PID degisim siresi:

PID ayar yiizdesinin %0,0'dan %100,0'e dedismesi icin gereken stireyi ifade eder. PID degistiginde, PID referans degeri verilen degisim
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stiresine gore dogrusal olarak degisir. Bu da degisimin sistem iizerinde neden oldugu olumsuz etkiyi azaltir.

F13.03: PID geri besleme sinyal kaynagi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(adres) & (Ayar araligr )
2:0%(%3?)3) PID geri besleme VIF SVC 2

RUN sinyal kaynagi PID geri besleme sinyal kaynagini se¢mek igin kullanilir (0~9)

PID denetleyici icin geri besleme sinyalinin giris kanalini ayarlar.

0: Tus takimi ile: PID geri besleme kanali, [F13.01] ayar degeri ile belirlenir.

1: Tus takimi analog potansiyometre ile:

2: Analog giris Al akim/gerilim ile: PID geri besleme kanali, gerilim/akim olarak  analog girig Al1'dir.

3: Ayrilmig
4: Ayrilmig

5: Terminal PUL pals ile: PID geri besleme kanali, terminal PUL pals girisidir.
6: RS485 haberlesme ile: PID geri besleme kanali RS485 haberlesmesidir.
7: Opsiyonel kart
8: Terminal ile: PID geri besleme kanali, ¢ok fonksiyonlu giris terminallerinin bir kombinasyonu ile segilir ve gok fonksiyonlu girig terminali
[F05.00~F05.09] ile ayarlanir.
9: Yerel aktif akim

Terminal anahtarlama segim semasi:

Terminal 3 Terminal 2 Terminal 1 PID anahtarlama terminal secimi
OFF OFF OFF Tus takimi tuglar
OFF OFF ON Ayrilmis
OFF ON OFF Al1 gerilim / akim analog girisi
OFF ON ON Al2 gerilim / akim analog girisi
ON OFF OFF Ayrilmig
ON OFF ON Terminal PUL pals girisi
ON ON OFF RS485 haberlesmesi
ON ON ON Opsiyon modiilii
Not:
»  PID denetleyicinin ayar kaynadi ve geri besleme kaynad ayni kanala ayarlanamaz; aksi takdirde PID normal sekilde
calismayacaktir.
F13.04: Geri besleme sinyali alcak gegiren filtre siresi
Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar aral)llgl )
00004 | aak gegren fwe| VE S y 0010
RUN siresi Geri besleme sinyali algak gegiren filtre siresini ayarlamak igin kullanilir (0.000~6.000)

Geri besleme sinyali filtreleme siresi: Geri besleme miktarinin etkisini azaltabilen, geri besleme sinyalini filtrelemek igin kullanilir. Filtreleme
sUresi ne kadar uzun olursa, parazit dnleme yetenegi o kadar guiglidur, ancak cevap hizi yavaglar.

F13.05: Geri besleme sinyali kazanci

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) & (Ayar araligr )
2:01)(%325) Geri besleme sinyali VIF SVC 1.00

RUN kazanci Geri besleme sinyali kazancini ayarlamak igin kullanilir (0.00~10.00)

Geri besleme sinyali kazanci: geri besl

F13.06: Geri besleme sinyali araligi

eme giris sinyalinin dogrusal orantili ayari igin kullanilir.

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Sl LB (Ayar araligi )
2:0%(%3((5)6) Geri besleme sinyali| VIF SVC 100.0
RUN aralig Geri besleme sinyali arali§ini ayarlamak igin kullanilir (0.0~100.0)

Geri besleme sinyali araligi: PID geri besleme sinyali araligi, PID geri besleme ekranini ayarlamak icin kullanilan boyutsuz bir birimdir.
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F13.07~13.24: PID Ayari

F13.07: PID denetleyici secimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgr )
F13.07 0100

(0x0D07) PID denetleyici segimi | VIF  SVC

RUN (0000~1111)

1. hane: Geri besleme &zelligi segimi

0: Pozitif karakteristik: PID geri besleme miktari PID ayar degerinden daha biiytik oldugunda uygulanabilir. PID dengesini korumak igin siiriicu
cikis frekansini azaltmak gerekir. Sabit basingli su temini, gaz beslemesi, sargi gerginligi kontroli vb.

1: Negatif karakteristik: PID geri besleme miktari PID ayar degerinden daha buyuk oldugunda uygulanabilir, strlici ¢ikis frekansinin PID
dengesini korumak i¢in yukselmesi gerekir. merkezi klima termostat kontrolli, gevseme gerginligi kontrolu gibi.

2. hane: Ayrilmis

3. hane: Ayrilmig

4. hane: Diferansiyel ayarlama dzellikleri

0: Sapmay! kullan

1: Geri besleme kullan

F13.08: PID preset ¢ikis

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi )
F13.08

. VIF SVC 100.0%
(F?S?\IDOB) PID on ayar gikig! PID preset ¢ikigini ayarlamak igin kullanilir (0.0~100.0%)

F13.09: PID 6n ayar ¢ikis calisma siiresi

Parametre Fabrika ayar

(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
Folx%g%g) PID 6n ayar gikis VIF SVC 0.0s
RUN calisma sliresi PID preset ¢ikis galisma siresini ayarlamak igin kullanilir. (0.0~6500.0s)

Bu fonksiyon, baslangigtan sonra ¢alisan PID olarak tanimlanir. Cikis ilk olarak PID 6n ayar ¢ikisina [F13.08] gore ayarlanir ve PID 6n ayarli
¢ikis calisma stiresi [F13.09] tarafindan ayarlanan zaman boyunca sirekli olarak galistirilir. Bu siire sonunda ¢ikis PID kapali gevirim
karakteristik islemi sonucunda elde edilir.

ipucu: PID frekans referansi igin kullanildiginda [F01.02 = 8] 6n ayar gikisi %100, maksimum frekans gikigina kargilik gelir.

F13.10: PID kontrol sapma siniri

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
Folx:i)é% A) PID kontrol sapma VIF SVC 0.0%

RUN siniri PID kontrol sapma sinirini ayarlamak icin kullanilir (0.0~100.0%)

PID geri besleme miktari, PID igin izin verilen maksimum sapmadir. Geri besleme miktari bu aralikta oldugunda, PID ayari durur ve gikis
degismeden kalir. Bu iglevin makul kullanimi, sistem giktisinin dogrulugunu ve kararliligini koordine etmeye yardimei olur.

F13.11: Oransal kazang P1

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
F13.11 VIF SVC
(0x0DOB) Oransal kazang P1 PID denetleyicinin ayarlama giictinu belirleyin. Kazang ne kadar blytkse, | 0.100
RUN ayar etkisi o kadar blylk olur. Ancak bliylk kazang degerleri salinima | (0.000~4.000)
neden olur.
F13.12: integral siiresi 11
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgi)
F13.12 VIF SVC
(0x0DOC) intearal siresi 11 PID denetleyicinin integral siiresinin yogunlugunu belirleyin. integrasyon | 1.0s
RUN 9 sliresi ne kadar kisa olursa, ayarlama giicii o kadar fazla olur; 0 olarak | (0.0~600.0s)

ayarlandiginda, PID integral etkisi kullaniimaz.
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F13.13: Diferansiyel kazan¢ D1

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligr )
F13.13 VIF SVC
(0x0DOD) PID denetleyicinin degisimin sapma veya geri besleme sinyali oraninin 0,000
RUN Diferansiyel kazang D1 | ayara etkisini belirleyin. Diferansiyel ayarlama 6zelligini [F13.07] 4. hane ile | .
g . J (0.000~6.000)
segin. Diferansiyel zaman ne kadar uzun olursa, ayarlama giicti o kadar
bilyik olur
F13.14: Oransal kazang P2

Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
F13.14 VIF SVC
(0xODOE) Oransal kazang P2 PID denetleyicinin ayarlama gliclini belirleyin. Kazang ne kadar buyukse, | 0.100
RUN ayar etkisi o kadar blytik olur. Ancak blylk kazang degerleri salinima| (0.000~4.000)

neden olur.

F13.15: integral siiresi 12

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligr )
F13.15 . VIF SVC 10s
(0OxODOF) Integral siiresi 12 PID denetleyicinin integral siiresinin yogunlugunu belirleyin. 0 olarak (6 0~600.05)
RUN ayarlandiginda, PID integral etkisi kullaniimaz. ' '
F13.16: Diferansiyel kazang D2
Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
VIF SVC
F13.16 PID denetleyicinin degisimin sapma veya geri besleme sinyali oraninin 0.000
(0x0D10) Diferansiyel kazang D2 | ayara etkisini belirleyin. Diferansiyel ayarlama 6zelligini [F13.07] 4. hane ile (d 000~6.000)
RUN secin. Diferansiyel zaman ne kadar uzun olursa, ayarlama glcl o kadar | ™ '

biyik olur

PID denetleyicinin ayar parametreleri, gercek sistem &zelliklerine gére ayarlanmalidir. PID parametre grubu 1 (F13.11~F13.13) ve PID
parametre grubu 2 (F13.14~F13.16) PID parametre setlerinin segimi igin [F13.17] fonksiyonu kullanilir.

Oransal kazang:

PID denetleyicinin ayar gliclni belirleyin. Kazang ne kadar buyUkse, ayar etkisi o kadar biyiik olur. Ancak blylk kazang degerleri salinima
neden olur.

integral siiresi:

PID denetleyicinin integral ayarinin yogunlugunu belirleyin. 0 olarak ayarlandiginda, PID integral etkisi kullaniimaz.
Diferansiyel kazang:
PID denetleyicinin degisimin sapma veya geri besleme sinyali oraninin ayara etkisini belirleyin. Diferansiyel ayarlama ézelligini [F13.07] 4.
hane ile segin. Diferansiyel zaman ne kadar uzun olursa, ayarlama giicii o kadar blyuk olur. Diferansiyel ayarin fonksiyonu, geri besleme

sinyali degistiginde egilime gore degisikligi ayarlamak ve bdylece geri besleme sinyalinin degisikligini bastirmaktir.

F13.17: PID parametre seti secme

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) & (Ayar arahgi)
F13.17 PID parametre seti VIF SVC 0

(0x0D11) o

RUN secme PID parametre seti segimi icin kullanilir. (0~2)

Bazi uygulamalarda, bir dizi PID parametresi tlim siirecin gereksinimlerini karsilayamaz ve farkli PID parametre setleri gereklidir.

PID parametresi degistirme kosullari:

0: Degistirme. PID parametre grubu 1 segilir.

1: DI girisi icin secim: DI girigi aktif oldugunda (1) PID parametre grubu 1, aktif olmadiginda (0) PID parametre grubu 2 segilir.

2: Sapmaya gore degistir: PID referansi ile geri besleme arasindaki mutlak sapma degeri [F13.18] 'den kiiguk oldugunda, PID parametre grubu
1'i seger. PID ile geri besleme arasindaki sapmanin mutlak degeri [F13.19]'dan bliylk oldugunda PID parametre grubu 2 segilir. PID ayar
degeri ile geri besleme arasindaki sapmanin mutlak degerinin sapmasi [F13.18] ile [F13.19] arasinda oldugunda, PID parametresi 2 segilir
Grubun dogrusal enterpolasyon degeri agagidaki sekilde gdsterilmektedir.
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A Proportional gain (P)

Integration time (1) . .
Differential gain (D) Proportlf_)nal gain 2
———---- Integration time 2

Differential gain 2

Proportional gain 1

Integration time 1
Differential gain 1

»

0

Switching deviation low value  Switching deviation high value  PID deviation

PID parametrelerinin sapmaya gore segilmesi.

F13.18: Anahtarlama sapmasi disiik deger

Parametre i P Fabrika ayar
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
F13.18

Anahtarlama sapmasi 20.0%
(uoD12) diisiik deger LI o (0.0~100.0%)

F13.19: Anahtarlama sapmasi yiksek deger

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F13.19

Anahtarlama sapmasi 80.0%
(F%%Dl?’) yiksek deger LU (0.0~100.0%)

F13.21: Diferansiyel sinirlama

Parametre i P Fabrika ayar
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
F13.21 5.0%
(FE)S(’)\IDlS) Diferansiyel sinirlama | VIF SVC (0.0~100.0%)

Diferansiyel sinirlama, PID diferansiyel ¢ikis araligini ayarlamak igin kullanilir. PID denetleyicide diferansiyelin etkisi hassastir ve sistemin
salinimina neden olmasi kolaydir. Genel olarak, PID diferansiyel etkisi kiiclik bir aralikla sinirlidir.

F13.22: PID ¢ikig! st sinir

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F13.22

) VIF SVC 100.0%
(ROS(I)\IDls) PID gikigt Ust sinir PID ¢ikigi st sinirini ayarlamak icin kullanilir (0.0~100.0%)

F13.23: PID ¢ikis alt sinir

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
F13.23

VIF SVC 0.0%
(FE)S?\IDN) PID gtk alt sinir PID gikisi alt sinirini ayarlamak igin kullanilir (-100.0~Fb.19)

F13.24: PID ¢ikigi filitreleme suresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) =i Ieifls (Ayar arahgi)
Folx%éis) PID ¢ikisl filitreleme VIF SVC 0.000s
RUN stiresi PID ¢ikisl filitreleme stiresini ayarlamak igin kullanilir (0.000~6.000s)

PID ¢ikis filtre siiresi PID ¢ikigini filtrelemek igin kullanilir. PID gikisinin ani degisimini zayiflatacak ve proses kapali déngl sisteminin tepki
performansinda bir duslise neden olacaktir.

F13.25~F13.28: PID Geri Besleme Baglanti Kesilmesi

Geri besleme kesintisi algilama fonksiyonu, stiriicii referans modu PID zamanlamasi olarak segildiginde sirlici galigirken algilanan geri
besleme sinyali [F13.27] ayar degerinden blyik veya [F13.28]'den kiiglik oldugunda aktif olur. [F13.26] gecikme stiresi kadar bekledikten
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sonra sart hala devam ediyorsa aktif olur.

F13.25: PID geri besleme baglanti kesilmesi eylem segimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligr )
F13.25 PID geri besleme 0

(0x0D19) baglanti kesilmesi VIF SVC (0~3)

STOP eylem segimi

Geri besleme baglanti kesme eylemi segimi:
0: Hata bildirmeden PID calismasina devam et: Surtici baglanti kesilmesini algilamaz.

1: Dur ve E.PID hata ¢ikigi ver: Siriicti, sensértin baglantisinin kesildigini algiladiinda, ¢ikisi hemen bloke eder ve motor serbestge durur ve
E.PID alarm verir.

2: PID yapmaya devam et, A.PID hata ¢ikisi ver: Striicti, sensortin baglantisinin kesildigini algiladiginda, islemi ayarlamak igin yine de PID'ye
devam eder. Ancak tus takiminda A.PID uyarisini gérintlenir.

3: Mevcut frekansta calismaya davem et, A.PID hata ¢ikisi ver: Sriici, sensériin baglantisinin kesildigini algiladiginda, hatadan énceki ¢ikis
frekansi degismeden kalir. Ancak tus takiminda A.PID uyarisini gérinttilenir.

F13.26: Geri besleme baglanti kesilmesi algilama siiresi

Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
F13.26 Gerll beslgme baglanti VIE SVC 1.05
(0x0D1A) kesilmesi algilama ' y I L -

o Geri besleme baglanti kesilmesi algilama slresini ayarlamak igin kullaniir | (0.0~120.0s)
RUN suresi

F13.27: Kablo kopmasi hatasi Ust sinir
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) & (Ayar araligr )
F13.27 Kablo k hatasi | VI SVC 100.0%
(0X0D1B) Kablo kopmasi hatasi ) N 0%
RUN ust sinir Kablo kopmasi hatasi Uist sinirini ayarlamak igin kullanilir (0.0~100.0%)
F13.28: Kablo kopmasi hatasi alt sinir

Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
FO%(%I%?LC) Kablo kopmasi hatasi | VIF SVC 0.0%
RUN alt sinir Kablo kopmasi hatasi alt sinirini ayarlamak igin kullanihr (0.0~100.0%)

Kablo kopmasi hatasi (st siniri
Geri besleme sinyali baglanti kesme hatasinin (st sinirini astiginda ve [F13.26] gecikme sonunda kablo kopuklugu devam ediyorsa, sensériin
baglantisinin kesildigi kabul edilir.
Kablo kopmasi hatasi alt sinir :

Geri besleme sinyali badlanti kesme alarminin alt sinirini astiginda ve [F13.26] gecikme sonunda kablo kopuklugu devam ediyorsa, sensériin
baglantisinin kesildigi kabul edilir.

F13.29~F13.33: PID Uyku Fonksiyonu

PID uyku fonksiyonu, eneriji tasarrufu hedeflerine ulasmak icin sabit basingli su tedarik sistemlerinde kullanilabilir.

Uyku moduna girme:

Uyku fonksiyonu segcildiginde, PID ¢ikis frekansi ayarlanan [F13.30] uyku frekansindan disik oldugunda, [F13.31] uyku gecikmesinden sonra
uyku durumuna girecektir (yani ¢ikig, sifir frekansa digardlir).

Uyku moduna girmenin agagidaki gibi bazi én gartlari vardir.

PID geri beslemesi ayar dederinden biyikse, pozitif karaktaristik tetiklenmigse, PID geri beslemesi sadece geri besleme ayar degerinden
kiiclk oldugunda tetikleniyorsa.

Uyanma:

PID geri besleme pozitif karakteristik gosterdiginde: PID dederi ile uyanma sapmasi [F13.32] arasindaki fark PID geri beslemesi ile
karsilastirilir. Uyanma gecikmesinden [F13.33] daha fazla olmaya devam ederse, uyku durumundan gikacak ve normal ¢alisma durumuna
girecektir.

PID geri besleme negative karakteristik gosterdiginde: PID degderi ile uyanma sapmasi [F13.32] toplami PID geri beslemesi ile karsilagtirilir.
Uyanma gecikmesinden [F13.33] fazla olmaya devam ederse, uyku durumundan gikacak ve normal galisma durumuna girecektir.

F13.29: Uyku secimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar araligr )
F13.29 VIF SVC 0

(0x0D1D) Uyku se¢imi 0: Kullanilmiyor (0~1)

RUN 1: Kullaniliyor
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F13.30: Uyku frekansi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F13.30

VIF SVC 10.0Hz
(F?S?\‘DlE) Uyku frekansi PID uyku frekansini ayarlamak igin kullanilir (0.00~50.00Hz)

F13.31: Uyku gegikmesi

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
F13.31

. . VIF SVC 60.0s
(F?S?\IDlF) Uyku gegikmesi PID uyku gegikmesini ayarlamak igin kullanilir (0.0~3600.0s)

F13.32: Uyanma sapmasi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Isim Igerik (Ayar arahgi)

F13.32

(F?S?\IDZO) Uyanma sapmas! \FC{E uySa\;rcria sapmasini ayarlamak igin kullanilir ?(5?([)){50.0%)
F13.33: Uyanma gecikmesi

M e

F13.33

(F?S?\IDZD Uyanma gecikmesi gfg uysal\;gwa gecikmesi ayarlamak igin kullanilir (169()SN60.OS)

11.16 Grup F14: Coklu Hiz ve Basit PLC

F14.00~F14.14: Goklu hiz frekans ayari

Bu parametre grubu, PLC programi isleminde ve ¢ok adimli hiz kontrolinde on bes calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir.
Gok adimh hiz kontroll, jog kontroliiniin yaninda &éncelige sahiptir. Kullanici gok hizli galismayi segtiginde, 4 adet ¢ok fonksiyonlu giris
terminalini ¢oklu hiz kontrol terminalleri olarak ayarlamak gerekir. Nasil ayarlanacaguyla ilgili ayrintilar igin, [F05.00~F05.09] 'a bakin.

F14.00: PLC ¢oklu hiz 1

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
F14.00 VIF SVC o 10.00Hz
(OxOE00) PLC ¢oklu hiz 1 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontrolinin ilk calisma frekansini .
o (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanilir
F14.01: PLC ¢oklu hiz 2
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F14.01 VIF SVC . 20.00Hz
(0x0E01) PLC ¢oklu hiz 2 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliinin 2. ¢alisma frekansini .
L (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanilir
F14.02: PLC goklu hiz 3
Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
Folx%I(E)(Z)Z PLC ¢oklu hiz 3 \Fﬁﬁl Sr\c/>Cram| ve ¢ok adimh hiz kontrolinin 3. galisma frekansini 30.00Hz
( ) ¢ prograr ¢ - @y (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanilir
F14.03: PLC ¢oklu hiz 4
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F14.03 VIF SVC . 40.00Hz
(0Ox0E03) PLC goklu hiz 4 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliinin 4. calisma frekansini .
L (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanilir
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F14.04: PLC coklu hiz 5

Parametre i - Fabrika ayar
Isim Icerik 4
(adres) & (Ayar araligr )
F14.04 VIF SVC
- 50.00Hz
(0Ox0E04) PLC ¢oklu hiz5 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliiniin 5. galisma frekansini (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanihir
F14.05: PLC ¢oklu hiz 6
Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
F14.05 VIF SVC . 40.00Hz
(0OxOEQ5) PLC goklu hiz 6 PLC programi ve ¢ok adiml hiz kontroliniin 6. ¢alisma frekansini .
L (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak igin kullanilir
F14.06: PLC goklu hiz 7
Parametre i - Fabrika ayari
Isim Igerik
(adres) (Ayar araligr )
F14.06 VIF SVC 30.00Hz
(Ox0EQ6) PLC goklu hiz 7 PLC programi ve ok adimli hiz kontrolinin 7. calisma frekansini| (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanihir
F14.07. PLC ¢oklu hiz 8
Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
F14.07 VIF SVC
(0xO0EQ7) PLC goklu hiz 8 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliniin 8. calisma frekansini 20.00Hz .
L (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak igin kullanilir
F14.08: PLC goklu hiz 9
Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) & (Ayar araligr )
F14.08 VIF SVC
(0xOE08) PLC goklu hiz9 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontrolinin 9. calisma frekansini 10.00Hz .
L (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanihir
F14.09: PLC coklu hiz 10
Parametre i - Fabrika ayari
Isim Igerik
(adres) (Ayar arahgi)
F14.09 VIF SVC
(0x0EQ9) PLC ¢oklu hiz 10 PLC programi ve gok adimli hiz kontroliniin 10. galisma frekansini 20.00Hz .
L (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak igin kullanihir
F14.10: PLC goklu hiz 11
Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
F14.10 VIF SVC
(OxOE0A) PLC goklu hiz 11 PLC programi ve cok adimli hiz kontroliinin 11. galisma frekansini 30.00Hz .
o (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak igin kullanilir
F14.11: PLC ¢oklu hiz 12
Parametre i S Fabrika ayar
Isim Icerik 4
(adres) & (Ayar araligr )
F14.11 VIF SVC . 40.00Hz
(OXEOB) PLC ¢oklu hiz 12 PLC programi ve gok adimli hiz kontroliniin 12. galisma frekansini .
L (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanihir
F14.12: PLC ¢oklu hiz 13
Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
F14.12 VIF SVC
(0x0EQC) PLC goklu hiz 13 PLC programi ve gok adimli hiz kontroliniin 13. galisma frekansini 50.00Hz .
o (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak igin kullanilir

F14.13: PLC ¢oklu hiz 14

Parametre
(adres)

isim

icerik

Fabrika ayari
(Ayar araligr )
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F14.13 VIF SVC 40.00Hz
(0OxOEQD) PLC ¢oklu hiz 14 PLC programi ve ok adimli hiz kontrolinin 14. calisma frekansini © bONMaksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanilir '

F14.14. PLC ¢oklu hiz 15

Parametre Fabrika ayari

(adres) =i Ieifls (Ayar arahgi)
F14.14 VIF SVC
(OxOEOQE) PLC goklu hiz 15 PLC programi ve ok adimli hiz kontroliniin 15. calisma frekansini 30.00Hz .

L (0.00~Maksimum frekans)
RUN ayarlamak icin kullanilir

Sirlctnin ¢alisma hizi, dért hiz kontrol terminalinin aglk ya da kapali olmasi ile kontrol edilir. Galismasi ve yénd, [F01.01] ile kontrol edilir.
Varsaylilan olarak hizlanma ve yavaglama suresi 1 [F01.22], [F01.23] seklindedir. Hizlanma ve yavaslama siresi ayrica ¢ok fonksiyonlu girig
terminali [F05.00~F05.09] ile de ayarlanabilir.

Termial
Goklu hiz terminali 4 Coklu hiz terminali 3 | Coklu hiz terminali 2 | Goklu hiz terminali 1
Coklu hiz
OFF OFF OFF ON 1X [F14.00]
OFF OFF ON OFF 2X [F14.01]
OFF OFF ON ON 3X[F14.02]
OFF ON OFF OFF 4X [F14.03]
OFF ON OFF ON 5X [F14.04]
OFF ON ON OFF 6X [F14.05]
OFF ON ON ON 7X [F14.06]
ON OFF OFF OFF 8X [F14.07]
ON OFF OFF ON 9X [F14.08]
ON OFF ON OFF 10X [F14.09]
ON OFF ON ON 11X [F14.10]
ON ON OFF OFF 12X [F14.11]
ON ON OFF ON 13X [F14.12]
ON ON ON OFF 14X [F14.13]
ON ON ON ON 15X [F14.14]

Cok fonksiyonlu girig terminali

Kl -~
—0 X1ileri calisma

K2
—/ O X2 Coklu hiz terminal 1
K3 -
—O X3 Coklu hiz terminal 2
K4
—/—O X4 Coklu hiz terminal 3
K3
—/—o Xb Coklu hiz terminal4
COM
—— 0 COM

Terminal baglanti semasi

F14.15: PLC Galigma Modu Segimi

F14.15: PLC calisma modu segimi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
F14.15

PLC c¢alisma modu 0000
(F?S%EOF) secimi LU (0000~2122)

1. hane: D6ngii modu: Program kontrolii igin PLC ¢alisma modunu segmek icin kullanilir.

0: Tek taramadan sonra dur: Sirlicu ilk hizdan itibaren galismaya baglar. Zaman birimi [F14.15] 2. hane ile, ¢alisma siresi [F14.16~F14.30]
parametresi ile ayarlanir. Galisma y6nu ve hizlanmalyavaglama siresi [F14.31~F14.45] parametresi ile segilir. Galisma stiresine ulagildiginda,
bir sonraki adim hizi ¢alistirilir ve galisan her hizin siresi, yéni ve hizlanmalyavaglama siresi ayri ayri ayarlanabilir. 15. hiz tamamlandiktan
sonra, sirtict “0” frekansi verir. Bir fazin ¢alisma suresi sifirsa, ¢alistirimaz atlanir.

1: Stirekli dongu. Surticti 15. hizi ¢aligtirdiktan sonra, ilk hiza déner ve calismayi yeniden baglatarak devam eder. Zaman birimi [F14.15] 2.
hane ile, ¢alisma stiresi [F14.16~F14.30] parametresi ile ayarlanir. Calisma yéni ve hizlanmalyavaslama siresi [F14.31~F14.45] parametresi
ile segilir.

2: Tek taramadan sonra son hizi koru: Siriicil tek bir taramadan gegtikten sonra durmayacak ve son calisma hizinda galismaya devam
edecektir. Zaman birimi [F14.15] 2. hane ile, ¢alisma suresi [F14.16~F14.30] parametresi ile ayarlanir. Calisma y6ni ve hizlanmalyavaglama
stiresi [F14.31~F14.45] parametresi ile segilir.

2. hane: Zaman igin kullanilacak birimi ayarlamak icin kullanilir.
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0: Saniye

1: Dakika

2: Saat

3. Hane: Enerji kesildiginde kayit

0: Kayit yok

1. Kayit var

Bu parametre, siirliclye tekrar enerji uygulandiginda son galisma durumu (calisma asamasi, galisma siresi, hizlanma ve yavaglama ve
calisma yoni, vb.) ile baslayip baslamayacagin seger. Surtici, anlik glic kesintisinden sonra elektrik kesintisinden énceki duruma devam
etmesi igin bu parametre "1" olarak ayarlanmalidir.

4. hane: Baslangic modu

0: Bastan baslat

1: Durdugun yerden baglat

2: Kesinti asamasinin geri kalan stiresi i¢in galismaya devam et.

Bu parametre, programin galismasi sirasinda gesitli nedenlerden (durma, hata, elektrik kesintisi vb.) sonra program yeniden baslatildiginda

programin ¢alisma seklini tanimlar.
"0" modu segcildiginde sirlcl ilk hizdan yeniden baglayacaktir.

"1" modu segildiginde siirlicti kesintinin oldugu yerden galismaya devam edecektir.

"2" modu segildiginde, surticii kesinti aninin ¢alisma asamasinda kalan suresinde galisacaktir.

Not: Programin ¢ikis frekansi (st ve alt degerler ile siniflidir. Calisma frekansi alt sinir frekansindan daha duistik oldugunda, siriiciinin nasil

davranacag! alt sinir frekans ¢alisma modu [F01.13] ile segilir.

F14.16~F14.30: PLC Caligma Siiresi Segimi

15 ayri hiz dederinin galisma slresini ayri ayri ayarlayin. Zaman birimi [F14.15] 2. hane ile belirlenir.

F14.16: PLC birinci asama caligma sliresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) & (Ayar araligr )
(Folx‘gé?o) PLC birinci asama| VIF SVC 10.0s

RUN calisma stiresi PLC birinci agsama ¢alisma siiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.17: PLC 2. agama galigma stresi

Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
z:olé)gl) PLC 2. agsama galisma | VIF  SVC 10.0s

RUN siiresi PLC 2. asama galisma siiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.18: PLC 3. asama calisma sliresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) =0 s (Ayar araligr )
FO%(%&?LZ) PLC 3. asama galisma | V/IF  SVC 10.0s
RUN stiresi PLC 3. asama caligma stiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.19: PLC 4. agama galigma stiresi

Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
FO%(%E?S) PLC 4. asama galisma | VIF  SVC 10.0s

RUN stiresi PLC 4. asama galisma siiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.20: PLC 5. asama calisma sliresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) & (Ayar araligr )
2:01;});2 4 PLC 5. asama galisma | V/IF  SVC 10.0s

RUN stiresi PLC 5. asama caligma stiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.21: PLC 6. agama galigma stiresi

Parametre i i Fabrika ayari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
2:01)(%35) PLC 6. asama galisma | VIF  SVC 10.0s

RUN stiresi PLC 6. asama galisma siiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)
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F14.22: PLC 7. asama galisma slresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
FO%(%E?G) PLC 7. agama ¢alisma | VIF  SVC 10.0s

RUN slresi PLC 7. agsama caligma siiresini ayarlamak igin kullanilr. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.23: PLC 8. agama galigma stiresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
Folé).éi?) PLC 8. asama galisma | VIF  SVC 10.0s
RUN siresi PLC 8. agama ¢alisma siiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.24: PLC 9. asama caligsma slresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
2:0%(%38) PLC 9. agsama ¢alisma | VIF  SVC 10.0s

RUN slresi PLC 9. asama caligma siiresini ayarlamak igin kullanilr. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.25: PLC 10. asama galigma siiresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
(Folx‘géig) PLC 10. asama VIE SVC 10.0s
RUN calisma stresi PLC 10. asama galisma stiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.26: PLC 11. agama calism

a sliresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) =i Ieifls (Ayar arahgi)
2:01;});? A) PLC 11. asama VIF SVC 10.0s
RUN calisma stresi PLC 11. agsama caligma siresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.27: PLC 12. asama ¢alisma siresi

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
(Foi%éis) PLC 12. asama VIF SVC 100s

RUN calisma stresi PLC 12. asama galisma stiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.28: PLC 13. agsama ¢aligma suresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
FO%(%E?LC) PLC 13. asama VIF SVC 10.0s
RUN calisma slresi PLC 13. asama galisma stiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.29: PLC 14. asama ¢alisma siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
(Fo%éim PLC 14. asama VIF SVC 100s

RUN calisma stresi PLC 14. asama ¢alisma sresini ayarlamak icin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)

F14.30: PLC 15. agama ¢aligma siresi

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
z:olé).g(l)E) PLC 15. asama VIF SVC 10.0s

RUN calisma slresi PLC 15. asama galisma stiresini ayarlamak igin kullanilir. 0.0~6500.0(s/m/h)
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F14.31~F14.45: PLC Caligma Yonii Ve Hizlanma/Yavaglama Siiresi Segimi

Programdaki 15 hiz igin sirasiyla galisma yonunii ve hizlanma ve yavaslama siiresini ayarlar.

F14.31: PLC 1. yon hizlanma ve yavaslama siresi

Parametre

Fabrika ayarlari

(adres) Sl LB (Ayar araligi )
(Folx‘géiF) PLC 1. yén hizlanma | VIF  SVC 0000
RUN ve yavaglama siresi PLC 1. yon hizlanma ve yavaglama siiresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.32: PLC 2. yén hizlanma ve yavaglama siresi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(adres) & (Ayar araligr )
(Folxtgém PLC 2. yon hizlanma | VIF  SVC 0000

RUN ve yavaglama siiresi PLC 2. yon hizlanma ve yavaglama siresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.33: PLC 3. yon hizlanma ve yavaslama siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(adres) & (Ayar araligr )
Folxtégl) PLC 3. yon hizlanma | VIF SVC 0000

RUN ve yavaglama siiresi PLC 3. yon hizlanma ve yavaglama siresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.34: PLC 4. yon hizlanma ve yavaglama siresi

Parametre i i Fabrika ayarlari
(adres) Sl LB (Ayar araligi )
(Folx‘gégz) PLC 4. yon hizlanma | VIF  SVC 0000

RUN ve yavaglama siresi PLC 4. yon hizlanma ve yavaglama siiresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.35: PLC 5. yén hizlanma ve yavagslama siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayarlari
(adres) & (Ayar araligr )
2:01)(%252)3) PLC 5. yén hizlanma | VIF SVC 0000

RUN ve yavaglama siiresi PLC 5. yon hizlanma ve yavaglama siresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.36: PLC 6. yon hizlanma ve yavaglama siresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Sl LB (Ayar araligi )
(Folx‘gég y PLC 6. yon hizlanma | VIF  SVC 0000
RUN ve yavaglama siresi PLC 6. yon hizlanma ve yavaglama siiresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.37: PLC 7. ybn hizlanma ve yavagslama siiresi

Parametre

Fabrika ayarlari

(adres) =0 s (Ayar araligr )
2:01)(%225) PLC 7. yoén hizlanma | VIF SVC 0000
RUN ve yavaglama siiresi PLC 7. yon hizlanma ve yavaglama siresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.38: PLC 8. yn hizlanma ve yavaglama siresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Sl LB (Ayar araligi )
(Folx‘gég@ PLC 8. yon hizlanma | VIF  SVC 0000
RUN ve yavaglama siresi PLC 8. yon hizlanma ve yavaglama siiresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.39: PLC 9. yn hizlanma ve yavagslama siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) & (Ayar araligr )
2:01)(%227) PLC 9. yoén hizlanma | VIF SVC 0000

RUN ve yavaglama siiresi PLC 9. yon hizlanma ve yavaglama siresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)
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F14.40: PLC 10. ydn hizlanma ve yavaslama siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
2:0%(%228) PLC 10. yon hizlanma | VIF  SVC 0000

RUN ve yavaglama stresi PLC 10. y6n hizlanma ve yavaglama siresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.41; PLC 11. y6n hizlanma v

e yavaslama siresi

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
(Folx‘géég) PLC 11. yon hizlanma | VIF  SVC 0000

RUN ve yavaglama siiresi PLC 11. yon hizlanma ve yavaslama siiresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.42: PLC 12. yén hizlanma

ve yavaslama siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) ¢ (Ayar arahgi)
Folxtég A) PLC 12. yon hizlanma | VIF SVC 0000

RUN ve yavaglama stresi PLC 12. y6n hizlanma ve yavaglama siresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.43: PLC 13. yon hizlanma

ve yavaglama siresi

Parametre i P Fabrika ayari
(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
(Foi%égs) PLC 13. yon hizlanma | VIF  SVC 0000

RUN ve yavaglama siiresi PLC 13. y6n hizlanma ve yavaglama siiresini ayarlamak igin kullanilir (0000~0031)

F14.44: PLC 14. yon hizlanma

ve yavaslama siiresi

Parametre isim icerik Fabrika ayari
(adres) (Ayar arahgi)
F14.44 0000

(0x0E2C) PLC 14. yon hizlanma | VIF  SVC (0000~0031)

RUN ve yavaglama siiresi PLC 14. y6n hizlanma ve yavaglama siiresini ayarlamak igin kullanilr

F14.45:; PLC 15. ydn hizlanma ve yavaslama siiresi

Parametre

Fabrika ayari

(adres) Sl U2 (Ayar arahgr )
Fol)(%é‘gm PLC 15. yon hizlanma | VIF  SVC 0000
RUN ve yavaglama siiresi PLC 15. y6n hizlanma ve yavaglama siiresini ayarlamak igin kullanilr (0000~0031)

1. hane: Bu bélimdekilerin yon bilgisi

0: lleri

1: Geri

2. hane: Bu boltimdekilerin Hizlanmalyavaglama sresi
0: Hizlanma/yavaglama siresi 1
1: Hizlanmalyavaslama stiresi 2
2: Hizlanmalyavaglama siresi 3
3: Hizlanmalyavaglama siiresi 4

3. hane: Ayrilmig
4. hane: Ayrilmig
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Revizyon Kaydi

Baski tarihi Eﬁr‘g)r’:snl Degisiklik
8 Mart 2021 V11 Orjinal kayrt
22 Haziran 2021 V1.2 Yazim hatalar dizeltildi. F11.35 eklendi.
6 Temmuz 2021 V13 Frenleme direnci + olarak tanimland.
4 Agustos 2021 V14 F05.82~F05.83 ve F10.40~10.45 diizeltildi. Baz yazim hatalar diizeltildi.
25 Agustos 2021 V15 Anahtarlama frekansi, gorsel iyilestirmeler, F11.11~11.14 agiklamalar.
26 Agustos 2021 V1.6 Hata agiklamari iyilestirildi.
1 Ekim 2021 V1.7 Genel badlanti semasi iyilestirildi.
17 Aralik 2021 V18 Harici tus takimi JOG/REV agiklamalari iyilestirildi.
21 Aralik 2021 V1.9 Adres tirleri belirtirdi.
17 Ocak 2022 V1.10 F11.11-11.18 iyilestirildi. C grubu hata agiklamalari iyilestirildi.
3 Mart 2022 Vil Modbus status word ve bazi parametre agiklamalari iyilestirildi.
11 Mart 2022 V1.12 Yeni giiglerin bilgileri eklenmistir.
5 Mayis 2022 V113 Genel revizyon
13 Kasim 2022 V114 Genel revizyon
13 Ocak 2022 V1.15 F12.00 — F14.00
20 Subat 2023 V1.16 NPN/PNP baglanti sema. Jumper. 220V modeller sigorta. Frenleme direnci +.
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